ARTE DE LOUCEIRO

ovuU

TRATADO SOBRE O MODO DE FAZER
AS LOUGAS DE BARRO MAIS
GROSSAS,

TRADUZIDODOFRANCEZ

POR ORDEM
DE

SUA ALTEZA REAL,
O PRINCIPE REGENTE,

NOSSO SENHOR,
POR
JOSE FERREIRA DA SILVA

LISBOA
NA IMPRESSAO REGIA.
ANNO DE 1804.

Por Ordem Superiors



v Ars dux certior.
Cic.



ARTE pe LOUCEIRO
DE BARRO SIMPLES.

INTRODUCGAO.

1 A ARrTE do Louceiro consiste eri
fazer vasilhas, e outras obras de barro,
que se embebe em agua para o amolecer , e
s;\amassa e se da depois differentes fi-
guras; e se fazem cozer para lhe dar
solidez , conforme esta definigaé , o que
faz pitos, o louceiro, e os que fazem
porcelana sa6 oleiros ; porém fazem obras
mais perfeitas do que estes de que va=
mos a fallar. Assim entende-se por olel.
ros, os que fazem obras communs, e que
por isso se podem dar baratas.

2 A argilla(1), que se chama tambem

A2

(1) Alguns chamaé argilla a huma terra ver-
melha, gorda, muito cheia de aréa, de que usad
ara os fornos, e por isso em Pariz a chamad
£arro de fornos : este barro vem unido com aréa
Terruginosa; porém na verdade argilla; e barro;
%20 dous termos synomimog
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terra barrenta, faz a base das terras de
que usad os oleiros, e he a proposito dar
os caracteres que a fazem particular des-
tinguindo das outras terras. Psra isto a
vou conisderar em seu estado de pu-
reza, ainda que he difficil, ou talvez im-
possivel obtella sem mistura de diffe-
rentes substancias estranhas, que mu-
dando sua natureza ; humas vezes a tor-
nad mais propria para as obras de oleiro,
e outras obrigarad os oleiros a trabalhos
eonsidcraveis para purificar o barro, sem
o .que seria inwviil. (1)

5 A argilla (2) ou barro puro he for-
mada de partes muito finas , que se unem

. (1) Estes trabalhos consistem em differentes
lavagens que naé podem servir para as loucas
communs por serem muito baratas.

(2) Ha poucas argillas puras, pela maior parte
trazem diversas unides. Destinguem-se muitas es-
pecies 1°¢ argilla branca em_Alemanha ##eisser
¢hon. Esta he a mais pura, e mais propria para
as obras de lou¢ca, tambem serve para pitos , dé
que fallarei em outra parte Conserva a cor branca
no fego, vitrifica-se com difficuldade, endurece
a'ponto de dar faiscas de fogo. 2°. A argilla cin-
zenta em Alemanha Selwarzgrauer thon menos
pura que a primeira, e por isso naé he taé pro-
pria para a louca fina, e so serve para a grossa
3°. A argilla negra, que toma esta cor dos mi-
neraes, de que estd carregada, bem lavac!a e pre:
parzda pode servir para louga. 4°. A argilla azu-.
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muito humas 4s outras; porque estando
amontuadas em massa, e unidas humas
4s outras, cheguando a hum grande
grdo de secura, endurecem, de sorte
que hum torrao de argilla exactamente
amassado, e bem secco, contrahe huma
dureza de pedras: por causadas suas par-
tes serem muito finas, neste estado he
susceptivel de tomar certo polimento :
he macia, esaponacea ao toque ; e por isso
he que se chamaa’e sta terra gorda. Ella
atrahe a humidade, o que a ftaz pegar a
lingua se acaso a toca; tambem se une
bem 4&s substancias gordas; e por isso
serve para tirar certas nodoas. (1)

v m—

lada he a mais commum de todas, della se fazem
tijollos, ® telha, §° A argilla vermelha escura he
a wais fussivel de todas; serve para cobrir
as outras obras inferiores. Ella tem muita impu-
reza, e por isso se passa por peneira antes de
a por em obra. 6°. A argilla amarella tirando a
preto, he magra misturada com aréa; serve para
pratos grossos, e tigéllas , e -outras obras que nad
vaé ao fogo : os Alemaesa chamaé Selnlf. 7°. Ar-
gilla esponjoza, que se naé pode trabalhar na ros
da, he preciso trabalha-la quasi secca. 8°. A argilla
cinzenta de fazer bithas como as que vem de=
Normandia.

(t) Para ter conhecimento exacto danatureza
destes barros, sedeve consultar Vallerio , M. Pots,
® o Diccionario de Chymica do Maquer.
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4 Depois de ter cortado, ou quebrade
em molleculas de mediocre tamanho, se
deixad ficar na agua, de que ella se car-
yega em abundancia; ellase incha & pro-
porcad que se carrega da agua e se pode
desfazer huma pequena quantidade em
muita agua. Mas quando se lhe naé lanca
bastante para a reduzir a huma especie
de lama, e que se amassa como adis
ante explicaremos , he o que se chama ar-
gamassar , ella se faz glutinosa, e férma
bhuma massa muito ductivel, que se péde
estender sem a quebrar; de sorte, que
hum habil oleiro chega a fazella tomar
differentes figuras ; e quando se usa della
em massa alguma cousa mais dura , se pode
fazer hum grande vaso, com pouca gros-
sura sem este se desfazer pelo pezo.
Quando a argilla esta assim bem amas-
sada , ou argamassada, de sorte que faca
huma massa firme, nad he penetravel 4
agua, em quanto nad sécca, por isso se
usa della nas argamacas dos tanques, ou
pias de conservar agua, Por isto he que
os bancos de argilla que estad debaixo da
terra formad muitas vezes tanques sob-
terraneos, dos quaes nascem fontes de
agua, algumas vezes assas boa: porque
a argilla, que nad esta exposta ao ar,
ag sol,ou ao vento, conserva sua humis
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dade, ductibilidade, e a propriedade de
na6 ser penetravel a agua.

5 Os oleiros se aproveitaé da ductis
bilidade da argilla pzra a trabalharem na
roda, e moldes; mas as argillas em sec-
cando ; quanto mais puras sad, mais en-
colhem , isto he diminuem muito do seun
volume, 4 medida queaagua se evapora:
e neste estado estad sujeitas a rachar-se
e seriad inuteis aos oleiros, se elles nad
tivessem meios de lhe empedir o enco-
colher tanto, como adiante diremos.

‘6 A argilla, pura tal, como nés ae
presente a consideramos ou detodo , naé
l.e atacada pelos acidos, ou muito peu-
co: digo muito pouco porque em mui-
tas argillas se pode desccbrir o acido vi-
triclico. Esta a:gilla resiste muito 4 accad
do fogo sem se derreter , e por conseguinte
cozendo se adquire huma dureza igual &
dos seixos, a ponto de que certas argillas
bem cozidas chegaé a deitar fogo sende
feridns com aco. Esta propriedade pa-
Tece indicar, que hum fogo muito activo
as fuz tomar hum principio de defusad
pois ainda que ella seccando indurece,
com tudo nad chega ae grao que lhe da
o fogo; a argilla, ou barra, nunca muda
‘de natureza por mais secca que fique;
iconsesva a propriedade de ser peneirada
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pela agua, e tornar-se em huma massg
ductivel ; pelo contrario cozendo-se muda
totalmente de natureza : ja entaé naoé he
argilla, he huma argamassa muito dura,
ou huma especie de area impenetravel,
4 agua e que nad pode adquirir alguma
ductibilidade com este fluido.

7 Nisto a argilla deffere muito das
boas argamassas de cal, earéa, que en-
durecem , seccando, mas expondo :e a hue
ma grande calcinacad a perdem, A dureza
da argilla cozida he 1nuito differente,
das pedras calcares, ainda as mais duras,
como o marmore, porque estas pedras
sendo expostas a hum grande fogo, e re-
duzidas a cal psrdem sua dureza, que pa-
rece depender em parte da humidade,
pois que ellas perdem a sua firmeza , logo
que pela calcinaczo, se lhe dissipou toda
a humidade, que parece ser a que for-
ma a uniadé das partes; e quando fazendo
a argamassa de cal e aréa se lhe lancaa
humidade, ella pelo tempo toma huma
dureza bem consideravel: pelo contrario
a dureza da boa argilla se augmenta a
medida , que se faz passar por hum gran-
de fogo. A grande violencia do fogo a
racha, deférma, e a reduz a huma es-
pecie de vidro imperfeito, mas que con«
serva sua dureza. Eis-aqui o que me faz
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pensar, que a dureza da argilla cozida
consiste, em que suas partes adquirem
hum principio da fusaé ou brandara pela
grande accaé do fogo, e isto as une hu-
mas as outras, brandura, que se pdde
dizer, que as argillas sa6 refractarias
pella vitrificacaé , ou fusaé perfeita.

" 8 Estas observacdes por mais sucintas,
que sejad bastad para caracterizar a ar-
gilla pura; mas como se nad encontra
sem estar unida assubstancias estranhas,
he mais importante para a arte de que
tratamos , faliar das argillas alliadas ou
com mistura, e taes como ellas se achao
na terra, pois desta especie he que se
nsa nas olarias. As obras desta se vendem
muito baratas, e por isso se nad pode
ir buscar longe de casa, como se faz para
as obras preciosas , e porcelanas; he pre-
ciso que para ellas se use de argillas que
estejad perto de casa. Felizmente a ar-
gilla se acha em muitos lugares em maior,
ou menor profundeza da terra, se acaso
se d4d attengad assubstancias com quese
combina. Ha della muitas especies diffe-
rentes : acha-se humas vezes em grandes
montes, e outras em bancos que tem
pouca espessura relativamente 4 sua ex-
tensaé; em fim ella se destribue algumas
vezes pela terra por veias, que se devem
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seguir ; a especie de argilla naé he sem4
pre-a mesma na continuacaé da mesma
veia, ou quando se tira da terra mais su-
perficial , ou mais porfunda.

9 A respeito de suas coéres ao sahir
da terra, he branca, cinzenta, asulada,
tirando a cor da pedra asul Ardosia,
verde , amarella, vermelha, e de coérde
marmore,

10 Estas differentes cores de argillas
s0 nos podem dar indicios pouco certos
da qualidade das loucas que della se fa-
ra: com tudo nad se devem desprezar ;
porque estes indicios nos podem guiar
a fazer experiencias para certificar-nos da
sua boa, ou md qualidade. Disso falla-
remos nads adiante.

117 Em geral se preferem as argillas
brancas , ou escuras as amarellas, verme-
Yhasou verdes, e algumasvezes as que tem
mistura de differentes codres. Estas cores
dependem de huma tintura metalica , sul-
firea ,ou bituminosa ; por que, como dis-
semos , no modo de fazer pitos, ha ar-
gillas que augmentad a alvura quando
se cozem, porquea substancia apparente
que alterava a sua cor era destructivel
pelo fogo, e ar outras cozendo-se ficad
vermelhas, amarellas , escuras, ou quasi
negras, Parece que estas cores fixas sad
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eausadas pelas differentes substancias me«
tdlicas, que se dissolvem com os acidos
especialmente o vitriolico: porque he
precise que estas substancias colorantes
se reduzaé em particulas muito subtis,
pois estas argillas de differentes cores
parecem muito macias, e impalpaveis
entre os dedos, e homogenias quando as
cortad. As substancias tenues de que aca-
bamos de fallar, raras vezes alteraé os
barros communs ,de que ao presente fal-
lamos. Digo raras vezes, porque algumas
vezes as podem tornar fussiveis: 0 que em
alguns casos lhe grande defeito. Outras
vezes langaé vapores que fazem mal ao
verniz, ou vidrado com que se cobrem:
disto fallarei em outra occasiaé.

12 Segundo a qualidade dos barros,
e uso que delles se faz chamaé-se barro
de tijollos, de ladrilhos, de panellas,
de cadinhos, e pitos.

13 Muitas vezes os oleiros se servem
de argillas, que tem substancias hetero-
geneas mais sensiveis, como amica,( 1)

(1) A mica he hnma especie de pedra fo-
lhada, brilhante refractaria : ha de muitas espe«
cies, Apparecem aréas, com mica , ou malacaxeta ,
cheias de .muitas partes brilhantes. As partes bri-
lhantes da mica se asemelhad a0 talcc.
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pyrites (1) terras calcareas (2) aréas de
itferentes naturezas , e fragmentos de
diversas qualidades da mina.

14 Naod fallo aqui destas substancias,
que se achao em grandes pedacos, e
que os oleiros apanhando-as, quando
amassaé o barro, as lancaé fora; mas das
que se achaéo em molleculas assas gros-
sas, e que se percente nos dedos, e se
ve¢ quando se corta hum pedaco de barro,
com tudo insufficientes para se tirara mad
todas estas materias de qualquer natu-
reza, que sejad, prejudicad mais, ou
menos a louca, quando seu volume he
hum pouco consideravel, porque nao se
podem fazer obras asseadas, e nem a su-
perficie fica lisa. e verdade que des-
fazendo esta argilla em muitaagua, e pas=
sando-a para outro vazo depois de prici-
pitadas as suhstancias mais pezadas, se
tirad argillas quasi isentas de partes he-
terogeneas, e que serveriad para obras mais
delicadas ; mas esta preparacaé do barro

( 1) Os pyritis sad mineraes que se assemelhad
a pedaccs de mina por seu pezo, e cér resplan-
decente ; e com effeito contém alguma especie
metdlica; porém raras vezes, e em pouca quans
tidade; e tem muito enxofre, e arsenico.

(2 ) Terras calcareas sad aquellas , que expostas
a hum sufficiente gréo de fogo adquirem tados os
caracteres de cal viva,
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que se péde empregar em obras de louca
fina requer muitas manobras, quando se
esta fazendo louca grossa; e assim dos
barros areentos s6 se usa para fazer ti-
jollos ou telha ; para a louca se esco-
lhem veias de barro mais puro, e isento
de: huma mistura grosseira, ou de natu-
reza, que altere a bondade da louga.
Vem a proposito entrar em algumas indi-
viduacdes a este respeiio, porque princi-
almente danaturcza destas misturas re-
sulta a differente qualidade dos barros;
e o oleiro quese estabelece em hum lu-
gar, deve procurar todos os meios de co-
nhecer a natureza do barro, de que se
deve servir, sem searriscar a perder mui-
tas fornadas , e arruinar-se.

15 Deve-se esfregar entre os dedos
pira ver se he macio ao toque, .e se he
ligado, e ductivel. E encontrando se cor-
pos estranhos, se devem alimpar, e pdr de
parte para conhecer de que natureza sao.
Nad nos devemos contentar sé com isto;
por que se a lavage, de que acima falla-
mos, para as obras communs precisa
muita despeza, deve-se sempre desfa-
zer em agua hum bocado de argilla, ao
menos, para conhecer-lhe precisamente a
natureza, e a quantidade de substancias
pouco mais ou menos, que estad mistu-
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tadas com ella: porque como as subs-
tancias de differentes generos tem pezos
especificos, que lhe sa6 particulares, va-
sando muitas vezes a agua em que se
diluio a argilla v. g. passados sinco mi-
nutos, depois passados dez, e depois
«qquinze se chegaraé a separar as substan-
tancias , que segundo o seu pezo , se preci.
pitarem mais depressa , ou mais de vagar
e assim se poderaé examinar separada-
mente estes differentes precipitados para
se poderem conhecer melhor por experi-
encias particulares; porque destas diffe-
rentes ligas dependem, em grande parte
as qualidades das argillas, e das lougas,
que dellas se fazem. He verdade, que
apezar da lavagem ellas conservad partes
muito finas, e muito divididas, que lhe
dad cor, como acima dissemos; porém
estas partes heterogeneas muito finas
sad0 pouco nocivas as loucas communs,
Por exemplo, se segundo diz Mr. Pott., a
argilla sendo misturada com substancias
de gesso se torna muito dura no fogo;
.diz tambem que os barros vitrificaveis,
misturando-se com a argilla firme ficad
muito duras cozendo-se; mas he hum
grande defeito nas argillas o terem liga
de pedrascalcareas em molleculas de maior
tamanho , que se calcinad ao cozer; @
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depois quando sentem humidade, inchag,
e quebrad a obra, se estad no meio do
barro, e se ficad na superfiicie, aagua as
dissolve, e fica hum buraco em seu lu-
gar : todavia eu digo quando ellas saé
maiores; porque em certos casos as subs-
tancias calcareas reduzidas a p6 subtil, e
misturadas em pequena quantidade com
substancias vitrificaveis, podem contri-
buir para a bondade da loucga. He de ex-
periencia que algumas vezes duas subs-
tancias, que separadas nad sad vitrifica-
veis, unidas se vitrificad; e com razad
mais forte se vitrificarao as particulas da
cal combinando-se com substancias vitri-
ficaveis.

16 As pyrites tambem he huma qua-
lidade de liga muito ma; queima-se ao
cozer, e se dissipadinteiramente, e fica
hum boraco em seu lugar, ou quando
menos, faz huma mancha negra, simi<
lhante a escorea de ferro, e com diffi-
culdade pega o verniz, ou vidrado sobre
ella, Os oleiros dizer que o mesmo va-
por sulphureo, que della, se exhalla a
queimar, offende ao verniz das loucas
que estad visinhas,

" 17 Aaréa he necessaria para impedir
fis argillas muito puras o encolherem,
® fazellas seccar e coser sem se quebra-
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rem, para isto saé proprias as aréas re:
fractarias , que com d-fiiculd .de derretem;
Os vasos que dellas se fazem, <offrem hum
grande fogo, e naé sa6 snjeitas a ques
brarem pelas alternativas de frio, e cae
lor : mas he preciso hum grande fogo para
as cozer , sem isto nao fica o barro muito
duravel, Péde se com tudo fazer delias
boa louga, e mesmo cadinhos; porém
sad0 permeaveis a todas as substancias,
que se tornad muito fluidas pz=la fusad 4
como os saes, o chumbo ; porque ficando
com o tecido pouco tapado, naé as péde
conter., Podia-se fazer o seu tecido mais
tapado ajuntando lhe hum bocado de
barro vitrificavel. Com tudo se estas aréas
fossem em muito grande quantidade, di-
minuiriad totalmente a ductibilidade da
argilla, e seria muito difficil o trabalhal-
la particularmente na roda. He verdade,
que que pella lavagem, se poderia tirar
huma parte da aréa, que se achasse em
muita abundancia no barro; mas os olei=
ros naé recorrem a este meio, que per<
cisa muita manobra: elles preferem mise
turar as argiilas, que chamaé muiio ma+
gras, com outras, que sendo muito gor-
das, fazem encolher muito a louca, @
quebra-se ao seccar. Deste modo com a
inistura pouco dispendiosa corrigem os
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defeitos dos dous barros , hum por muito
gordo, e outro por muito magro.

18 As areias fusiveis, vyjtrificaveis,
e metillicas tornaé a argilla fusivel, e
a louca naé péde supportar entad hum
fogo consideravel sem ficar com defeito;
por isso quasi todas as obras destas ar=-
gillas fusiveis, saé cozidas ligeiramente,
seu interior he grosseiro, tad poroso, que
a agua trespassa oS vasos sobre tudo,
quando para impedir o encolher, se lhe
ajunta muita aréa; e neste estado de
barro s6 se podem fazer delle vasos de
Jardins, alguidares, e fogareiros, e para
os utensis communs do uso e precisa
cubrillos de hum esmalte , que se chama
verniz,

19 A economia obriga a fazer estas
loucas que se trabalhado com facilidade,
encolhem pouco, e com hum fogo me-
diocre se cozem, e tem a vantagem
de se poderem expér ao fogo sem sa
quebrarem. Estas loucas muito communs
se fazem em grande quantidade, porque se
da6é baratas; mas tem pouca solidez, a
menor queda as quebra, e porisso sad
pouco duraveis,

20 Quando misturando estas areias vi«
.trificaveis com as argillas, ellas se ches
gad a cozer bem,s;m as obras ficarem
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com defeitos, a seu tecido muitas vezes
fica bem fechado; ellas se nao dissolvem
pelos acides, e conservad os metaes , e
saes derretidos; porém ,como se chegas
muito 4 natureza do vidro, os vasos
naé podem soffrer a alternativa do frio ,
e do calor; e para que se na6 quebrem
he preciso esquentallos com muito cui-
dado.

21 Os barros, de que se usa, para
fazer as lougas, que chamaé de gréda,
commumente tem este defeito ; sendo a
hum tecido muito fechado, resistem 4
fusa6 dos saes, e do vidro de chumbo:
porém he preciso muito cuidado, quindo
se passad do frio para o calor. Para el.
las nao terem este defeito, he preciso que
nadé fiquem tad chegadas ao estado de
vidro, Ha algumas que sa6 desta natureza,
e que se poderiad ter por huma porce-
lana grosseira. Eu supponho os barros de
que se fazem tem a liga de areia refra-
ctaria, e de aréa vitrificavel de donde
resulta a vitrificacao. Naé tenho tido
commodo de examinar estes barros com
bem cuidado para dar por certo, o que
acabo de dizer: o que posso certificar he
que tendo dissolvido em muita agua o
barro de Gournay, de que se fazem:- os
potes para a manteiga de Isigny, e ten-
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do-a vasado depois de se ter precipitado
huma parte da aréa, e pyrites, que elle
continha , desta argilla privada de huma
parte da sua areia, mandei fazer cadi-
nhos, que se podiad pér vermelhos ao
fogo, e gepois lancallos em agua fria sem
se quebrarem. Se eu tivesse 4 mad estes
barros, estou persuadido, que chegaria
a fazer vasos, que nad teriad algum meri-
cimento pela belleza, mas seriad tad bons
como a porcelana, e teriad6 todas as
perfeicoes , que podem haver nas lougas
commuus,

22 Os oleiros nad entrad em exames
tad circunstanciados: se achao argilla
macia ao tacto julgaé bem della amassa6-
na, e trabalhaé: se a achadé muito ma.
gra, e pouco ductil, ajuntaé-lhe argilla
muito gorda: se vem que argilla diminue
muito de volume em secando, e que s&
fende , emmagrecem-na ajuntando-lhe bar-
ro areento, ou miesmo aréa em propors
cad que lhe permitta conservar sua ductis
bilidade , e a fazem cozer; se ellas derre-
tem, ou ficaé com defeito as pegas no for-
no ,diminuem a actividade do fogo, e sé as
empregad nos utensis communs do uso, que
cobrem de verniz. Se hum fogo ordinario
nd% basta para as cozer , ou dar-lhes todd
adureza, de que s;é susceptiveis, ou vem

2
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que podem supportar grande fogo sem de-
feito, cozem-nas como greda. Se com
este grande fogo, «lcangaé que vad to-
mando a natureza de vidio para poderre-
sistir ao fogo, fazem utensis, que naéd
devem servir no fogo; como botelhas,
potes para manteiga, salgadeirus’; algui-
dares, quartas, e potes para leiterias,
Para térna-las menos frageis ao fogo, ligad
asargillas muito fortes com barros ja cozi-
dos, como potes de greda reduzidos a pé ;
entad, sendo bem cozidos, podem ir ao fo-

0 0s Vasos ou pegas, amda que nad haja
o cuidado de as esquentar primeiro ; mas
o5 gadinhos para ensaios de metaes , ou
Iiam saes derretidos, he perciso que
6 barro nao tenha substancia metalica, que
se ' derretesse e deixasse escapar o que
estivesse derretido no cadinho

2% Algumas vezes estas ligus vem fei-
tas por natureza, e os oleiros se servem
da argilla tal, qual a natureza lhas apre-
senta : da qui vem a differenca da louga
de diversas Provincias, como as gredas
escuras de Normandia, as da Bretanha , que
tiraé sobre o azul, as de Beauvais, que saé
amaré€lladas , tirando hum pouco a roxo ,as
de S. Fargeau que sao6 brancas, e fingl:
‘menre nas de Flandres , que mais que to-
das, se chegad 4 natureza da porcelana,
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24 Do que acabamos de dizer, se vé
que hum .o?eiro-,quando julga ter adqui-
rido os conhecimentos necessarios .sobre
a natureza do barro, de que se deve ser-
vir, nad estdi ainda no ponto de poder
fazer indagacdes ; perque ha barros, que,
66 podem admittir hum mediocre cozi-
mento : outros, que sad os melhores, re-
querem ser cosidis em hum grande fogo
Para adquirir estes conhecimentos, o
oleiro deve fazer as primeiras formadas
com muita attencaé, e examinar o esta-
do das obras, para se conduzirem me-
lhor nas fornadas seguintes. Mas quando
o oleiro se estabelece em hum logar,
aonde se costuma trabalhar em certos
barros , esta dispensado de fazer as experi-
enciasde que acabamos de fallar, aprovei-
tando-se das que tem feito, os que usio
de trabalhar nelles

25 Nas bordas do bosque de Orleans,
ha hum lugar, que sechama Vilelle ,on~
de ha muitos oleiros, que fazem vasos
de huma argilla bem pura,que cozendo-
se fica preta, e nadé podem ir ao fogo.
Esta louca he de hum tecido muito fes
chado: e assim para as utensis de co-
zinha misturaé6 hum barro branco, e ma-
gro com esta argilla; mas a agua tres-
passaria estas lpucas se naé fossem ene
veérnizadas,
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26 O trabalho dos oleiros he pouca
Iais, ou menos, 0 mesmo em todas as
Provincias, onde se trabalha em barro.
E assim a vou explicar com individuacad
a pratica dos oleiros de Paris, e quando
houver occasiad farei notar em que elles
differem de outras partes.

ARTIGOL

‘Trabalho da louga , segundo ouso.
de Paris,

OS oleiros de Paris tirad séu o barra
de Gentillis, ou Areueil os que o cavad,
seguindo as veias do barro bom, o tirad
em pedacos quasi cubicos, e vai para
casa dos oleiros em carros, como vem o
cascalho, ou pedras.

23 Quando os oleiros orecebem, lans
cad-n o em covas, onde fica mais, ou
menos tempo para invernar ou apodrecer,
como se diz em outros lugares; de sorte,
que o barro, que foi cavado no Outono,
fica na cova todo o Inverno; e he tanto
mais facil de trabalhar , gnanto mais tempo
esta na cova. Em alguns lugares, os olei«
vos deixad ao ar o seu barro, e o mo-
vem com enxadas todo o Inverno ,por
¢ste meio o fazem mais ductivel,
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a9 Este he o mesmo barro que serve
ara fazer ladrilhos , e obras de louga. Com
tudo elle he mais preto, ou mais branco,
conforme a profundeza, de que foi tirado -
ha alguns, que vem misturados com estas
duas cores , e este se julga hum pouco ine-
lhor que os outros, porém todos se gastad
sem distinc¢cadé em louca, e em ladrilhos.
Comeco agora a explicar o que respeita
aos ladrilhos,

ARTIGO II.

Dos ladrilhos, e modo de amassar
o barro,cem que elles se fazem,

30 Uando se tirad da cova pedacos
grandes de barro, he preciso cortallos em
pedacgos , mais pequenos possiveis. Paraisso
se poe huma taboa .4 fig. 1. est. 1.
sobre huma celha : os oleiros chamao as-
sim huma pequena ceiha B sem fundo
em huma ponta: lanca-se nesta pequena
celha seis baldes de agua com pouca dif-
ferenca, depois se poée hum bélo de
barro sobre a taboa A4, que dissemos se
punha sobre a ponta sem fundo da celha
.B. O oleiro corta em pequenos pedagos
este boélo de barro com huma faca de
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dous cabos D fig. 2; e logo que vai cor-
tando o barro o vai lancando na agna da
celhi: o barro, que se pds detarde a hu-
medecer, na manhad seguinte estd bem
brando , para se poder trabclhar; porque
bastaé oito horas para .ficar sufficiente
para o trabalho, sendo pequenos os pe-
dacos.

31 As aparas das obras, que aindanad
forad cozidas, se misturad com o barro no-
vo ; este barro das aparas, que ja tem
a liga da aréa, e ja foi posto em camada
amassado , e trabalhado ,ajuda atrabalhar
melhor o barro novo.

32 O barro , de que usadé os oleiros de
Paris , ou venha de Areueil , ou Gentillis
he muito gordo, e por isso nad pdéde ser-
vir sem liga: he preciso ligallo com
aréa para diminuir-lhe a forga, e fazello
assim encolher menos. Talvez seria mais
expediente, e mais economico trabalhar
o barro com a maquina representada na
arte de fazer os pitos; mas segundo o
uso dos oleiros , se faz esta mistura amas=
sando o barro com os pés. Para isto, os
oleiros de Paris, costumad misturar
duas celhas de barro novo, huma de
aparas, se as ha, e cinco cestos de
aréa: diminuindo-se a aréa,ficad mais
€. 05 0s ladrilhos; porém custad mais &
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trabalhar. Seja como for, os barros de Bel-
levilie e Areueil ambos sad bons, e finos,
tem poucos seixos; sua (Or tifa a amas
rella. (1)

33 Para fazer huma amassadura, se
comeca estendendo aréa sobre toda a-
guella porcaé do pavimento, que occue
para a camada; reserva-se s6 hum cesto
p:ra o que adiante diremos; esta aréa,
que se precisa misturar com a argilla,
tambem embaraca ao barro apegar-se. Ti-
ra-se das celhas o barro das aparas, que
estava humedecendo, como o novo; es-
tende-se sobre aréa em camada; porque
como este barro he mais facil de amassar ,
que o novo, poée-se no lugar, em que
o barro se nad amassa tambem. As duas
celhas de barro novo saé distribuidas pela
circunferencia, .e por cimase lanca hum
bocado de aréa, da qual se reserva sé
meio cesto para o uso, que adiante se
dira,

34 Tres celhas de barro bem pisado,
bastaé para fazer quinhentas telhas, e
viriad a fazer dous mil ladrilhos pequenos.

(1) A aréaparaostijollos deve ser mais grossa ,
e sem mistura de terra; a que se lanca naagua,
€ nad atolda he a melhor; a dos montes he pre-

ferivel 4 dos rios; se esta estiver carregada de
pedra.
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Estando o barro disposto, como ja disse+
mos, o amassador descalco se chega ao
monte de barro; a sua postura he, com
a mad esquerda firmada sobre o joelho
esquardo, e porque o barro escorrega,
para nadé cahir, tem na maé6 direita hum
pAo, em que se firma. Separando entaé
das bordas hum pouco de barro com o
pé esquerdo o despega, e lanca féra do
monte, da hum pequeno passo adiante,
e laz o mesmo ; de sorte que andando
em roda de todo o monte, e separando
em cada passo quatro, ou cinco pollegadas
de barro, ganha pouco a pouco ocentro;
onde fica pouco barro, porque elle tem
separado para as bordas a maior parte.
Como o do meio fica mais mal amassado ,
elle acabada de amassar, e separar o
barro, qne ahi fica; com hum ferro
proprio corta em pedacos este barro, e
o tira com as maos com facilidade, por-
que se despega por causa da aréa, que
estava por baixo,e o distribue por todo
o monte. Depois dese ter tirado o barro,
que estd no meio da camada fica huma
coroa de dous circulos concentricos ; mas
com a mesma peca de ferro corta -as
bordas da camada, e aslanca no meio,
depois amassa deste barro, como fez a
piimeira vez, e depois de acabar esta
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manobra , nao tira mais o do meio : porém
depois de ter cortado o barro com'a pega
de ferro, elle o ajunta com amadé, e o
poe no meio; depois o amassa de novo
terceira, e ultima vez, estendendo o
barro mais do que nas camadas prece-
dentes, para assim ficar mais delgado na
camada. Feito isto, estdA amassado, e em
termos de servir , como vamos explicar.

35 Para apromptar assim tres pequenas
celhas de barro, hum homem vigoroso
precisa ao menos quatro horas: depois
amontoa o barro; e entaé esta em ter-
mos de servir,

56 Como he de muita importancia para
a louga o distribuir-se igualmente por to-
da amassa, o barro,que se mistura hum
com o outro, ou a argilla com a aréa,
¢ que as differentes misturas fagad hum
todo uniforme, os oleiros, para se certi-
ficarem disto, cortaé o barro com hum
arame de latad, e examinagsea cor esta
uniforme em toda a extensad do golpe,
e se halugares mais brilhantes , que ou-
tros. A uniformidade préva que os diffe-
rentes barros estab bem misturados, e
que o todo estdA bem amassado: nos lu-
gares brilhantes estd a argilla mais pura,
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Como se moldac os ladrillcos.

37 OS Ladrilhos se poderiad moldar 4
como dissemos na arte de fazer tijollos,
do mesmo modo que a telha, e o tijollo.
Os telheiros nadé fazem de outro modo
os tijollos, ouchamados ladrilhos de te-
lha, para os distinguir dos ladrilhos de
de louga , que saé muito melhores, e traba«
lhados mais propriamente do que os de
telha, ou tijollos. Os oleiros daé a figura
quadrada em hum molde de pio aos ti-
jollos, ou ladrilhos que chamaé de for-
nalha, Elles tambem fazem em hum mol-
de inferior fig. 3 , os ladrilhos para os cel.
leiros,, ou quartos, que requerem pouca
at.cugad ; elles naé os aperfeicoad, nem
aparad como aquelles, que se destinad
para sallas, e quartos acceados; mas por
este methodo a superficie dos ladrilhos ,
naé he bem dirigida, os angulos muitas
vezes ficab rombos, e o barro nad fica
suficientemente comprimido : por isto he

ue nos ladrilhos de salla, os oleiros seaper-
?eigoac‘) mais,

58 He verdade, que elles comecgad
mettendo o barro em hum molde, se-
gundo o tamanho , que devem ter os la-
drilhos para as pecas de barro, que cha-
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mad de culumnas: mas depois que o
barro estd incio secco, elles o batem, e
comprimem muito. Deste modo perdem
os ladrilhos a figura regular, que o molde
lhe tinha dado, e isto os obriga a cortar por
hum calibre de ferro, que os oleiros cha-
mao molde : este calibre , ou padraé de fer-
ro he cortado regularmente, segundo o ta-
manho, e figura, que se quer dar aos
ladrilhos. Tudo isto se farad claro pelas
indagacoes, em que vamos entrar; mas
convém fazer antes notar, que supposto
se possad fazer ladrilhos triangulares, quas
drangulares com dous cantos obtusos , qua-
drados, longos, etc. Nad se fazem senad
quadrados, ou deseis panos fig. 3, e tam-
bem aiguns meios tijollos para ossocalcos:
das fornalhas, dos muros, ou outras
cousas. Estas duas qualidades tem a van-
tagem , que os ladrilhos de hum mesmo ta-
manho se unem exactamente huns aos
outros sem deixar vacuo entre elles; se
fossem de sinco faces ficaria entre elles
vacuo, que seria preciso encher; e alids
sendo os anguios, agudos , com facilidade
‘*s¢ quebrariao.

39 Sendo outogonos, ou de oito fa-
ces , necessariamente entre quatro ladri-
lhos, fica hum espagco quadrado, que he
greciso encher com hum ladriiho pequeno,

0 se fazem estes ladrillos de oito faces
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quando o ladrilho pequeno he de cér dif-
ferente dos grandes; taes sad os ladrilhos
pretos, e brancos, que fazem os que
trabalhad em marmore. Tambem vi em
algumas Provincias ladrilhos, que sends
cobertos de verniz de differentes céres,
formavaé huma boa vista. Variando a fi-
gura dos ladrilhos, e a cér pelo verniz,
e tambem asua posicad, se podem fazer
muitos repartimentos simetricos : disto
fallarei adiante; porém, como os ladri-
lhos de qualquer figura se fazem do mes-
mo modo, vou explicar com individuacaé ,
como os oleiros fazem os ladrilhos hexa.
gonos ou de- seis faces.

40 O oleiro comeca fazendo no mol-
de hum grande ladiilho quadrado. Este
molde he hum caixilho de paé que faz
os ladrilhos mais grossos do que devem
ser; naéo s por que diminuem, quando
seccaé, mas tambem , porque ficad mais
delgados quando se batem.

41 Para moldar ostijollos, tem o oleiro
huma taboa grossa @4, est. 1 fig. 4,que
esta posta sobre cavalleies fortes, e poe
no meio desta taboa huma pedra dura e
unida, ou hum pedace de pao g, de tres
ou quatro pollegadas de grosso, que tem
differentes nomes ; em alguns lugares se
chama urquain na ponta deste pedaco de
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pio dd esta posto hum vaso cheio de
agua ee,e sobre o vaso hum instrumento
d¢ pao que chamaé pl:ina ff e por diante
esta o caixilho, oumolde gg. Alguns poe
da parte esquerda do moldador hom bd-
lo de barro A, destinado para encher o
molde : tambem se pde ahi o birro, que
se tira com a plaina ff Outros tira3 sé a
quantidade , que caressem , de hum monte
de barro H, que estd sobre o soalho,
Eerto delles. A'direita do moldador esta

um monte de aréa i ,e se deve ter sohre
a meza hum lugar &k, para se porem as
obras ja moldadas.

42 O moldador posto adiante damesa,
toma com a mad esquerda hum bocado
de aréa, e a espalha sobre a mesa, ou so-
bre o pedaco de pio g fig. 4, poe por
.cima 0 molde tambem esfiegado na aréa;
depois o enche de barro comprimindo o
com as maos o mais que pdde; porque
este barro deve ser mais duro, do que se
servem os tilheiros. Depois de estar o
molde bem cheio por todas as partes, o
moldador toma aplaina // fig. 4 ; molkha-
a paagua, e pegando nella com ambas
'as maos, a passa fortemente por cimado
molde, para tirar todo o barro, que ex-
cede d grossura, que deve ter; depois
pegando no molde por hum dos cantos o
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puxa para si, e mette a mad esquerda por
baixo da pega, para a soster a pée so-
bre as outras k& fig. 4, e como este barro
he amassado duro, se pode passar de hum
lugar para outro em as mios sem ficar
com defeito. A pouca aréa, que fica por
baixo da peca, basta para naé a deixar
pegar na outra sobre que sepoe.

43 Depois de terem endurecido als
guma cousa as pegas, ou ladrilhos, que
se tem tirado do molde se lancaé em hu-
ma especie de taboletas feitas de varas
4 maneira de canicos, para o ar lhe dar
de todas as partes; e seccallas por cima
sepde huma coberta de taboas para a
chuva os nad molhar. '

44 Quando estaé j4 meios seccos so
virad debaixo para cima para seccar a
parte, que fica por baixoa polla no mes-
mo gréo de seccura, que a de cima,.

45 Em quanto estes ladrilhos estad
ainda flexiveis sepoe sobre hum banco
forte huns sobre os outros, e se batem
com a parte chata do masso. Depois do
batidos assim os ladrilhos, se tornad.a
por sobre as varas, aonde ficad mais ou
menos tempo, conforme o calor do arfy
Logo que o oleiro os julga sufficiente-
mente seccos, os tira das varas, mas co-
mo o exterior sempre estd mais Secco
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que o interior , quebrar-se-hiaé, se acaso
se tornassem a bater neste estado. Pre-
vine-se este accidente pondo-os em pilha,
huns sobre outros cinco ou seis dias,
para amolecer as superficies, que estavad
seccas; estas pilhas se fazem em hum
quarto baixo, e alguma cousa humido.
Além de que o ar humido deste lugar
abranda a superficie das obras feitas, e
a humidade do seu interior se commu-
nica 4 superficie, que ja estava bem secca,
Quando se achad ja bem flexiveis se ti-
rad da pilha, e se tornad a bater com
mais for¢ca do que antes no mesmo banco,
e logo se cortadb por medida certa em
quatro partes ; depois se poe em pilhas
de vinte cada huma junto a huma parede ,
defendidos da chuva por huma coberta:
quando o barro esta ja hum pouco secco,
se poe na ponta de hum banco pilhas des-
tes ladrilhos, hum obreiro posto a ca-
vallo no banco, pega em hum molde de
ferro est. 1, fig. 5, da grossura de cinco
linhas, que esta talhado em faces pre-
cisamente do tamanho e da figura, que
os ladrilhos devem ter, e com hum cu-
tello curvo fig. 6, corta tudo o que ex-
cede a peca de ferro, que os oleiros cha-
maé molde. (1) Hum bom -obreiro péde apa-
p

(1) Molde: os louceiros chemadé assim lm;n
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rar 1800 ladrilhos por dia. As-aparas ca-
-hem em humpeneiro , onde se conservaé
para as imisturar com o barro navo, quando
se fizer nova amassadura. Quando sahé
os ladrilhos da'mao do aparador., vao ji
-em 'figura de ir para o forro, logo que es-
tiverem bem seccos.

46  Seria impossivel fazer o prim=airo
molde tamanho, que depsis. désse quatro
ladrilhos grandes ; estes assim 'se mo!i:6
em huma forma maior cada hum separado,
como se fazem os tijollos de fornalhas;
com <a differenca porém de .que o0s tie
jollos de fornalha, nadé se batem,nemse
aparad; e os ladrilhos grandes, que se
fazem com aceio sad batidos, e aparados
por moldes ,como:0s pequenos,

47 Os ladrilhos feitos como acabamos
de explicar, careéem estar bem seccos
parairem para o torno: porém nao se ex-
poe ao Sol, mas sim em parte onde lhe
dé o vento, ou -em lagar aonde chegue
o calor do forno.

48 Quando os ladrilhos estap de todo
seccos, resta‘coeelios, oique se -faz come
vainos a explicar.

caixilho de madeira, em que .elles formads os la-
drilhos , e tambem, cavados em gesso, que ser-
vem para fazer com. o. barro defferentes ornatos.
38 est. 1, figr 5.-
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Do forno (1), edo zzzgm,lo'a’n qr-
ranjar nelle os ledriilios
para se cozerem.

49 NA arte de telheiro, e de fazgr
tijollos se vem os fornos, de que se ser-
vem alguns oleiros para cozer-os ladriihos:
onde se pdde consultar o gue ncs dis-
semos a este respeita, aqul trataremos
s6, de duas qualidadesde forngs, de que
se serve a maior patte dos oleiras de Pa-
ris nad sémente para coser seus lidsilhos,
mas tambem toda a qualidade de lpugas: de.
pois fallarei dos fornos, de gue se servein
os oleiros dos arrebaldes de S«wuint Antcrne
para cpzet suas obras: e por hora fallarei
s6 dos fornos, que estad mais em uso
nos arrabaldes de 8. Marceau ; clles vem
representados na est.1, fig. 7, 8, g, A
fig. 7 representa o plano do forno; a
Siz. 8 he a divisaé deste mesmo forno
no comprimento pela linha 2/, C; e a
Sig. 9 he huina divisaé transversal pela

C o

(1) Comparando tuidns os fornos . conhecidos
em Franca, Suissa, Alem:inha, e Hollanda os mais
peageuhosos pira a econiomia da lenha, e perfeicas
de cozer sas os de Suecia descriptos por Wynblad
em lluma Memoxia que vem no Tam. IV, da Arte
de tellieiro dosta obra pag. 112 §. 485.
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linha G, H, da fig. 7: A he a boca do
forno, ou entrada da fornalha; na qual
se poe madeira para esquentar o forno,
como se vé de A4, até B, fig. 7, e 8;
de B, até C, he a capacidade interior
do forno, aonde se arrunjaé os ladrilhos,
ou a louca, que se quer cozer; C, D,
f1g. 8, he hum tubo da chaminé por onde
sahe a fumaca. Como a communicacad
do interior do forno com este tubo, para
descarga da fumaca, he por baixo perto
do pavimento do forno em C, he preciso,
que a corrente de ar, que entra pela
boca A4, passe ao tubo D, pelos buracos
C. Deste modo , tendo seguido a curvas«
tura da abobeda, até perto de M, fig. 8;
o ar quente desce ao longo das paredes
do tubo da chaminé, que se chama Lin-
gueta , (1) para ganhar os buracos, que es-
tad em C, e tornar ao tubo C, D. Por esta
construccad , que he bem entendida, o
calor se distribue muito bem por todo o
comprimento do forno: mas, conio he
mais estreito na sua entrada XK, 7, fig.7,
do que no fundo, os lados em G, /7 nao
recebem tanto calor, como no meio; mas

(1) Lingueta, he a separacaé dos ladrilhos ,
que termina alguns fornos delouca , por baixo da
qual estad as aberturas, chamadas -creneaux 49,
§2, 130.
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isto se remedeia; arrumando lenha nos
dous lados, como se vé na fig. 7, € co-
mo adiante explicaremos. F, fig. 7, he
huma porta, por onde se entra no forno
para .o encher; depois do forno cheio,
se¢ tapa com hum muro de tijollos, e se
accende o fogo.

50 Antes de metter no forno alguma
louga se levanta, com tijollos em I, H,
até a abobeda, huma separacaé que tem
aberturas, pois se deixa entervallos entre
os tijollos, ou como dizem os obreiros
crenaux (1), para que o calor do fors
nete 4 B. se communique o forno. Esta
separagad , recebendo a mais viva acgad
do fogo ,, chama-se /a fausse-tire, a qual
se naé desmancha em cada huma fornada,
pelo contrario se repara para que dure o
mais que for possivel.

51 Como a parte de diante do forno
estatapida em I, K, pela fausse tire (2)
he preciso carregallo pela abertura F,
e comega-se , formando as tres primeiras
ordens da parte da fausse-tire, para isto

(1) Creuaux, he a abertura, que se faz no
forno, ou para dar huma communicacaé ao ar
quente , ou para escapar a fumaga §o, 134.

(2) Pausse-tire, he a separacad da abertura,
que formad os ladrilhos, separando a fornalha da
corpo do forno. §o.
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s¢ desmancha huma ordem de tijoHos de
forasiina, que se poe de parte, como se
v¢é em a fiz. 8, entre as quaes se deixa
huwa 4berta de quatro ‘pollegadas e
meia, e sé dispoe estas abertas para es-
tibelecer debaixo da fornalha huma cor-
rente de ar quente, de modo, que pcla
subtileza do ar esquentado, suba seme
pre melhor & abobeda. Sobre estes ti-
jbllos se arranjaé as pilhas de ladrilhos,
gue se poe ‘deitados, ccmo se vé na:
flg. 7, de modo, quie hajad dous dedos
de distancia de hum ao outro lddrilho,
e que o rieio do ladrilho da ordem su-
perior corresponda aovicuo dos ladrilhos
da ordem inlerior. )

82 Depois de se terem levantado até
a abobeda quntto pilhas de tijollos ordi-
narios, se poe achds de lenha entre as
paredes do forno, e as pilbas de tijollos :
depois se airanjap sobre o pavimento do
forno, es tijollos de fornilha, e por ci-
ma as pilhas de ladrilhos de 8ala; aca-
mad-se nocs -lados as achas delenha ; coma
se vé frz, 7, e aléwm de huma ordem de
achas em pé, que atrgvessaé o forno,
domo se vé fiz. 7, segundo a linha de
G, e H, e se contiriua a encher o forno
pondo -por haixo os tijollos de forhalha,
e'por cima os sadrilhos. Depois de se te=
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rem formado duas, ou tres pilhas, se
pae achas de lenha eutre as pilhas de
tijoilo, e as peredes do lorno, além dis-
to sepor huma ordem de achas sobre a
parede do fundo do forno, que se cha-
ma Lingueia. Quando as achas de lenha,
que se poe de pé nad tem o comprimento
suflicieute para tocar na abobeda do forno
por nao perder lugar, s¢ pde por cima la-
drilhos de sdla dos maiores, Continua-se ,
como temos explicado, até chegar a aber-
tura F', fig. 10; para formar as ultimas
ordens se poe sempre tijollos de fornalha:
as pilhas de ladrilho crdinario , e as achas,
como ja dissemos; porém por nao fe-
char a entrada #, se comeca, encheudo
primaeiro o lado opposto & abertura ;e se
acaba por esta mesmaabertura L, que se
fecha por huma parede de tijclios, como
ja& dis-emos,

53 Ewm hum forno semelhante ao gue
se representa, que tem dez pés de K,
a L, e sete de K, a I, para cozer os
ladrilhos se gasta carga, ¢ meia de wma-
deira tanto paraarranjar entre os ladrilios
como para a tempéra (1), e huma cae

(1) Entende-se aqui por tempéra aquelie pe-
queno calor, que se chega & louca 36 horas pri-
meiro a esquentalla s¢ para depois lhe chegar fo-

go forte.



40 ARTE Do Louckinro

mada de lenha rachada para queimar na
fornalha 4, B, e fazer o cozimento da lou-
ca ; aisto chamao os oleiros la chasse. (1)

94 Os que se lembrarem, do que
dissemos na arte de telheiro, veraé que
he preciso primeiro esquentar o forno
com hum pequeno fogo de paos gros-
sos , que facaé mais fumo, do que cham-
ma. Por mais secco que pare¢a o barro,
he preciso langar féra ainda muita hu-
midide no forno: se esta dissipacad se
apressar , o barro se quebrara, indo po-
rém de vagar, dissipa-se a humidade sem
fazer estrago. Este pequeno fogo , he que
os oleiros chamaé humedecer, talvez por-
que a louca com este pequeno calor se
faz humida.

55 Accende-se hum pequeno fogo de
paos grossos na boca da fornalha entre
A4, e B, fig. 7, e 8; isto se continla
trinta e seis horas, para que as obrasse
esquentem pouco a pouco, € percao a
humidade, que lhe resta, ainda que os
tijollos parecad bem seccos quando se
mettem no forno, Nas doze ultimas horas
augmenta se hnm pouco o fogo, e depois
se faz no mesmo lugar hum grande fogo

(1) Chasse ; granle fogo de chama, que se
faz no fim do cozimento com feiches de lenha,
ou madeira rachada, §3.
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de lavareda com lenha secca, e se con-
tinja por sete, ou oito horas, os paos

ue se metterad pelos lados, e entre as
pilhas dos ladrilhos, se queimaé tambem
e contribuem para ficarem prefeitamente
cozidos. Finalmente nao se pée mais lenha
na fornalha, e se lhe tapa a boca com
huma chapa de ferro, para ir esfriando
pouco a pouco, passados 7 ou 8 dias,
se tira a louga do forno.

ARTIGO IIIL
Das obras de ladrillo;

56 COmo em Paris as obras de las
drilhos fazem parte do officio de ‘Oleiro,
he preciso fallar aqui dellas,

57 Nos lugares aonde ha gesso, todas
as obras de ladrilho se fazem com elle;
mas aonde o naé ha, se ladrilha com
argamaca de cal, e aréa, betume, oual-
gumas vezes com huma mistura de ar-
gamaca, e gesso; naé fallo aqui de hum
mio modo de ladrilhar, de que usaé os
paisanos, assentando os ladrilhos sobre
aargilla bem amassados com bastante aréa,
para naé encolher tanto o barro.
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58 Quando se tem de ladrilhar com
argamassa , he preciso embeber bem de
agua o ladrilho jogo ao subir do forro:
sem esta precausao o ladrilho atrahe a
agua da argamaca, e em lugar de tomar
corpo se descompoe, e se torna quasi
em aréa pura.

69 Como a argamaca se pega menos
ao barro do que o gesso, alguns mandao
fazer por baixo do ladrilho, regos, -ou
buracos com hum pedago de pédo, que se
mette por baixo do ladrilho depois de o
bater, porém isto naé esta em uso.

60 Em Paris todas as ebras de ladritho
se fazem com gesso; mas, como o gesso
vivo incha muito, quando se usa deile
puro, por isso vem estqs obras a ficar
com deleito, Pdde-se prevenir este in-
conveniente, ou wisturando o gesso hum
pouco rrelie com cal, ou ladrilhando por
camadas, e nad pdroutra em quanto nad
séca a primeira; ao menos se deve evie
tar pOr o ladrilho encostado 4 parede de
encontro , e se devera deixar aiguns pés
em roda sem ladrilhar até o gesso dos la-
drilhos do meio, ter acabado de inchar:
ha bons ladrilhadores, que tendo pre-
caucad, chegad aladrithar com gesso SO,
e a sua obra he.melhor ; mas pela a maior
parte os ladriihadores misturad o po de
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carvad peneirado com o gesso, para elle
nad inchar tanto; quanto mais p6 lhe
ajuntadé, menos temem, quelhe inche o
gesso ; € assim ladrilhadé com inais facili-
dade; porque o gesso assim nad pega com
tanta promptidan ;e elles nad gastad tanto;
e isto he ‘utilidade sua, porque elles mes-
mos daé o ‘gesso. Por todos estes mo-
tivos -ajuntad eMles tanto péd de carvad ao
gesso, que elle naé toma corpo, e quasi
nadé se péga ao ladrilho ; ao comtrario po-
rém o gesso puro se péga tanto ao barre
cozido, que se nad podem separar dous
ladrithos, estando unidos hum ao outre
com gesso. Seria 'melhor em logar do pé
de carvadé misturar aréa boa , que faz cor-
po com ogesso, e tambem o nad deixa
inchar tanto, como se fora o gesso
vivo.

61 Eu vi hum bom ladrilhador, que
em lugar do po de carvad ajuntava -ao
gesso ferrugem de chaminé ; esta mistura
nad deixa o gesso prender com tanta prom-
ptidaé, e assim tinha elle tempo de as-
sentar melhor os ‘ladrilhos. Disse-me elle
qhie este gesso assim nad inchava tanto,
€ ‘me pareceo, que elle ficava muito-du-
ro, e muito adherente aos ladrilhos; e
por isso penso, que se deve adoptar este
miethodo, aonde ha gesso, € ferrugem
com facilidade,



44 ArTeE po Lo'vcernro

62 Quando o gesso he raro, e a fer-
rugem difiicil, se pdde segurar bem o
ladiilho com huma mistnra de gesso, e
argamaca de cal, e aréa, ou betume,
Esta especie de argamaca bastarda, que
0s nossos obreiros chamaé gdchis,(1)in-
cha pouco ; com otempo se torna muito dus
ra;e como se demoraem inchar, pode o
ladrilhador com facilidade assentar os
seus ladrilhos.

63 Em Paris os pedreiros sad os que
fazem o lugar em que se devem assentar
os ladrilhos; mas nas Provincias os ladri-
lhadores, poe ao nivel , e apromptad o pa-
vimento, e lugar em que hadé-de assentar
os ladrilhos, ou tijollos, elles o fazem
ordinariamente espalhando carvaé moido
na parte, e depois assentad em cima hu-
ma regna com hum nivel. Logo que o lu-
gar esta prompto lancad por cima do pod
huma agua de gesso muito clara, para
lhe dar alguma coasistencia.

64 Os ladrilbos ficad mais seguros,
quando se assentaé sobre o gesso puro,
ou simplesmente misturado com huma

ouca de aréa boa; mas deve-se assentar
o ladrilho depois do lugar estar secco,

(1) Gaclkis especie de argamassa, ou misturr
de huma porcad de gesso em (po com argamassa d@
cal, e aréa, 62
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e o gesso ter acabado o seu effeito, hum
assento da argamaca de cal, e aréa tam-
bem he bom; e o peior modo, he o de
assentar o ladrilho sobre o pé de carvad
puro, que sendo comprimido, se abate, e
se desordena com facilidade; por nadé po=
der dar hum assento sélido ao ladrilho,
ou tijollo.

65 Em algumas Provincias se prepara
o pavimento com tufo branco, que se
passa por grades, ou canissos, humede-
ce-se hum pouco ; para que sendo batido
tome alguma firmeza.

66 Em outro tempo se carregavaé muis
to os pavimentos; porém agora, como 0s
carpinteiros poe a madeira bem desem-
penada, e igual na grossura; recommens
da-se aos ladrilhadores , que naé ponhad
muita carga por nad pezarsobre as vigas.

67 Quando os quartos ou celleiros,
que se querem ladrilhar tem o assento
preparado, o ladrilhador estende huma
corda por todo o comprimento da peca,
e poe por cima do gesso, ou argamaca,
huma ordem de tijollos , examinando sem-
pre se vai direita, e ao nivel, porque
esta primeira ordem he a que regula as
outras ; pois, sendo todos os ladrilhos , ou
tijollos feitos exactamente do mesmo ta-
manho , formarad ordens iguaes, e bem
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direitas, se oladrilhador os pde de modo,,
que nad haja junta. Com tudo se porde-
feito do oleiio, ou do ladrilhador ficarem
as ordens alguma cousa curvas, se reme-
diara esta [.lta, deixando huma junta,
ou emenda na curvatura. Isto sempre he
hum defeito, mas pouco sensivel, quando
a curvatura he pouco consideravel, e
gque se indereita poaco a pouco. Como
esta primeiva ordem, ou fileira deve di.
rigir todas as mais, logo que estiver bem
assentada, se deve recopunendar o nad
andar sobre ella pela naé desordenar.
Poe-se depois asouiras fileiras , de sorte
que haum dos angulos que falta no tijolle,
que se pOe se assenta no angulo, que en-
tra dos tijollos, que estad postos na fi-
leira, deste modo vem, a formar linhas
obliquas. ,

68 Os ladrilhadores conservad o nivel
em toda .a extensad do pavimento pof
hum modo bem simples, e expediente ;
poe hum bocado de gesso, ou argamaca
no lade dos ladrilhos, ja postos, tendo
o cuidado,de que fique a argamassa de huma
grossura jgual ; se usa0 do gesso pde s em
buma .extensad, que ogcupe oito tijoHos
on ladrilhos , para terem tempo de ospodr
em seu lugar antes do gesso , indurecer
muito: assentad, por cima das ladrilhos
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‘postos , huma régua de pio de duas poik-
legadas de grosso e tres e meia delargo,
‘e lhe batem fortemente, Levantaé com a
mad esquerda esta régua, e batem sobre
et ladrilhos até ella assentar igualmente
sobre todos. Fica evidente, que as por-
tas por ultimo estad ao nivel depois da ré-
gua assentar em tédos igualmente ; o que
se faz cam facilidade pelas pancadas fortes
que fazem enterrar os tijollos pelo gessoy,
ou argamaca. Se alguns fogem da direccao,
& abatem mnito por falta do gesso, o
ladrilhador as levanta com a colher; tira
0 gesso que estava por baixo, e pde ou-
tro - tijollo, que fique sem defeitoe. Final-
mente , tendo acertado @s ladrithos, rapa
comn o corte da colher o gesso, jou arga-
massa, que sobra porcima delles, e pde
outra vez ao lado dos tijollos hum bocado,
como acima se disse em extensad que
occupe s 7, ou 8, tijollos, que poe de
novo, e assim segue até acabar. Indo a
encontrar na parede . péde ¢ntad misturar
carvad em po com o gesso , para que elle
nad inche; porque aqui nad estad sue
jeitos a sahirem do seu lugar como no
melo. )

69 Os ladrilhadores-enchem-as juntas,
fjue ficao entre os ladrilhos, postos al-
gumas vezes ¢om gesso misturado com ar-
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gamaca de cal bem dura, que lancad
com forca entre as juntas que ficad; ous
tros lancad sobre os ladrilhos agua com
gesso muito liquida. Tira-se o gesso, ou
argamaca que se acha por cima dos la«
drilhos , esfregando os com aréa , ou com
pathas, e depois de bem limpos se pin«
tad com oleo, poe se-lhe céra, e esfregao.
Os tijollos de ladrilhar, como se gastao, e
ficab com covas pelo lugar, por onde se
anda, e mesmo ao varrer por serem as
vassouras commumente de alamo por evis
tar este inconvinientes, e untaé com sane
gue de boi, que lhe da huma sélidez
muito duravel. Em algumas provincias se
invernizad os ladrilhos , como a louca,
formao divisbes bem agradaveis, que va-
riaé por muitos modos. (1)

E (1) Com ladrilhos de duas cores so assentados
com differentes posicdes , se podem formar muitas
vistas agradaveis , o Author assevéra que sepodem
fazer até S6 variedades.
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ARTIGO 1V.

Modo de fazer os differentes wasos,
¢ utensis de casa com o mesmo

barro, que serve para fazer
os ladrilkos.

70 OS oleiros de Paris para fazerem
differentes obras se servem do mesmo
barro dos ladrilhos; sé da6 a preferencia
a certas veias onde a argilla he mais-.
branca tirando hum pouco sobre o ver-
melho aqual os oleiros chamad bom barro ;
tira.se de Arcueil, e de P anwvres, como
para o ladrilho ; liga6:pa com a mesma
aréa, e na mesma quantidade, que
para os ladrilhos. Como se amassa com
mais cuidado, na6 se pode pér a amassar
mais de huma celha, ou quando muito
duas de barro por cada vez,

71 Alguns oleiros, depois do barro
amassado , lanca6 hum torraé sobre hu-
Ma mesa grossa , € 0 batem com hum maco
de ferro, como se faz no barro de pitos, e
esta operagad he muito boaj porém ainda
que elle tenha sido amassado, e batido,
he preciso repassallo pelas maos para
dangar féra algumastyrites, e pedras,
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que possa ter ao que chamad voguer(1)
Para este fim amassad o barro sobre a
mesa de moldar, como fazendo huma
pasta ; elles ajnntad depois hum torrad
grande , e passando alternativamente a
palma da mad sobre este barro, tiraé de
cada vez huma camada bem delgada; e
asstim com facilidade encontrad os corpos
estranhos, e os lancad féra. Depois de
terem assim passado outro tanto ,como o
volume de humalibra de manteiga, amas-
.sa0 este torrad que daé a figura de hum
cylindro, dividem-no em dous, e tendo
huma ametade em. cada ma6, as unem
batendo com forca huma contra a outra;
depois o tornaé a amassar de novo, e re-
jpetem esta manobra muitas vezes, e vad
sempre lancando féra os corpos estranhos
que encontraé, e acabad fiazendo torroes
‘de barro maiores, ou menores, segundo
o tamanho dos vasos, que elles se pro-
poe fazer. Os oleiros tem differentes mo-
dos de vogar obarro: porém todos con-
sistem , em trabalhar muito o barro para
.0 amassar bem, e separar-lhe todos os
corpos estranhos, que nelle se acharem
porque para as obras que elles sad obri-
.gados a dar baratas, naé podem fazeras

(1) PHoguer amassar & mad.
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despezas de lavar seus barros, e de os
passar pela peneira (ou por hum crivo
feito de arame de latzo fino) como fa-
zem os que trabalhaéo em louca fina. A
operacaé de vogar he trabalhosa ; porque
para a maior parte dos utensis, que fa-
zem os oleiros, se deve amassar o barro
muito mais duro do que para os ladrilhos,
principalmente havendo se de fazer vasos
grandes , porque nad se poderiad suster ;
e o barro vega-se com muito mais cuie
dado para humas obras do que para outras,

7a Das obras de oleiro, Lumas se fa.
gem inteiramente a4 mad, como as caldei-
rinhas quadradas F, fig. 10 est. 1, ou-
tras sO se fazem na roda,como os vasos
de flores, as tijellas, ealguidares K, fig,
11, que naé tem azas, outras se fazem
parte na roda, e parte a maé., como. os
vasos de tres pés, as marmitas fig. 12,
os escalfadores fig. 13, as cacarolas fig.
14, o corpo das quaes se faz na roda,
e os pés, azas, e orelhas se poe de fora
& mao.

73 Agora comeco a dizer alguma cousa
sobre o trabalho da roda, ou torno ; tame
bem explicarei como se acommodaé nella
differentcs pecas; depois darei alguns
exemplos das obras, que se fazem intei-
ramente a mao.

D2
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Do modo de fazer os vasos na roda.

74 I‘IA duas especies de rodas: hue
ma he de ferro, e esta he verdadeirae
mente a roda de oleiros; e outra he de

40 e se chama o torno. Quasi todos os
oleiros de Paris se servem dellas ; poréux
adoptarad a dos oleiros de louca fina
vidrada.

75 Descripcad da roda de ferro aa Est,
1, fi5. 15, he o meio da roda, que tem
a pequena roda 0b, em alguns lugares
se chama gimble, sobre o qual esta a obra
cc, em que se trabalha. No meio aa,
se ajuntad os raios da roda dd, que sab
de ferro. Nesta figura s6 se vem dous ;
porém a rodatem seis, como se vé na fi.
gura 16, Estes raios vem dar em hum
circulo de ferro, ou ambos, cuja gros-
sura s6 se vé aqui representada pela li-
nha ee; o meio aa, diminue de grossura
em ff, e ainda mais em gg, esta parte,
que he cylindrica , e pontuada na hgura,
he recebida por hum buraco em hum
grosso pedaco de piéo g, que fica bem
seguro por huma cruz de pao %/, e pelas
prisoes zz. Em primeiro lugar he preciso
conceber, que o meio aa, a parte [f,
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e o cylindro pontuado g, sa0 tomadas em
hum mesmo pedago de pao; em segundo
lugar que a parte cylindrica pontuada he
recebida em hum buraco fundo, que esta
no centro do pedago de pio g, no qual
‘pode virar; que este cylindro pontuado,
que tem a parte ff, assim como este que
nos temos chamado o meio aa, porcima
do qual esta a pequena roda b0, sobrea
qual esta a obra cc, Aqui se vé , que os
raios dd , sao obliquos’, de sorte que por
suas revolucées, formaé hum conico cor<
tado em aa; K sad as pequenas mesas,
que estad em roda do obreiro, em que
elle pée as bolas de barro, de que vai
fazer as obras, e as mesmas obras depois
de feitas, huma gamela com agua, hum
calibre de ferro ordinariamente, a que cha-
mao atelle L, he huma taboa inclinada
sobre a qual se assenta o obreiro. Tudo
isto se tornard mais claro lancando o8
olhos sobre o plano prespectivo fig. 17.
76 A he o meio daroda: & a pequena
roda, que sustenta em si a obrac, na
qual se trabalha : 4, os raios da rodaee,
€ cambas da roda: f a parte cylindrica do
meio, por baixo do qual fica a que esta
Eontuada na fig. 1, perto de g: %~ a 1ta-
0a que esta segura aqui por huma massa
de gesso : % asmesas pequenas, sobre que
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se pdé a obra logo depois de feita: Z,a
taboa inclinada , em-que se assenta o obrei-
rom , taboas grossas inclinadas, que tem
ent-lhes profundos, em que os obreiros
poe os pés como se vé fig. 16, e 17; es=
tas especies de assenio para os pés se
chamao poiaes: n sad as obras ja acabadas:
0 , bdlos de barro para fazer outras obras:
P os pilares , ou pés direitos, que sustém
as mesas k, /.

77 A figura 16 representa a mesma
maquina vista em plano, e virada para se
poder ver a roda por baixo: g, a parte cy-
findrica, que en:ra em hum buraco fundo
feito na peca g: f, parte cylindrica mais
grossa; az ,0 meio da roda aonde se ajun=
tad os raios d: ee,acaimba : psad os en-
caixes destinades para receber os pés direi-
tos que sustem as mesas K, e oassento /
m , lugar de por os pés.

7n8 Nos campos muitas vezes he de
pio, tudo o que aqui se representa de
ferro; neste caso a camba da roda he
muiio grossa: para que com o Seu peso
conserve por mals tempo 0 movimento,
que o oleiro lhe imprime. Como ellas sad
menos perfeitas que as d: ferro, es-
cuso entrar em individuagoes a seu res-
‘peito.
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79 Parasetrabalhar sebre esta roda, he
preciso imprimir-lhe hum movimento cir-
cular rapido, com hum pio a, est. 11,
fg. 4, que se chama virador. Vé-se nesta
fig. 4. hum obreiro d:sposto para pér a
roda em movimento ; esta sentado no as-
sento [ , os pés estad nos entalhes dos lu-
gares de ter os pés m; e com huma
ponta do virador @, toca em hum raio
de roda para a fazer andar, e imprimir-
lhe hum movimenio circular, que ella
conserva bem tempo para o obreire, /g,
6, poder formar hum vaso.

Do torno, ouroda , que osoleiros de
obra grossa tomarai dos de
obra fina.

8o ESta roda a, fig. 18, est. 1, he
de pdo, e tem de grosso tres ou quatro
pollegadas, para qué o maior peso lhe
faga conservar o movimento mais tempo ;
ella he atravessada por humeixo de pdo,
ou de ferro 4, que finda por baixo da
roda em hum mancal: este eixo passa
ao nivel da mesa por hum colat, e tem
na sua extremidade superior huma roda
pequena c, sobre a qual estd a obra d;
o obreiro %2, estando assentado hum pouco
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obliquamente sobre ataboa inclinadaz,
tem muitas vezes as pernas ambas do
mesmo lado de sorte, que o eixo 4, lh

passa pordetraz da perna esquerda; mui-
tas vezes tem as pernas abertas, e o ei-
xo lhe passa pelo meio, estando os pés
apoiados, e o esquerdo fica natravessa g,
da mesa: £, he huma gamella com agua =
tendo o obreiro o pé esquerdo sobre a
travessa g, apoia o pé dereito ligeira-
mente sobre , aroda e empurrando-a para
diante lhe imprime hum movimento cir-
cular, que se communica aroda pequena
c, sobre a qual esta a obra d. Como esta
rod: nad vira tad veloz , quanto a de ferro ,,
o obreiro péde formar a sua obra com
mais regularidade, e péde accelerar-lhe
o movimento, ou retardarllo conforme
the parecer, e paralla mesmo quando
quer: o que se nad péde fazer com a
roda de ferro.

81 Quando o obreiro tem as pernas
ambas do mesmo lado, se tem a direita
cancada , péde tocara roda com o pé es-
querdo : algumas vezes para tocar a roda
mais ligeira se vale de ambos os. pés para
a tocar.

82 Ha alguns oleiros Aleméaes, que
tendo o eixo &, entre as pernas, se ser-
vem de ambos os pés; mas he preciso
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enta, que o pé direito toque a roda
pira diante, e com o esquerdo a puxe
para si: com o uso se vem a facilitar este
movimento dos pés em sentidos contra-
rios.

83 A roda de ferro he commoda para
fazer obras, que nad requerem muita
regularidade. Logo que o oleiro lhe im.
prime o movimento com o virador, ella
vira com muita ligeireza, e seu movi-
mento se enfraquece pouco a pouco, e
isto he muito vantajoso; porque, quando
se comeca huma peca a roda nad péde
virar muito ligeira, mas para a acabar,
carece mesmo de virar de vagar : algumas
vezes perde ella antes da peca, estaraca-
bada, e entad precisa o oleirg com o vi.
rador tornar-lhe a dar novo nfovimento.

84 Como com a roda de pao esta o
oleiro senhor de augmentar, ou diminuir
0 seu movimento , e ainda de interromper,
fica esta mais commoda para obras fi-
nas, € que requerem mais exaccao ; e ao
presente os oleiros de Paris ja na6é fazem
uso da roda de ferro,
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Traballko do Oleiro sobre a roda.

85 OS oleiros molhad as mios nad
86 por se nad pegar o barro a ellas, mas
tambem paraalizar a obra, que comecad
entre as maos ambas, tendo huma dentro
do vaso, e a outra féra: outras vezes
apertad o barro entre o dedo pollegar e
o index de ambas 4s maos. He 1mpossivel
relatar todas as differentes posicoes que
o oleiro d4a as mios; muitas vezes variad
a posicab em huma mesma obra. Para
aperfeicoarem a obra, ou diminuir-lhe a
grossura , se servem do calibre, que el-
les chamao atelli; elles tem muitos de
differentes figuras, conforme requer a
obra que elles fazem: alguns destes ca-
libres tem mulduras, e a maior parte sad
de ferro; mas tambem alguns sa6 de pao.

86 Quando se vé ‘trabalhar hum habil
oleiro de roda parece que oseu trabalho
he muito facil de executar; todavia re-
quer muita destreza: porque naé he fa-
cil dar igualdade de grossura 4 hum vaso
de barro tendo huma maé dentro delle,
e outra féra, Tambem se augmenta a dif-
ficuldade, e se faz conhecer mais a ha-
bilidade do obreiro, quando he preciso
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dar mais grossura ao vaso em humas par-
tes, do que em ourras: seria, por exems
plo, mais facil fazer o fundo de hum al-
guidar mais grosso, do que os lados; com
tudo he melhor que o fundo seja mais
delgado, que os lados. Outras obras pre-
cisnd maior grossura nabarriga ou bojo ;
e hum habil obreiro chega a executar to-
das estas cousas com bastante exactidaéd,
sem se servir de compaco, ou outra al-
guma medida. Nadé se limita sé nisto ;
porque estende, ou aperta o barro, asua
vontade , de sorte que tendo feito hum
vaso grande,otorna pequeno, querendo,
e de largo o faz estreito, se he alto a
reduz a baixo; ¢, a proveitando-se da du-
ctilidade do barro, faz delle o que quer;
com tudo nota-se , que 0S pratos razose
fundos , etc. que forad feitos na roda, se
quebrao quasi sempre pellas linhas cire-
culares, o que nab acontece aos vasos
feitos em moldes; parece, que trabalhan-
do-se o barro na roda algumas camadas se
Naé unem prefeitamente.

87 Adianterepresentarei muitas obras,
que se fazem nra roda ; mas para dar hum
exemplo do que podem f:zer os oleirés
de olra grossa, escolherei hum mea-
theiro Est. 1, fio. 19. Vou explicar como
se fuz esta pequena pecatad commum,
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que he de hum sé pedaco, fechado de
todas as partes, e feiio inteiramente so-
bre a roda, sem ser sold:da, nem feita
de tiras, ou pedacos: o que parece dif-
ficil de executar,

88 O oleiro torneia na roda a parte
baixa, ou fundo do mealheilro, como se
quizesse fazer hum pote ou vaso pequeno ;
depois recalca o barro, e aperta a aber-
tura ; formando como hum pequsn> zim-
borio , e isto faz huma especie de aperto
para isto aperta o barro da parte de féra
com odedo pollegar, e por dentro o sus-
tenta com o index, e isto coniinia em
quanto péde ter o dedo index de:xtro do
mialheiro. Quando ja nad pdde ter o de-
do comprimeé com o pollegar, e index
huma porcaé maior de barro, que fica
reservada em roda do buraco, e neste
lugar f6rma hum botad, que tapa intei-
ramente o mialheiro, depois com a folha
de huma faca abre a fenda por onde se
introduz o dinheiro, e por dentro mnas
margens desta fenda se formaé rebarbas ,
que nad deixad sahir odinheiro, quando
se sacode o me=zlheiro; finalmente com
hum fio de lataé, ou arame, aque os
oleiros chamao serra, despega o mialheiro
da roda pequena sobre> o qual se forma
a louca,
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89 Havendo-se de fazer na roda hum
grande alguidar para insaboar ; como as
bordas sa6 grossas, e elle he muito mais
largo na boca do que no fundo, he pre-
ciso usar de pum barro mais duro, pore
que sendo molle, nad se podera suster.
Como nestes alguidares se costuma tazer
lugar de escorrer ou vazadouro a mode
de goteira isto se faz antes de os despe=
gir da roda; para este fim se dobra com
os dedos o-lugar aonde se quer faizer a
goteira em quanto o barro ainda esta
molle. Em fim, estando feito o alguidar,
ou outra qualquer obra, se despega daroda
com huma folha de faca, se a obra he
ptquena, oucom hum arame se he gran-
de.

go Ha alguidares grandes, em que se
poe orelhas; porém esses n26 se fazem
na roda; adiante fal:aremos delles, assim
como de outras muitas obras, nas quaes
he preciso por péz, e azas, etc.

91 OUs vasos communs de [flores n,
Jig, 17 est. 1, se fazem inteiramente so«
bre a roda; devem ser hum pouco mais
largos para cimado que para baixo, para
se poder tirar o tora6 direito, e levar as
plantas com o torrad em que se cridraé s
em cima e na boca se lhe forma hum cordasd
que vs fortifica, e os torna mais faceis de mus
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dar de hum lugar para outro. As gamelas
tambem se fazem na roda, e acabad em
cima com huma borda grossa, ou cordaé,
como inteiramente os vasos de fHores, Os
pratos se fazem do mesmo modo; mas
para as bordas acabarem com regulari-
dade se servem do calibre.

92 Os vasos de despejos 4, B, D, fia.
20 est. 1, se fazem por duas vezes. Sa-
be-se que elles sa6 mais largos por huma
ponta, do que pela outra &, que f6rmaé
huma cinta, ou anel de barro, que se
lhe poe quatro dedos distante da sua bore
da, alguns oleiros chamad anel, e outros
viret, Com huma s6 operacad se acaba
todo o vaso, e naponta &, fica mais es-
treito, e ahi se forma hum anel: e de-
pois se despega de cima daroda pequena
ou prato, onde esta pegado por hum bo-
cado de barro, que a hi se deixou ; aca-
ba-se a ponta @, mais larga, que deve
receber em si a ponta &, que he mais
estreita, e tem o anel de que acima fa-
lamos ; estes vasos se fazem inteiramente
na roda; porém por duas vezes. Naé he
o mesmo a respeito dos vasos em doud
E, C, fig. 20, ou que se dividlem em
dous para corresponder a dous assentos.
A este respeito se deve notar, que ha
subos de despejo que sad mais largos,
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que outros; e por isso se fazem tubos,
que tem hum pé de diametro, e outros
s6 tem oito, ou nove pollegadas. Ora,
quando se faz hum tubo de barro, que
se deve dividir em dous como E, C, a
parte 4, B, que corresponde a huma se-
rie de tubos, que se estende desde aca=
va, até a divisad, ordinariamente se faz
com tubos de maior diametro, e as di»
visbes E, C, se fazem com tubos de
menor diametro. Para fazer o vaso outu<
bo que se divide em dous, sad6 precisos
tres ‘tubos hum grande , e aous pequenos ;
poe-se a seccar hum pouco est. LI, fig. 7.
o que explicarei com brevidade ; e tendo
posto o grande pote sobre a mesa em
que se ha.de preparar.est. 11, fig 8,
coma ponta rebaixada para baixo , chanfra-
sc a ponta larga que esta para cima, chan-
frad-se tambem as pontas mais estreitas
dos dous tubos do molde pequeno, para
as soldar com o grande, como se dira,
Desta sorte os tubos, que se dividemem
dous se fazem parte na roda, e parte &
mad; mas por nad separar daqui cousa
alguma, das que pertencem aos vasos de
despejo, por isso julguei dever fallar
de tudo. Farei ver sOmente, que se
pode fazer a separacad dos tubos, sendo
tad grandes huns,como qutros, como se
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representou em A4, B, C, D, fig. a0,
tab. 1. Comego outra vés a fallar nas
obras que se fazem inteiramente na roda.

93 Para fazer testos de potes, mar-
mitas, escalfadores, fogireiros etc. como
I, Est. 1, fig.12, poe se sobre, a roda
pequena, ou prato Eum bolo de barro;
do qual se querem fazer varios testos ,
comeca-se primeiro a formar a pirte de
baixo do testo, que he hum pouco con-
vexa no meio ; depois apertando-se com
os dedos da outra mad o barro, que esta
por baixo do testo, se formtr a parte
de cima, que he concava; faz-se no
mei6 hum botz6, e se acaba despegin-
do-o do barro com o dedo, ou folha de
faca. Depois querendo se se poe o testo
sobre o barro que esta na roda, e se
aperfeicoa entao pela parte de cima; mas
de ordinario se nad pratica isto: succes-
sivamente se tirad tantos testos, quantos
pode dar o barro que estd na roda.

94 Os testos de fogareiros, e escal-
fadores fig. 13, Est. 1, se fazem pouco
mais, ou menos da mesma forma. ainda
que -sejad hum pouco mais compostos,
porque devem ter hum circulo, ou anel
que encaixa dentro da bocca do escalfa-
dor,
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Como se podem formar obras no tors
no com hum calibre.

95 PAr‘a calibrar as obras, se usade
hum torno pouco mais ou menos, como
o da f7ig. 18. Elle tem huma roda @, hum
eixo 4, que tem a roda pequena, ou prato
¢, sobre oqual estaaobra d. Esta claro
que ajustando-se por cima da mesa hum
calibre, que se possa chegar para dian-
te , ou retirallo da obra 4 , 4 vontade
do obreiro certamente formaria com exa-
ctidad as voltas , ou molduras , que se
quizerem na obra, tirando-lhe por fora
o barro , que se pos de mais; porém es
te calibre s6 pode formar o exterior, e
nao se pode usar delle nos vasos , que
devem ser trabalhados tambem por den-
tro ; serve sO para os pés destinados a
sustentar vasos , ou outrds cousas de
ornatos, que 4 mad se alimpad por den-
tro , por naé ser o interior de alguma
tonsequencia ; mas pdode-se fazer uso de
hum torno quasi semilhante para os vas
gos de jardim, como vou explicar.



66, ArTeE D0 LotucEeIro

Como se fazem no torno vasos
grandes de jardim.

96 Uasi, todos os vasgs grandesde
jardim s¢ fazem por moldes ; com tudo el-
les se podem tambem fazer no torno,
com hum calibre grande ee, entalhado
pos lugares , que devem sobresahir no
vaso., ¢ formar os. salientes nas partes
onde 0s contornos do mesmo vaso de«
vem ser ocas , ow cavadas. Supponha-
mos, que se quer fazer, o vaso Est. 1
Jig. a1; faz-se de tres pedagos; hum faz
@ p¢ , outro o corpo /, e ourro o tese
to, 72 4 a0 qual se ajuntad alguns orna-
tos ,, como hum globo , huma pinha,
pomo , etc. Vou agora explicar como
se faz o corpo L , sobre a mesa A,
Est. 1, fig. 21 O calibre, que anda em
roda se¢ forma de¢ hum pao vertical A%,
cuja ponta debaixo ou piad , se introdus
em hum buraco , fcito no meio da me-
sa az , que deve ser forte , e por ci~
ma he sustida por hum cachimbo de
pao g, que hca preza ahuma peca tam=
bem de pao, quadrada 465, assim he pre-
ciso conhecer que o pao vertical A/,
vira livremente sob:re si mesmo. Este pio



De Barno SimerrEs, 6y

deve ser bem forte para poder sustentar
com firmeza a potencia iz, que deve pu«
xar o calibre ee, que algumas vezes for-
ceja muito pela impressad que faz no
barro, que excede do corpo do vaso.
Tambem se ajuda a fazer firme o calibre
segurando-o por baixo com a madé, que
val sobre a mesa em o, e com a outra
mad tirando o barro, quando se vé que
o calibre tem muito baro para levar. Perce-
be-se, que aspecas de pao quadradas 44,
assim como a mesa aa, devem estar bem
Armes ; mas como se fara por differentes
modos, segundo o lugar, em que se levan-
tar o torno, eu mecontento s6 em mos-
trallo. O oleiro poe o seu barro sebre a me-
saaa, e tendo huma mao dentro do vaso,
e outra féra lhe fari tomar pouco mais,
ou menos a figura, que elle projecta dar
@0 vaso; dige, pouco mais, ou menos ;
porgue o colibre ee, he o que deve aper-
feigoar a figura do vaso. Este calibre ee,
he huma taboa pouco grossa, cujas bor-
das terminadé em chanfro, e sad talhadas
de modo, que o contorno das bordas fzz
por assim dizer, a contra prova do vaso
que se quer fazer. Deve-se segurar bem
com parafusos em huma peca de pao
quadrada iZ, que férma huma potencia ;
para se adiantar, ourecuar este calibre,
E 2



68 ArTE DE LoUucEIRO

segundo a grossura, que se quer dar ao
vaso, a potencia ZZ, he fendida, e temn
hum grande encaixe ; de sorte que afro-
xando o purafuso, o calibre ee, se po-
chegar-se para diante, ou recuar, e see
de guraapertando o parafuso. Estando tu-
do assim disposto, se faz virar 4 maod o
calibre ee, que leva diante de si o barro,
que ha de mats, e o oleiro o accres-
centa nos lugares aonde falta; ao mesmo
tempo pde o vaso, quasi igual na grose
sura coin hum calibre por dentro, tirando
o barro, que ha de mais aonde he muito
grosso. Finalmente, quando o corpo do
vaso estd bem formado, se deixa hum
par de dias sobre a mesa, para que o
barro se faca mais duro; depois se des-
pega da mesa, com hum arame ; tira-se
o pedaco de pao g, e tendo tirado o
pi6 %/ ; como tambem o calibre ee ,
pega-se no vaso com ambas as maos ,
depois de tirado o pao %%, que o atra-
vessa em seu €eixo; € se poe O vaso a
seccar. Entad se faz o testo com outro
calibre, e o pé tambem com hum ca.
libre proprio. a figura que se lhe devedar.
Depois de terem estado as pecas algum
tempo a seccar, vira-se sobre a mesa,
em que se aperfeicoaé , para se alimparem
pot ‘dentro com hum instrumento proprio
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para issoY, Est. IL. fig. 1, e formar-lhe
aneis para se ajustarem differentes pecas.
Parecendo conveniente ao oleiro ajuntar
azas ao corpo do vaso, e adiante se ex-
plicard o modo de o fazer: algumas vezes
se segura fixo , e immovel , o calibvre q
0 vaso he que vira sobre huma rodela,
que se move 4 maé. Tudo isto pouco mais
ou menos he o mesmo.

FVasos grandes de barro cozido.

a7 T.Od.n o mundo ceonhece os vasos
randes de hum barro esbranquicado. vi-
urados por dentro , que chaméa talkas,
A, fig;.e0, Est. ll. elles s& faaem em
Provenca. Muitas pessoas attentas & sua
saude ; para evitar os inconveniente$ que
poderiad resultar do cobre, mandaé vir
estas talhas para conservar a aguade
que usaé, Ha algumas muito grandes,
que sad grossas, e soélidas; com tudo co-
brem-se tambem de esteiras de palha, e
com esta precaucaé durad muito tempo
sem se quebrarem ; havendo cuidado no
Inverno de as ter em parte, onde n2é
gele aagua, que tem dentro. Quasi todos
os Navios as levad para conservar a agua
destinada para a meza do Capitad ; e em



0 AarTtEe p0o LovcEeElIRo

Provenca se conserva o azeite nestas ta-
Yhas.

g8 O gosto, que tem todos de con-
servar a agua em talhas, tem obrigado aos
oleiros, que trabalh:6 em greda, a fazer
potes tad grandes, quasi como 0s vasos
de que se acaba de fallar. Ha alguns,
que levad a quarta pirte de hu:m almude.
Eu os conservo- no meu laboratorio de
Chymica em Campagne feitos, em Saint
Fargeaw , vidrados por dentro; os que
se vendem em Paris, e os que tem tor-
neira, ou esguicho, vem de Picardia.

g Porém vi em muitos lugires, e
igualmente tenho 4 muito tempo vasop
grandes de barro vermelho, entre os quaes
ha alguns, que lev:d mais de meio al-
mude: os que sad bem feitos a agua os
nad penetra, inda que naod sejaé vidrades.
Servem para muitos usos; para guardar
lexivias; para fazer salmeuras em lugar
de celhas de salgar carne; e vi em jars
dins algumas, que, estando rodeadas de
obras de pedra calcaria, serviad de cons
servar a agua, para se regarem, ou aguae
rem as plantas. Eu nad sabia de donde
vinhao estes vasos, e talvez se facad em
muitos lugares; mas Mr Desmarais me
fez ver no calendario Limousin do anno
de 1770 hum artigo,gue julguei dever i
troduzir aqui. ’
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100 Hum quarto de legoa distante de
Montmoreoau que fica seis legnas ao Sdl,
de Angouléme se acha a Cidade Sevért
Eutrope , ¢ quasi todos os habitantes des-
ta Cidade favem louga. Contad-se =hi
trinta familias todas empregsdas mnesve
trabalho : vinte e cinco fornos est:d
sempre occupados em cozer {ouca mivnda,
pratos pequenos , grandes ; e paircllas para
o fogo de differentes vamahhos; porém
ha tres, qué estad destinadas para coszer
differentes obras, e principalmente vasos
grandes para fazer Lixivia, e salgar tous
cinho, etc. Todos ©s oleiros, gue tem
de cozer destes vasos grandes, os levad a
hum destes tres fornos.

101 Para esta qunriidade de {oucas sere
vem-se de huma argila muito ductil, que
se 2cha junto da aldéa. A occupacao das
mulheres , e dos meninos , he hminedecer ,
‘e amassar, esta argilla cotn huma massa
de ferro sobre hum pilao, tammbem dad
os ultimos talhes 4 louga, o que se chas
ma aperfei¢oar: porém naé heé isto s6 o
que elles fazem, ainda vaé coftar arbus.
tos, € paos miudos para aquentat os fors
nos de cozer as lowcas,

102 Os homens fazem vasos grandes
em huma roda muito simples D, Est 1L
fig. 3. ella se forma de duwas rodeHas £,
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F, semelhantes 4s de hum zimborio de
moinho. Estas rodellas estad juntas buma
a outra por seis furos G : arodella F, tem
hum buraco em /7, para receber a espiga
oueixo 7/, que estd bem segura por baixo
na terra ; de sorte, que este zimborio em
sua.espiga, ou eixo, vem a formar como
-huma dobadoura. O obreiro pée o barro
sobre a rodella £, e com o pé que poe
sobre a outra roda F, a faz andar len-
tamente. Logo que esta feita a primeira
base do vaso , elle trabalha os lados,
accrescentando successivamente rolos de
barro, que liga huns sobre os outros,
unindo as superficics interiores, e extew
riores com as maos: deste modo chega
a acabar vasos grandes, os quaes torna
redondos por meio do torno; e elle tem
cuidado de dar pequenas pancadas com
a palma da maé no barro para o com-
primir. Depois de seccos estes vasos se
fazem cozer nos fornos grandes, quasi
semilhantes aos que se representaraé na
Ese. I. fig.7, 8, e g. Estas loucas se
vendem principalmente em Angouleme,
Perigeuux , Saintonge , Bordaux Os
oleiros naé podem dar vasaé as encom-.
mendas que tem dellas.

103 (Quando os vasos, de que se tem
tratado, sad muito grandes, se fazem de
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muitas pegas: huma férma o fundo, ous
tra o corpo, € outra a parte mais alta;
e todas estas pecas se unem com aneis
de barro, que se cozem com ovaso, e fis
cad tao sdlidas, como se fossem de hu-
ma sé peca.

104 Vé-se em alguns vasos , feitos
em Normanrdia, partes sahidas para fora
e 520 adcrnos; algumas vezes estas pa:tes

ostas circularmente , servem de enco-
Erir , e fortificar os lugares, em que forao
as soldaduras,

105 A fig a, M, he hum grande vaso
de barro , no qual se poe algumas vezes hu-
ma torneira, para fazer delie huma fon-
te, ou lavatorio, e substituir os de co-
bre: ha alguns que tem por dentro pra-
tos desenhados por liphas pontuadas ; es-
tes pratos estad cheios de buracos, e se
lhe poe aréa grossa para filtrar a agua,
e fazer fontes areentas.

106 Sad bem conhecidos os potes cy-
lindricos de Normandia, em que vem as
manteigas de Isignes. Depois de vazios,
as familias pequenas se servem delles
ﬁara conservar agua. A4 fig.6, P, est. 1I.

e huma botelha de barro de Norman-
dia. Quando se faz no torno a barriga
QQ, e o gargallo R, se solda na barriga
wo lugar T
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107 Nad faco huma maior relacaé das
differentes obras;, que se fazem inteira-
mente no torno ; o que se acaba de
dizer bastara para fager perceber o mo-
do porque se fazem aquelies, de que se
nao falla : agora vou fallar das obras, que
se fazem , parie no torno , ¢ parte na
mesa para lhes por azas , e pés.

ARTIGO V.

Das obras , gue se fazem parte na
roda , e parte na mesa para lhes
por azas , e pés.

108 DEpois de.comecadas estas obras
no torno, e se lhes ter dado a figura,
que devem ter, se despega da rodella
com o fio ou arame de latam , e se poé
sobre humas taboas, a que chamaé ar-
macad de ripas, D Est. IIL. fig. 4, pots
que estad ao tempo, € se forma de ri
pas ; deixaé-se seccar as obtas hum pouco,
ou endurecer 4 sombra; mesmo defen
didas de huma grande corrente de af;
porqué he preciso, que sequem lentas
mente.
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169 Depois das obras estarem alguma
ocousa duras sobre asripas, se transportad
para huma mesa pondo humas ao pé das
outras para as aperfeicoar.

110 Esta operacao consiste em reme-
diar a mad os defeitos, que se lhe per-
cebem; se ha barro pegido em huma parte,
se tira com huma faca de pao muito es-
treita que se molha; se as bordas de al.
gum vaso se inclinaraé para alguma parte ,
indireitad-se; se na barriga se fez al-
guma cova, passa-se a mad por dentro
do vaso para o'indireitar fazendo vir para
féra ; se as boccas, quedevem serredon-
das, apparecem ovaes, se indireitaé a-
pertando-as entre as mads. Algumas ve-
zes he preciso cortar por baixo 0s vasos
para ficarem com o assento mais firme ;
1sto se faz pondo a bocca do vaso sobre
a mesa, ¢ o fundo paracima; depois se
tira o barro com hum instrumento é
ferro Y, fig. 1. Est, 1§. que tem corte.
Dao-se de differentes formas huns sago ,
direitos , outres curves, chamadé-se four-
nassin.

111 Sobre a mesa tambem he, qué
se poe os pés, os cabos, e aras mas pe-
cas, que os devem ter.

112 Todos estas cousas sad pegas re-
lativas que se soldad nos lugares, em que
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se devem pér, tendo-se feito & mad so«
bre huma mesa. O modo de soldar osca«
bos , as azas, e os pés heo mesmo; porém
devem haver certas precaugées por se
nad despegarem estas pegas. Alguns exem-
plos bastaradé para se perceber esta pe-
quena manobra.

113 Tomo por exemplo huma mar-
mita ; férma-se no torno a barriga, o gar«
gallo -e a borda, e deixando-se sobre as
ripas este corpo de marmita, se poe so-
bre a inesa para o -aperfeigoar, e ajun-
tar-lhe as azas, Os: oléiros se portad
nisto de dous modos. differentes: huns
formad a aza sobre a.mesa; dao-lhe o
contorno, que lhe convem ; depois para
¢ pegar ao corpo da marmita, raspaé hum
pouco os dous lugares., onde se deve pe=
gar a aza aocorpo da marmita ; esfregaa
estes lugares com hum bocado de barro
novo , soldad a aza apertandec-a forte-
mente com o dedo pollegar contra o cor-
po da marmita, ou do fogareiro, etc.
Outrcs, depois deter raspado o corpoda
marmita, poe sobre o mesmo lugar hum
pedago de barro novo, que trabalhaé a
maoé para o fazer tomar.a figura de aza;
e depois de o terem preparado raspad o
lugar aonde ella deve chegar, e pondo
hum pouco de barro novo, e apartanda
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bem com os dedos a aza se "‘pega de mo-
do, que na6 despega mais. Este methodo
se tem por mais solido, doque o prece-
dente. A

114 As orelhas @2, dos potes Est. I,
figi 12 se soldad6 do mesmo modo, que
as azas das marmitas.

115 Em/ geral para que duas pecas se
ajuntem bem , he preciso quz o0s- dous
barros estejaé no mesmo grae de seccura;
naé sendo assim, huma peca encolheria
mais do que outra , e se despegiria, ou
quebraria. Com tudo se o corpo da mar-
mita seccasse muito se tornaria a humes-
decer no lugar , em que se quizesse sol-
dar, pondo-lhe por cima hum panno mo-
lhado, que dentro em huma noite hue
medece quanto basta.

116 O corpo dos potes de tres pés fio.
15- Es¢. 11, se faz no torno, depois se tra=
zem para ahi os pés, e azas, como dise
se da marmita , e para se soldarem so
poe na mesa com a bocca para baixo; e
testo C, nad deve ter borda com en-
caixe,

117 O corpo dosescalfadores fig, 13,
Est. I. se faz ao torno; forma-se a bare
riga a, redonda, depois aperta-se o bar-
ro para formar a parte cylindrica &, for-
tifica-se o bordo com hum roélo ou anel
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de barro, faz-se-lhe hum pequeno bico,
e quando estad ja alguma cousa duros;
levad-se para a mesa de aprefeicoar para
se acabarem, e por-lhe a aza C, como
s¢ disse da marmita,

118 O corpo & . das cassarolas , ete.
Esc. 1. fig. 14, se faz notorno, ha oleiros
que fazem no mesmo torno o cabo, oue
tros o fazem 4 mad sobre huma taboa.
Todos o soldad a cassarola, como ja se
explicou.

119 Os cabos que se fagzem no torno
sa0 muito mais proprios, do que os fei-
tos & maod sobre a taboa; porém bom he
explicar como se faz no torno hum tubo
dco pelo qual apenas se pode introduzir
hum dJdedo. Comeca-se por baixo , com
sufficiente largura, para formar o tu-
bo entre o pollegar , e os outros dedes.
Y.ste tubo tem pouca altura , edeve ser
grosso , porque sera preciso estendello
no comprimento ; para isto comprimindo
brandamente o tubo entre as maos, se
estende, levantando as mios, e elle di-
minue de grossura a proporcad que se
estende em comprimento ; acaba-se fa-
zendo-lhe huma pequena orla na borda
c. Em fim se despeza da rodella; e dee
pois de ter comprimido hum pouco a
ponta , que ha-de pegar no corpo da
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cassarola , como as azas dos fogareiros etc.

120 Os coadores se faaem conio as
cassarolas , etc. s6 sim demais se lhe a-
brem buracos com huma especie de buril,
quando elles eatad meios seccos.

121 Tambem se fazem fopareiros pe-
quenos, em que se pde brazas para os
esquentadores de madeira; fazem-se no
torno, e antes de os tirar da rodella, se
faz chato hum dos lados que he formado
em parte do fundo ; tira-se o harro,que
excede o resto das bordas do fogareiro :
forma-se 4 maé ooutrolado , e ajusta-se
no meio desta face hwm botaé ; assim
esta pequena peca he qnasi de todo fei-
ta a mad, ainda que ella se comega, e
se aperfeigoa sobre a rodella , sem a ti-
¥ar para a mesa de aperfeicoar.

122 R, Es. I, fig. 10 he hum can-
deeiro quasi todo feito no torno, ajun:a-
se somente hum hocado de barre em <,
eem b, com huma aza em c.

123 Tambem se fazem regadores do
barro : 0 corpo se faz inteiramente sobre
0 torno , assim como o tubo, que so
faz coma o cabo das cassarollas; vaanr-ce
hum pouco na ponta , que se tapa com
huma placa de barro cheio de buraces,
poe-se por cima hum bucado de barre pa=-
¥a tapar ametade da embocadura; sol
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da-se o tubo ao corpo do regador : sus<
tem-se por aquella parte, que naé estd
oca; solda-se a aza e rega admiravelmente,

ARTIGO VI:

De algumas obras, que se fazem
inteiramente 4 inao.

124 JA se disse que alguns oleiros
faziad todas as suas obras a4 mao. Para
dar huma idéa deste trabalho vou expli=
car como se fazem os esquentadores qua=
drados F, Est. fig. 10.

125 Os esquentadores; e fogaréeiros,
que devem ter dentro em si o fogo, se
fizem com o mesmo barro de que se fa-
zem os ladrilhos 5 excepto que , em lugar
de ajuntar aréa 4 argiila, os oleiros em-
rmagrecem o barro com a escoria de fer:
ro moido; e passado por huma peneira
de cabello , ajuntando Aum demiqueve
de barro a dez boisseaux do po de escu-
malha. Amaca-se esta mistura como ja dis-
se , fallando os ladrilhos. Para fazer hum
esquentador, se molda sobre hum caixi=
lho de madeira , se formaé duas como tes
lhas, ou pastas de barrodireitas, se poe
nas varas a enxugar, e se batem huma
vez do mesmo modo, que os ladrilhosi
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depois em quanto estd ainda branda, se
toinad estas duas telhas, que chegad pa-
ra fazer hum esquentador. P6e-se huma
destas telhas na mesa de aperfeigoar , ras-
pao-se-lhe as bordas sobre hum calitve
de pao, para o acertar, divide-se a lar-
gura em tres partes, das quaes a do meio
taz o fundo do esquentador @, e as ou-
tras duas fazem os grandes lados 66, b4,
levantando-os quasi perpendiculares, m: s
que fiquem alguma cousa inclinadas para f¢-
ra, bem entendido, que com os de: s
se fbrma em baixo hum angulo, qu:si
de quina viva; da outra telha, ou pas-
ta de barro se tiraé os dous pedagos, que
hao-de tapar as pontas do esquentador;
soldad-se nos grandes lados 66, fazendo
o mesmo que ja disse a respeito do modo
de soldar as azas, e as orelhas dos va-
sos ; finalmente a mesma segunda telha
chegpara fazer o tampo de cima dd; no
meio da qual se faz hum buraco quadra-
do com a folha de huma faca molhada,
que he para o testo. Naé se faz encaixe
para receber este testo; mas quindo se
tira, corta-se o barro obliquamente, pa-
ra o chanfro servir de encaixe, para que
O testo nao possa cahir dentro do esquen-
tador ; aperfei¢oas-se todos 6s lugares das
soldaduras , e se acaba fazendo buracos,
E
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tanto por cima, como pelos lados do es-
quentador, com hum instrumento de fer-
ro, que faz as vezes de hum trado. So-
bre a mesa se lhe: fazem tambem as azas
Jf- e o botad de testo e.

ARTIGO VIIL

Das obras, que se fazem com moldes.

126 VIsto se ter fallado das obras
feitas a mad , parece justo explicar-se
como se fazem em moldes ; mas, como es-
te trabalho pertence mais ao louceiro de
obra fina, do que ao oleiro; por hora
darei hum s6 exemplo , descrevendo ,
como se pode fazer hum vaso de jardim,
Molda-se com o gesso hum vaso 6co , sos
bre outro, que tenha boa figura, manda.
do reparar por hum escultor : divide-se
em tres partes, segundo o comprimen-
to, 0 gesso 6co que se moldou sobre
aquelle, que se quer imitar, bem en-
tendido, que se faz separademente, 0
o6co que deve fazer o corpo do vaso, e
o que deve fazer o pé , e o que faz o
.testo.

.127. Reunem-se os tres pedacos, que
dexem fazer o corpo, poe:se firmes se-
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gurando-os com cordis, e, tendo esfres
gado com alguma gordura o molde por
dentro , com a mad , se p3e huma cama-
da grossa de barro dentro do molde, e
se aperta para tomar bem a figura do
molde , deixa-se endurecer hum pouco
o barro no interior do molde: como ao
seccar encolhe, elle se despega do molde;
mas , antes de estar inteiramente secco,
se desataé as cordas, separad-se as tres
pecas, de que consta todo do molde , e
tira-se o vaso de barro, que se poe a en-
xugar nas ripas, prepara-se, ou aperfei-
coa-se depois com hun pequeno pedaco
de pao chamado, baueloir, especie de
tasquinhador, ou goiva , e nad precisa
ser escultor para o fazer.

128 Com o instrumento de alimpar ,
chamado tournassin, se tira por dentro
o barro, que ha de mais , e se forma
hum assento, ou encaixe por onde se
ajusta o pé, ‘e o testo, depois de mol-
dados , ao corpo do vaso. Alguns fa-
zem moldes particulares , para forma-
rem as azas, e folhagens; mas como j4
disse,, s6 me propus fallar superficialmen-
te das obras moldadas, porque mna arte
de louceiro de obra fina se trata disso
com individuacad , aonde se ensina a fa-
zer pratos recortados, sopeirzas , tigelas,

2
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e mais utensis de meza com molduras,
e mesmo figuras de homens, e animaes,

ARTIGO VIIL

Modo de enfornar as obras de olaria,
e cozeluas,

129 \J Uando tratei dos ladrilhos,
dei a descripcado dos fornos,
d2 que usad ordinariamente os oleiros de
Paris, advertindo, que estasobras se po~
deriad cozer mnos mesmos fornos de tes
lha, que ficad representados na arte de
telheiro. Aqui s6 fallarei dos fornos dos
oleiros de Paiis, que sa6 muito bem pen-
sados , € de hum uso commodo: trazens
do-se¢ a lembranga , o que fica dito no
priiicipio desta Memoria a respeito dos
ladrilhos ; he superfluo dizer, como se
arranjad as differentes obras nesta sorie
de fernos,

150 Da parte da bocca por detraz da
Fausse-tire se arranjad os vasos, ’que haéd-
de ficar bein cozidos, huns sobre outros,
0s Guaes correm menosrisco de se quebra-
rem tacs sad os vasos de flores, e os
tuhos para despejo etc. Tambem se poe
junto ao fundo do forno LM, fig. 8. est.
I. que cliamad lingueta, onde ha muito
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calor, porque o ar quente deve descer a
este lugar, para sahir pelas aberturas ,
por onde se descarrega a fumaga, que
ficad inteiramente por baixo. .

131 A primeira camada de baixo se
faz com tijolos ou ladrilhos grosseiros de
assoalhar , on vasos'grandes de despejo,
que se poée em lugar ‘destes ladrilbos.
Como os vasos grandes :tem. bastante for-
ca para supportarem a louca, que selhe
poe por ciina, com elles se pdde fazer
a primeira camada. Deve haver cuidado
de se pérem' na mesma fleira os vasos
de hum tamanho, obscrvando, como nos
tijolos , que a'ordem de cimaleva no meio
vasos, que formad a ordem de baixo,
como se vé fig. g. est. I; mas, como hu-
ma das principaes attencoes, he exacta-
mente encher o forno, e de lhe meter a
mais louca ,''que the he possivel . para
tirar melhor partido da lenha, que sas-
tad ; poe-se as pecas pequenas Yentro das
grandes ; os testos dos esquentadores se
poe nos mesmos esquentadores , em que
haé de servir , os vasos pequenos tambem
s€ poe entre os grandes, para encher os
vaos 0 mais exactamente que for possi-
vel. Poe-se pdos, como para os tijolos,
ou ladrilhos ,. pelos lados , e se distri-
‘kuem pelo fornpg de distancia, em dis-
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tancia por entre a obra. Cortad-se as ra«
chas de pio, com que se forra a loucga,
metendo-as entre a abobada de forno, e
a mesma louca, e se acaba fazendo hum
muro detijolo na porta falsa. Por fim es-
quenta a louca com. mais cuidado, de que
com o tijolo, e o fogo se continua pou-
CO mais ou menos - 0 Mesmo tempo, se
sad loucas ordinarias, e continua-se por
mais tempo, se se trata de cozer louca
de greda.

ARTIGO IX.

Descripcad de outra especie de forno , que
usac os oleiros dos arrabaldes de §.
Antonio para cozer suas abras.

132 Uasi todos os oleiros dos su-
burbios de S. Marcal , se sers

vem do f@rno , jadescripto no.tratado dos
ladrilhos , e que esta representado na
est, 1. fig. 7, 8, e g, tanto para cozer
os ladrithos como as loucas; e estes for-
nos, que occupad muito pouco lugar, se
imaginarad mui engenhosamente, e sad
muito bons para a economia. de lenha.
Com tudo a maior parte dos oleiros dos
suburbios de S, Antonio s6 ‘usad des
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tes férnos para os ladrilhos, e para cos
zer as outras loucas, se servem de hum
forno, que sé assemelha ‘muito aos de
oleiro de obra‘fina, cuja descripcad vou
agora dar.

133 A fig. 1. est. III, representa a al-
tura do forno, visto por féra da parte da:
boca da fornalha, ou a altura sobre a.
linha, C D, do plano fig. 2. que he to="
mada rente ae nivel d¢ formé." 4, he o
fogad ou fornalha que estd em terra em:
hum buraco ; vé-se apontado pelas mes.
mas letras nas figuras 1, 2, 3, e14. O’
que conduz o fogo , desce dentro desta
cova, e forrade lenha pela boca da fof-
nzlha, debaixo do corpo-do forno, éndet
se metem as obras, que se querem- ¢o-l
zer. Logo em ‘principio para tempersr,
faz hum pequeno fogo naentrada da fors
nalha em 4, fig. 3, que representi to-'
da a extensad (‘iga fornalha ; e fundacaé-
do forno; depois para fazer o fogo gran-.
de, chega o fogo até E, e o distribue

or dentro de toda a extensad da fornas
ha ; porém entaé accommoda alenha em
pé na boca da fornalha, para diminuir a
corrente do dr, que levaria o calér para
o fundo do forno, e ao 'mesmo tempo.
a parte de diante receberia pouco caler..
Com tudo he preciso, que elle se distri-
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bua com a iguald:de possivel por todaa
extensad do forno: e esta he huma ate
tencad que deve ter o aricador. (1)

134. A abobada F fig, 4. que cobre a
parte superior da fornalha tem os bura-
cos aaa , etc. Por estes buracos, que tam-
hem se pédem vér em F fig, 2. se re-
presenta o fundo , ou pavimento do forno,
que esta por cima de abobada, que co-
hre a fornalha; por estes buracos aaa,
he que passa o ar quente da fornalha, A,
/2. 4. para o corpo do forno G, que es-
td por cima, eno qual.se arruma aobra
que se quer cozer vidrada, Este core
po do forno he fechado por cima, com
huma abobada H, fig. 4. a qual tem os
buraces bbb , do mesmo modo que a abo-
b:da F; e isto mesmo se vé tambem na
ﬁg. 5, em H; e por estes buracos he,
que o ar quente passa éo corpo G, fig.
4. a0 corpo I, aonde se poe as loucas ,

o T g >

(1) O forno dos oleiros Alemies he muito
gimples; he quadrilongo, de hum comprimento.
preporcionado a forga de cada fabrica, da altura.
Jde hom homem pouco mais , ou menos. A parte
superjor iem a figura de hum ovo, ou he chata,
¢ Dbaixa compoe se deterra gorda, e de palha pi-
cada para conservar o calor, O interior, se faz de
tijolos , e com abobada, as paredes de huma pare
ta, e outra devem ser fortes,
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gne se querem cozer em branco. Como
o ar quente sesnpre sobe , logo que o for-
no se esquente, no cerpo /, he maior
o calor do qué nocoipo G, que ao prin-
cipio tinha mais calor, do que o outro,
que fica mais alto.

135 Na parte mais alta de abobada,
que cobre este corpo superior, ha l:um bu-
r.co K, )ig. 4. de seis ou oito pollegadas
em -quadra , e de mais dnatro buracos
K, figz. 1. € 5. Estes cinco buracos sere
vem para dar sahida ao ar que entra pe-
la boca da fornalha, para obrigar ao cas
lor a sobir até ao alto do forno.

136 Enche-se a camera G, fig. 4. por
huma poria L, fig. 1, e 4 que se fecha
com huma parede de tijolos, ou peda-
cos de louca, logo que se acabou-de en-
cher o forno, antes de accender o fogo:
deixa se s6 huma pequena abertura em
M., fig. 1. para dar saliida a huma parte
da fumaga , .que poderia enfraquecer a
marcha do ar quente necessario para co-
zer aobra. Por cima desta pequena aber-
tura A4, ha huma parede como de hu-
ma chaminé de cozinha, e hum tubo IV
NV, fig. 1, e 4 para conduzir a fumaca
por senad espalhar na officina.

137 A camera ou o corpo superior
4 ,.flé. 4. seenche delouca, que se quer
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cozer em branco, por huma porta que ese
ta em O, eque se fecha, quando o cor-
po esta cheio, fazendo noalto desta por-
ta huma sbertura semilhante a que fica no-
tadaem M, fig. 1, e, como se nad receia
incommodo de fumaca por ser. esta aber-
tura muito alta, se lhe nao faz cuberta,
nem tubo de chaminé: sobe-se ao corpo:
do forno 7, por huma escada P. fig. 1.

138 Por fim se gradua o fogo como:
acima fica dito ; comegando por hum
fogo pequeno para esquentar a obra 4
e acabando por hum fogo muito active
de lenha rachada.

ARTIGO X,

Do verniz ou vidrado, que se poe na
louga,

139 A maior parte das obras de.
barro ordinarias deixad transpirar-a agua
por seus poros , maiormente qugndo
se mistura muita area no barro: mistu=
rando-se pouca area , OS vasos CONser=
vaé bem a agua; mas naé podem so-
frer o fogo: ora, como a maior parte da
louga, para os utensilios de huma casa
deve ir ao fogo , os louceiros nad lhe
poupad a.area; porém dando-lhe esta fa*
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culdade de rezistir ao fogo , se tornaé
penetraveis a agua, como se acaba de di-
zer. Quasi todos estes utensis com tudo
a devem conter; para lhe dar esta pros
priedade , se cobrem de huma camada
de verniz, que , vitrificando-se , nad deixa
a agua passar. E assim para os alguida«
res, e vasps do uso das leiterias, os olei=
ros se servem de hum barro puro, que
toma corpo, e nad deixa transpirar a
agua; porém estes vasos se quebrariad,
se os puzessem ao fogo: por isso lancad
muita area no barro, de que haé-de fa-
zer os vasos, que servem para o fogo; e
depois os vidraé, para poderem reter a
agua.

140 Aqui sé se fallarda em resumo do
verniz das lougas, que he mwito grossei-
r0; porque o verdadeiro lugar de tratar
disto a fundo, he quando se tratar da
Jouca fina.

141 Os oleiros para vidrarem as sus
as obras, se servem da mina do chum-
bo ; e a isto he que se chama pedra
de chumbo no commercio , e os olei-
ros chamad verniz : ou se servem do zars
caé, ou chumbo vermelho, que impro-
priamente chamaé mina de chumbo; que
he huma cal de chumbo com huma cér
vermelha bem viva, O falecido.Mr. Jars,
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nas memorias da Academia, deo o mo-
do de o fazer tomatr esta cor vermelha
pela calcinagad. Tambem se servem ain-
da do lithargirio , isto he , do chum-
bo calcinado , que perdes huma parte
do seu phlogistico pela accad do fogo, e
que esta em hum estado de vitrificacad
amperfeita, Elles se servems destas subs-
tancias por dous modos, como agora vou
a explicar.
Primeiro methcdo.

142 Quebra-se a pedra de chumbo so-
bre huma peca de cobre para sena6 pers
der cousa alguma; passa-se por huma
peneira de cabello, eorésto se piza em
gral de ferro, e se torna a passar, até
que tudo se passe pela peneira,

143 Algugs oleiros comprad ochumbo
em chapa, e elles mesmos o reduzem a
cal ; julgo que seria melhor usar do le=
thargirio, ou chumbo vermelho. (1)

(1) Os oleircs Alemaes para as suas obras comrmuns
se servem s do lithargirio, a que chamadé Glas-
te, Silberglatte. Piza-se, passa-se por huma pe-
neira, e leviga:se sobre huma pedra. Para que
o lithargirio naé corra muito, se lhe ajunta hu-
ma igual quantidade de area branca, e fina. Es-
ta mistura se poe liquida ao dezejo de cada hum;
langa-se huma quantidade sufficiente no vaso, que
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144 Prepara-se o lithargirio como a
pedra de chumbo ; elle se reduz a pé
muito facilmente, e o zarcad ainda mais ;
ajuntzese a hum, ou a outro destes pos
por medida outra tanta quautidade de area
como ha dos pos de iithargirio , zarcad
ou da pedra de chumbo; deve-se notar,
que todas as preparagdes de chumbo ,
se vitrificad , e facilitad muito a vitrifica-
¢aé das subsiancias teireas; A area faz
Jiama parte consideravel do vermz, por
meio de chumbo, que serve de funden-
te: como o chumbo he caro, e a area
naé custa dinheiro , os oleiros poupad
muito, misturando a area com o chumbo
e eucreio, que esta liga daarea nao al-
tera a bondade dovidrado. O chumbo so
sobre o barro faz huma coér amarella,
querendo-se que este esmalte, ou verniz
seja verde , em duzentas libras de lithar«
girio, ou cal de chumbo se lancaé sete,
ou oito libras de limalha de cobre. (1)

se quer envernizar, e que j& esti cozido, move-
se e se despeja aquella quantidade , que sobra,
e ji naé pega. Passado hum quarto de hora, ja
se pode levar o vaso para cozer o verniz. O vaso
com o verniz deve estar no forno 16. ou 18. ho-
ras. Se overniz, nad foi bem livigado, fica desi-
gual, e cheio de grios.

(1) Querendo-se que o esmalte seja brancoq
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Querendo-se , que tenha huma cér escus
ra, mistura-se-lhe manganesia, que he hu-
ma mina de ferro pobre e refractaria;
ella hede hum azul denegrido granulado.
Della se servem os vidraceiros ; mas quans

misturad-se cinco partes de estanho com Vinte de
chumbo ; fazem-se calcinar em hum vaso de barro
no forno de calcinacaé. A fornalha se deve es-
quentar algumas loras antes de se lancar nella o
chumbo, e a chama deve sempre dar sobre o
chumbo, para isto deve ser o forno de reverbé-
ro. Deve-se mover o metal com huma espatula
de ferro até elle se reduzir em cinzas. Entad se
langa o0 estanlio, e se move do mesmo modo, até
qne este tambem se converta em cinzas. Augmen-
ta-se o fogo. até que as cinzas estejad abrazadas ;
entad se diminue o fogo , e se deixad esfriar,
movendo-as sempre com a espatula. Misturad-se
estas cinzas com igual porcad de sal, e de area;
poe-se tudo em hum vaso descoberto, e se pde
nesta segunda calcinacad todo o sal se evapora, a
materia contida no vaso se abate, e ¢ peso dimi-
nue; porém o sal s6 se ajunta para facilitar 2
fusad. Piza-se a materia calcinada em hum gral
de ferro, e se liviga cuidadozamente em huma
pedra, com huma quantidade de agua sufficiente,
para a tornar de (11uma consistencia liquida. Ca-
hindo sobre o verniz qnalquer bocado de gordu-
ra, por pouca que seja, desmancha todo o tra-
balho , porque os metaes tornas a tomar sua pri-
meira forma, e o verniz desaparece de cima dos
vasos, em que se tinha applicado. O péd, cahin-
do sobre o verniz, faz no esmalte huns pequenos
buracos.
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dolangad muita , faz o vidro roxo. Acha=
se em Piemonte, em Toscana , Bohe=
mia , e Inglaterra, A pedra, que se vens
de com onome de marcassita differe dels
la pouco, ounada. Estas materias, sendo
pulverisadas,, formao verdadeiramente o
verniz dos oleiros, que so falta applica-
lo sobre os vasos, que nad forad ainda
cozidos , porém que estad ja seccos , e
promptos para se cozerem. Para o pé se
pegar aos vasos se humedecem na agua
chamada gorda, que he aagua, em que
se dissolveo a argilla; depois antes que
esta agua se seque, se espalha ‘por cima
os pos de que acabamos de fallar, viran-
do a pecga por todos os lados, a fim de
ficarem cobertos todos os lugares , que se
quer invernizar; e como ha muitas pe-
cas, que s6 se querem esmaltar por den-
tro, nestas se nad poe os pds pela parte
de fora,

145 Deixad-se as pecas suar hum pous
co, depois se arrumad no forno do mo-
do, que ja4 expliquei; de sorte que com
huma sé operacgad se coze o barro, e se
derrete o verniz, que vitrifica na superfi-
cie. Por este methodo economiza-se ale-
nha; porém gasta muito chumbo: e tam.
bem porque o p6 senad péde espalbar
igualmente, em alguns lugares fica mui.



96 ARTE DO LOUCEIRO

to, e quando se derreie, espalha se pe«
los outros vasos, Nao he s6 este oincon-
veniente : como he precico meter muita
lenha para cozer as obras com grande
fogo , ha tambem o inconveniente, de
que , queimando-se esta , fevant+ muita
cinza , que vem a offender o esmalte ,
quando se esta derretendo,

146 Ooutro methodo consiste em por
© verniz nos vasos, que ja estad cozidos;
gasta se mzis lenha; porque asobras vao
duas vezes a cozer ao loruo; poré:n evi-
tad-se entaé os inconvenientes de que
acabo de fallar; além do que, como os
oleiros s6 depois das obras cozidas he que
conhecem a perfeicadé dellas , ha huma
grande vantagem em por o verniz nas pe-
¢as depois de cozidas; pois em todas as
fornadas, se quebras, e se desfigurad al-
gumas pecas, e assim sO se pde O verniz
ou esmalte nas que sahem do forno per-
feitas, Dagui resulta ser menos o gasto
do chumbo, nao levando verniz, as pe-
¢as que quebrarad; este methodo tambem
contribue muito 2 economisar o chum-
bo ; porque os que o seguem livigad o
lithargirio , e a pedra de chumbo com
agua em huma mo representada sepﬂ‘{lda'
mente est. Il. fiz. 11, e12. Elles livigao
estas dilfcrentes substancias separadas, ©
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com agua de sorte, que correm A& ma-
neira ge caldo, pelos vasos, que lhe fi-
cad por baixo, e poe o verniz liquido na
louca, cozida, langando esta especie de
caldo sobre os vasos, ou mettendo dentro
nelle as pecas, que se querem inverni-
zar por dentro, e por féra; e isto he me-
lhor, e de mais economia. Applica-se o
verniz com hum pincel, que o pde mais
lizo, e s6 se poe nos lugares onde se
julga conveniente. Finalmente estas subs-
tancias bem levigadas se applicad aos va-
sos em corpo o mais delgado , que he
possivel e se julga conveniente.

147 Deixad-se seccar as pecas, 0 (ue
se faz em pouco tempo, porque a lou-
¢a que vem do forno atrahe prompta-
mente a humidade.

148 Poe-se no forno, onde se lhe di
hum fogo pouco mais ou menos igual
aAquelle com que se coziad; mas na6 se
deve meter lenha entre as pecas, e so-
bre a obra; por evitar, que a cinza se-
naoé espalhe sobre o verniz, quando est4
derretido pelo fogo. Naoé ha inconveni-
ente, em pér lenha dos lados, princi-
palmente quando ha a precaucadé de se
por perto alguns vasos , que nad sejad
invernizados , ou que se cozem a pri-
meira vez; e he melhor conservar o fo-

G
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go por mais: tempo no forno, doque mes:
ter lenha entre a louga, Huma das van.
tagens do forno, que imita o dos loucei-
ros de obra fina, he nao estar exposto
ao inconveniente das cinzas,

149 Os oleiros nadé concord2o em dar
a preferencia a hnm destes methodos 3
cada hum se encosta aquelle que ,»rau—
ca, Os que applxcao o verniz em pd so=-
bre o barro cru confessad , que gastad
mais chumbo; porém dizem , que o seu
verniz ou esmalte penetra melhor o bar«
ro, e se pega mais intimamente. Os ou-
tros sustentad que o verniz pega inuito
bem no barro cozido, e ‘ulcg.xo a favor
do seu methodo o menor consummo do
chumbo, e o aceio da sua obra, sendo
o verniz distribuido em huma grossura
mais uniforme; mas os que seguem este
methodo, nad estad ainda do mesmo pa-
recer sobre hum ponto, gus me parcce
bem importante. Huns dizem que s6 bas-
ta cozer medianamente a cbra, antes de
a meter no verniz, para quc¢ o verniz se
possa introduzir pelos poros do barro, e
que ao depois he preciso dar hum gran-
de fogo para cozer as dbras cubertas de
verniz,

150 Ouiros dizem, que da primeira
vez , que.se cozem, he preciso fazer hum
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grande fogo, e da segundd quatitd. bistd
para derreter bem o verniz: a favor des-
ta pratica podein dizer, que,como o chums<
bo vitrifica a area, produz este effeito na-
quella, que estd na superficic dos vasos
cozidos, oque ofaz muito adherente a es<
tas qualidades de obras; em scgundo lu-
gar ; que nad sendo preciso hum gran<
de fogo para o cozimento, se evita o mes
ter lenha entre alouca, e por cima del=
la, e isto a izenta das maos efreitos da
cinza.

151 Eu me inclino 4 primeira prati-
ca, porgue se precisa hum fogo violen-
to, para fundir bem o esmalte, e es-
te mesmo fogo acaba de cozer o bar-
To : preciza o verniz estar bem derre-
tido, para o chumbo poder vitrificar a
area , que estd na superficie da louca,
Este sentimento he conformz ao uso de
quasi todos os oleiros; com tudo nad
me proponho a decidir qual seja o me-
thodo ; porgue n20 tive occaziad de fazer
scbte isto experiencias decisias.

152 Parece-me que o artigo do ver-
niz se poderia aperfeicoar, sem obrigar
os oleiros 4s despezas consideraveis; jul-
go por exemplo, queelles deverizé, mis-
turar com o seu chunmiho huwa area, on

G 2
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hum quartz fusivel (1) que se vitrifica fa-
cilmente com o chumbo, e deste modo
poderia economisar este metzal ; talvez
mesmo, que achassem elles Liuma vanta-
jem em fiittar {2) sua arez antes de a
1zisturar com o chumbo ; € o mmnido po-
ceria ser melhor que a area. Tor hora
sa0 idéas, que se devem oihat coino sime
ples conjecturas, até que se experimnen-
tem, e conbinem por differentes modos.

153 Todas as vezes, que se coze, se fe-
cha exactamerte o forno, logo que ce:-
sa o fogo; para que conserve o czlor, e
as pegas , es[riem pouco a pouco: por=
que huma parte da louga quebraria se
ao sahir quente do forno, se expozessem
ao ar frio. Quando o fornov esta ja bem
frio, e se quer tirar a louca, se abrea

(1) O guarts, he lLnma pedra dura, cor de
leite, meia transparente, e vitrificavel, que se
acha em muitos lugares, especislimente nas mi-
nias. Ainda que o quartz se viuifica, quando se
wistura com huma argilla viirificavel, ou chum-
bo; €om tudo p.r inudvertencia se inculcou esta
substancia ; he mellor snbstiruir o spath , fusivel
que se vitrifica mais faciimente.

(2) Frittar, he eaicinar a materia do vidro,
para sepavar della todos os corpos gordos, que
dariag alguwa cér suja ao vidro.
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parede, on porta falsa, para por ella se
tirtarem as obras que estad cozidas; po-
rém muiras vezes succede, que, o ver-
niz derretendo-se, corre de hum vaso para
outro, e s? achadé muitos vasos pegados,
Quando a adherencia he pouco considera-
vel, se separa facilmente ; mas algumas
vezes se quebrad os vasos, indo-se a se-
parar, e este inconveniente succede mais
vezes aquelles que pée o verniz em po,
do que os que usa6 delle diluido em agua,
porque a camada do verniz he mais del-
gada, e por isso menos sujeita a correr.

134 Ja disse, que o verniz na6 pega-
va sobre as manchas negras semilhantes
a escoria do ferro, que fazem os pyrites,
que se queimad ao cozer. Quando as pee
cas valem o trabalho, os oleiros reparaé
em parte estes dufeitos, pondo muito ver-
niz sobre as manchas negras; poirém es-
tas obras precizad tornar outra vez ao
forno, e cauzad grande incémmodo 2o
oleiro. Quando se tiraé do forno as pe-
cas, as mulheres com facas grossas ti~
radé os pedacos de barro, que se pren-
dem aos vasos.

1550 Como sobre as loncas de Lyones
vi obras, eloucas fabricadas nas provin-
cias vizinhas de Lia6, tenho gosto de di-
zer tambem alguma cousa arespeito dels
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las; epara isto procurer a Mr. dela Toug-
reite da Academia de Liaé , e corress
sondente da Academia das Sciencias de
Pariz, que tem hum zelo admiravel em
ajudar com suas luzes todos, que em-
prendem indagacdes uteis.

156 As memorias, que me procurou
Mz, de la Tourrette, dizem respeito a
tres qualidades de loucas; que sad a de
Pra em Feroz, a de Franche ville em
Liones, e a de S. Valerio no Delphina-
do. Agora s6 me servirei das excellen-
tes memorias, que recebi sobre a louga
de S. Valerio, porque, como as obras,
que ahi se lazem, saé6 de louca fina, he
justo failar dellas, quando se tratar da
grte de louga fina, que ao depois se pu-
blicara. - |

Da louca de Pra em Feroz, (1)

157 P14 he huma aldea junto & freq

(1) Nad ha aqui pais aljum , em que se nad
faca louca para o uso dos seus habitantes : ellas
sa3 majs, ou menos perfeitas segundo a qualida«
de dos barros ; mas todas se fazem sobre os prin.
Cipios ja ex]':iiggdog. Hum observador attentp po=
gera gontribuir a aperfeicoar esta arte no Ilagar ;.

ye habita , applicando-se a examinar as differeny
tgs qualidades "de barfo , suas composigdes , e
fuas misturas. '
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guasia, e termo de S. Bomet-Les-Oules
em Feroz distante duas boas legoas de
S. Lstevad, ¢ huma de S. Galmier.

158 Dizem, que o estabelecimento
desta falirica de loucas tem perto de qua«
trccentos annos : em outro tempo haviad
neste lugar quarenta olarias, e cada hu-
ma tinha seu forno; agora s6tem cinco,

or cansa das muitas olarias , que se tem
estabelecido na mesma provincia.

15 Nestas lougas se empregad duas
qualidades de barro , que se misturad,
hum vermelho, e ontro escuro, ambas
se achaé em abundancia perto de Pra
nos confins da freguezia de S. Bonnet,
e nos das fregueczias de Bauthcon, e Van-
che.

160 Aclkad-se na terra em bancos
mais, ou mecnos extensos, os do barro
tem quasi dez pollegadas de alto, ¢ os
de barro vermelho sad mais grosso:; o
barro escuro he mais gordo fue o ver-
melho.

161 As loucas de Pra soffrem melhor
o fogo, do que outras muitas,

162 Se estes barros com hum masso
de ferro sobre huma prancha , ou me-
za forte , e depois se trabalhad na ro-

a,

163 Os fornos sad redondos, tem cin-
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co, ou seis pés de diametro, e sete, ou
oito de alto, sem cuberta ; sad feitos de
tijolos grossos juntos com barro gordo,
¢ lcvad huma contra parede, feita de pe-
dra de edificios com argamassa de cal,
e area.

164 Estes fornos, que se assemelhad
bem aos de telheiros se esquentaé com
lenha por tempo de dez, ou doze horas,
e mais segundo a estacaé: nas primeiras
quatro , ou cinco horas s6 se faz hum
pequeno fogo; depois se augmenta , e
se faz muito activo.

165 O verniz se faz da pedra de chums«
bo, ou do mesmo chumbo que se tira
em pedra das minas vizinhas: pizad se,
e passad se por huma peneira, e se levi-
gad com pedras muito duras Tab. 1l. fig,
11, e 12. G, H.

166 'T'endo-se preparado assim o ver-
niz sg usa deile liquido; lancasse nos va-
sos , ese voltad para todos os lzdos, co=
mo se os lavassem. Estando o corpo da
pega cuberto de verniz, se lanca o resto
em huma celha, para servir para outrog
¥250s, '

167 Applica-se o verniz sobre vasos
coOr de cinza , mas muitos seccos; € quans
do o verniz esta secco, se poe as lougag
no forno.
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168 Quecrendo-se , que o verniz seja
verde, mistura-se limalha de cobre com
o chumbo, como acima se disse.

169 Os vasos desta qualidade de lou-
¢a rezistem muito ao fogo, como tam-
bem os cadinhos para a fundicad dos me-
taes; tem se feito muitas experiencias
em S. Estevad: elles se fazem dos dous
barros misturados, e amassados juntos,
como ja fica dito.

170 Fazem-se nestas olarias, tijellas,
pratos grandes, e pequenos.

Louca de Franche wville em Lyones.

171 Julga~se em Lyones que esta ola-
ria ja existia no tempo dos Ilomanos.

172 Vsad akhi de duas sortes de bars
ros, hum amarello, e outro cér de cin-
za, e ha alguns, que tem mistura des-
tas duas cores. O amarello se acha ordi-
nariamente em hum terreno magro, e
areento, em lugares muitos elevados; o
cor decinza em valles por bancos maio-
res, ou menores, € mais, Ou menos es-
pessos ; mas estes barros sad muito abun-
dantes, porque neste lugar se fabrica mni«
ta louca, desde hum tc:iipo immemora-
yel.

173 O barro amarello he mais aspero
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ao toque , e mais grosseiro, do que o cor
de cinz2, que he muito macio, e neile
senad encontrad area,

174 O amarelio soffre melhor o fozo,
do que o cér de cinza,

175 Em Franche ville se fazem duas
qualidades .de louca; e isto depende da
especie de barro de que a fazem,

176 O amarello resiste perfeitamente
o fogo; o cinzento, que se chama gaue
bino , como he hum barro mais puro
faz huma louca mais compacta, que nad
pode aturar o fogo; mas a louca feita
com o barro amarello , se descasca ao
ar, isto he, cahe-lhe o verniz ou a super=
ficie ; o cOr de cinza snpporta muito me=-
lhor as sunas influencias,

177 Dizets, gue as plantas postas em
vasos desie harro nad produzem, Mistu-
yao-se esies dous barros para hum corri-
gir as faltas do outro. '

178 Nas olerias se faze:n vasos na ro=
da, e outros em molde conforme requer
a sila figura. Finalmente amassad-se es-
tes barros batendo-os com huma massa
de ferro como se faz em Pra.

179 Os fornos, semelhantes aos dos
telheiros , humas vezes $adé redondos , e
outras vezes quadrados, Faz-se o fogo de-
baixo de huma abobada, em gue ha bu-
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racos quadrar]os de tres, até quatro pol-
lezadas de diametro , separadas humas
das outras seis, ouscte pollegadas ; para
que o ar quente sy cemimunmique ao in-
terior ¢do forno , cnde se arrumad as
obras , ellas devem estar hein seccas ane
tes de se expor ao fogo, precisad-se quasi
cento e quarenta feixes pequenos de lee
nha para huma fornada,

130 Para envernizar estas loucas, ques
rendo-se que o esmalte seja verde, se
nsa do chumbo hermetico, ou mina de
chumbo, que se leviga debaixo da mé
com agua ,como fica dito, ealimalha de
cobre. Querendo-se fazer o verniz brans
co, nad se lhe ajunta a limalhha e cos
bre: e quando se usa do chumbo sé em
huma louca de barro amuarello, fica o
esmalte avermelhado : este verniz se em-
prega no bairo eri Limito-me a estas in-
dicacdées gernes , peryne ja se tratirad
com individuacad em outro Ingar,
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ARTIGO XIL

Das Loucas , que se chainao de greda.

181 AVista do que disse no princi-

io deste pequeno tratado a argilla he a
Eaze dos barros, que servem para fazer
as loucas; porém segundo as substancias,
que se achadé misturadas com a argilla,
ha humas, que fazem obras muito mais
solidas do que outras. Quando estas subs-
tancias tornad a argilla fusivel , se cozem
com pouco fogo, e por isso se pdde dar
a louca mais barata ; destas he que aca=
bei agora de tratar. A argilla pura, sen-
do de natureza a encolher muito, se ra-
cha ao saccar, ou ao cozer; mas quan-
do a argilla se mistura com huma area
refractaria, ou muito difficil de derreter,
resulta daqui hum basro, que péde seca
car, e cozer-se sem rachar, e gue faz
loucas muito duras, quando experimen=
tad hum grande fogo. Em geral este he
o motivo porque se chama louca de gre-
da. Ha qualidades dellas muito differen-
tes; os vasos de greda coér de castanha ,
em que vem as manteigas de Isigny |
sad muito duras, e sonoras; elles rezige
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tem muito bem a hum fogo grande, e
nad sad atacaveis pelos acidos: esta he
huma excellente louca; he quasi taé so-
nora como a porceluna, quando se quee
bra a sua gri he muito fina, e hum pou-
co brilhante: e por isso he muito che-
ada G natureza do vidro; tambem tem
o defeito de se guebrar, quando se faz
passar subitamente doquente para o frio,.
ou ao contrario, L. porgue suspeitei, que
este defeito vinha, de estar a‘argilla li-
gada com muita area que se tinha vitri-
fcado pelo muito fogo, eu a fiz lavar;
e depois de se ter precipitado huma pou.
ca de area mais pezada, e mais grossei-
ra, e pequenas pyrites, que tinha em
grande quantidade, mandei fazer cadi-
nhos com o barro fino , que depois se
precipitou. Estes cadinhos vindo verme-
Ihos do fogo, e depois mettendo-se em
agua fria senad quebrirad. Se eu estives-
se vizinho destas olarias , persuado-me
que poderia fazer vasos, nad tad formo-
sos, como os de louga fina, a mais com-
mua, porém que seriad tad bons para o
uso como a melhor porcelana. Fiz vir
este barro de Gournai, a Normandia ;
mas como naé me podia vir, senaé emn
Requena quantidade, sé fiz muito poucas
experiencias em obras peguenas, porque
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se acabou logo o barro. Convido os phi«
sicos, que tiverein a mad as olarias de
greda, a fazerem experienci«s mais de-
cisivas do que estas, que acabo de refe-
1ur ; porque esta especie de barro me
parece digna de suva attengao.

182 Como quasi todas as loucas de
greda, que se vendem em Paris vem de
Beauvms, e que nad ha lugares em todo
o reino, aonde se trabalha nestas quali-
dades de loucaq, Glie passad mesmo pa=
ra os estrangeiros , desejei ter maiores
luzes sobre aposigao das veias do barro
proprio para estas low‘a, , sobre o modo
de o preparar, finalmente sobre tudo , o
gue respeita a esta qualidade de obras.

183 Dizenx, que as olarias se estabe-
lecerad em ouiro tetrpo em huma fre-
guezia , que zinda agora se chama &,
Germano da olaria; porém ellas se tem
abandonado : agora neste lugar sé se fa-
zem tx;o]oh telhas, e lad .1lho¢= Na fre-
guezia de Savigaser , onde ha quatorze
oleiros , que trahalhad em greda, seacha
bum barro muito proprio para estas quah-
dades de obras, e os obreiros sad peritos
110 modo de o trabalhar. Em Chapelle-au-
Pot, huma legoa distante de Savignier
ha seis cleiros; porém elles trabath:o pox
hum modo muito inferior neste barro,
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do que no de Savignier; ainda que elle,
lie quasi da mesma natureza.

184 Huns, e ouiros asvezes tem mui=
to tiabalho em achar veias de barro de
boa gualidade. Depois de se tirarem dous,
ou tres pés da superficic, se comegrd a.
perceber as veias. dos barros, que s¢ pro=
curad ; mas ellas 50 saé boas, de vinie.
pés de fundo per diante, e se tira barros
ainda de mazis fundo; e entsd os ohrei-
10s temem o cahir-llie a terra em cima,,
Ha veias mais gros:as, e mais largas hue
mas do que outras, que se seguem em,
guanto se acha barro de hoa qualidade :
distinguem-se duas especies.deile ; o que:
se chama greda, mauitas vezes he bas-
tantemente dpro, e dificil de tirar. Com.
estas duas qualidades de barros se fazem
duas especies de loucas, huma com: o
barro, que se chama greda, e outracom:
ham barro hum pouco differente ; com
este sc¢ fazem vasos, que pddem ir ao
fogo; mas as do outro se quebrad, se
senad esquentad com muito cuidado,com.
tudo quebrad-se menos do que os da gre-
da escura de Normandia. Gs cadinhos sé
se fazem aqui de encomenda: o obrei-
ro, que tem mais fama de os fazer bem,

assa o barro por huma peneira, esco-
lhe-0, e amassa-o- com mais cnidzdo. do
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que oS outros: a preparacad deste barro
he, quasi a mesma, que os oleiros de
Paris dad ao seu.

185 Interrompo , o que hia a dizer
das olarias de Beauvais, para fazer notar,
que os melhores cadinhos, que p6dem
haver pura os fundidores, sad os que se
fazem de hum barro branco, que se acha
em S. Samsad, quasi seis legoss distante
de Beauvais. Estes cadinhos esbranquica-
dos, bem cozidos, muito sonoros, res
sistem ao maior fogo , sem se quebrarem ,
e sem se peneirarem pelos' saes; tem
de mais avantagem, de nad precizarem
tanto cuidado como os cadinhos de gre-
da, quando se metem no fogo, ou quan-
do se tirad. Agora torno a fallar do tra-
balho de Beauvais.

186 Quando se tira aargilla da terra,
leva-se para casa do obreiro, poe-se em
pequenos pedagos, lanca se em huma co-
va com agua, para ella se penetrar, e
fazer-se ductil ; deixa-se aié o outrodia,
e entad se tira em massa; O obreiro a
corta, e a torna a pér em camadas na
mesma cova de donde a tirou, para a
amassar , e misturalla com huma pouca
de area, ligeiramente salpicada de cal:
finalmente amassa»se como fazem os olei-
ros de Paris ; depois de se ter amassado,
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e tornado a ajuntar por quatro vezes, se
fazem bolos, que se levad a huma me-
sa, para O amassar, e trabalhar bem,
como fica ja explicado a fundo. Traba-
lha-se depois sobre huma roda de ferro
est. II. fig. 4, e 5. ou de pao que se faz
mover com o pé fig. 18. est. 1; porgue
os oleiros de Savignier se servem de hu-
mas, e outras, segundo as obras, que
elles tem de fazer. Em huma palavra o
trabalho dos oleiros de Picardia naé dif-
fere essencialmente, do que acima disse
tanto para a factura das obras, como pa-
ra dar-lhe o verniz.

187 As lougas de greda se cozem a
grande fogo ; os fornos estad postos em

leno ar sobre huma pequena elevacad
de terra; differem pouco dos fornos dos
oleiros dos suburbios de S. Marcal est.
I. fig. 7, 8, e 9. s6 com a differenca,
que, sendo feitos sobre hum pequeno ca-
beco, se caminha sempre subindo desde
a entrada até o fundo do forno, e isto
facilita a distribuicaé do ar quente. Na
parte opposta da fornalha, na6 ha o tubo
de chaminé C D, fig. 3. est. 1; mas
na parte baixa C, se formadé pequenas
arcadas para adissipacad da fumaca ; por
este lugar he que se metem as obras no
forno, depois se fecha com huma parede

H
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de tijolos. Estes fornos ordinariamente:
temr 45 até 50 pés de comprido, e‘dez,
ou doze delargo no méio, e hvm., alrura
1gual debaixo da abobada; porém nasua
embocadura sé tein quasi seis pés de alto.

188 O fogo se faz diante da emboca-
dura do forno em huma fornalha de abo-
bada, qie tem quasi quatro -pés de lar-
go, e cinco deé comprido; e outro tanto
de alo. Comecase com hum pequeno
fogo , dépois se augmenta ; e se =acaba-
com hum fogo de lenha miuda, qie se
inflama muito ; e se continda oito” dias,-
€ oito noutes sem interrapcad.

189 As loucas, que devem servif no
fogo , ou que haé de ser envernizadas ,
naé levadé hum fcgo taé vidlento: traba-
1hdg-se quasi ¢omo as'loucas de Paris ;
mas’ para ' cozer as louchs “de greda se
gastzo 16, ou 18 cordas ( cada corda tem
4 pés dealto, e 8 de comprido) de paos
§£r08s08, e quatro certos feixes de lenha
mais fina para o ultimo fogo. ‘

igo. A mantgiga de Prevaldis , vem
et potes de huma greda azulada, que
he muito boa; mas eu nad sei exacta-
nmiente o modo de trabalhar esta peque-
na louga, e por isso naé eniro em’gran-
des 1nd1v1duacoes a este respeito.

191 Em Zimmeren, quatio legoas de
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Treveris, e.em muitos lugares na provin-
cia de Luxembourg, se faz huma espe-
cie de louca que lie muito boa, de hu-
ma greda muito fina, e branc:, /cuja su-
perﬁgci'e he luzente sem se cubrir de ver-
niz ! este brilhante he formado pelo mes-
mo barro, que passou por huma vitrifi-
cacao super%cial ; eu penso que elld sé
forma pelo vapor do sal marinho , que
se langa no forno, como nas obras de
barros ‘brancos, que se tem feito em
Montereau.

192 Os que vem da provinciz ‘de Lu-
xembeurg , trazem todos os annos.desta
louca'a Parfs ao Armazem de loufa fina,
aonde vaé comprar os que conirdtad ness
te genero. Naé pude ter majores corthes
cimentos sobre o modo trabalhar 'nestas
loucas,

193 Julgo, que os barros, que fizem
boas loucas de greda, se prepara6 de
argilla, de hum bocado de area vitrifica«
vel, e de area muito refractaria ; porque
em todas as fabricas, onde se fazem boas
loucas, & ainda mesmo nas de porcela-
na , 'se fazem entrar com suécesso na
composicad pedacos de loucas queoradas,
redizidas a pé, depois de se conhecer,
que sad de qualidade capaz de xesistir a
huri grande grdo de fogo. ' ‘

H a
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Das Loucas de S. Fargeau.,

194 A.Lém das loucas de greda , que
se fuzem em Bretanha, Normandia., e
Picardia, se fazem muito boas em S, Fai-
geau. Como esta cidade, que he huma
das mais antigas de Franca, est distane
te de Briara quatro legoas. O Loire sere
ve para se tranprltﬁ‘ esta louca a muie
tos lugares. Leva-se pelo Loire por exeme

lo a Chateauneuf, de donde se destri-
gue por terra a muitos lugares. Cemo
daqui vem a Picliviers, cidade muito vi-
sinha 4s nossas terras, tive occasiad de
a comprar, e ccthecer a bondade desta
louca ; cheguei mesmo a prover-me de va-
sos de Chymica , que mandei fazer em
S. Fargeau por medelos, que enviei. Ha
abi loucas, que sad cubertas de hum ver-
niz escuro mutio duro, e que resistem
muito bem a acgaé dos acidos mais con-
centrados; tive cucu.mtas, e capiteis de
lambiques, em que ajustei grandes refri-
gerantes de cobre; estes vasos sad tad
impenetraveis aos vapores os mais subtis,
como o melhor vidro, e resistem muito
melhor a accad do fogo.

195 Como quiz adquirir conhecimen-
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tos sobre a natureza desta louca, procus
rei com confianca a Mr. o Presidente de
S. Fargeau , por conhecer o seu zelo
para tudo, oque tem relacaé com o pro-
resso das artes, e que pode utilisar ao
ﬁem publico. Elle mesmo quiz responder
em huma Memoria as perguntas que lhe
fiz por instrucaé sua, e isto me pde em
estado de dar huma idéa bem exacta dos
methodos, que seguem os oleiros deste
lugar. Ainda que estas loucas saé conhe-
cidas pelo nome degreda deS. Farjeau,
com tudo ellas se na6 fazem nesta cida-
de mas sim em huma pequena povoacad
que dista huma , ou duas legoas da ci
dade.

196 Em geral a argilla, que se em-
prega para a louca que nos occupa, he
cinzenta ; mas della se distinguem duas
qualidades ; huma mais branca, que a
outra , tem huwma area fina ; com esie
barro se fazem vasos de huma greda mais
compacta , e fina, do que com a outra,
e se coze mais forte, Ellas na6 vaé ao
fogo; e por isso desta greda se fazem
potes de manteiga, quartas, e botelhas
etc. Este barro, depois de cozido, toma
huma cér amarella clara; com tudo, fa<
zendo -se passar por hum grande fogo,
toma a cor cinzenta. Com elle se fazem
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vasos , que se envernizad, e outros naod:
para distinguir este barro do outro, eu
o chamarei barro brauco.

197 A outra especie de barro tambem
he cor de cinza , porém majs escura ,
que a precedente; e por isso o chamarei
escurp, Os oleiros achaé esta argilla mais
forte , ¢ mais pura, que a branca: com
este barro he que elles fazem os uten-
sis do uso gue devem ir ao fogo ; n206
o cozenl tad forte, como o outro, e huns
vasos va0 envernizados , e outros nao.
Lstes dous barros, sendo cozidos , tomad a
mesma coér pouco mais, ou menos, € 0s
vasos , feitos de hum, ou outro barro
destes , nos lugares, Vaonde fica6 mais exe
postos a acgao do fogo , se tornad bri-
lhantes na superﬁcxe , como se fossem
envernizados.

198 Os oleiros fazem muitas obras de
cada hum destes barros separados, e pu-
ros, sem mistura alguma: tambem as fae
zem de ambos os barros branco, e escu-
ro misturados , sem lhe ajuntarem outro
barro, &: area.

199 Ambos estes barros se achaé
majs, ou menos fundo em camadas de
dous pés, até seis de grosso. Estes ban-
cos de argilla se cavaé facilmente com

o ﬂuxadao ou enxada,
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200 FEstes barros sad bem finos ; e
moem-se entre os dedos; com tudo entre
elles se encontrad calhdos, e pedras, e
se langad féra quando se achaé nas maos,
ou debaixo dos pés.

201 Este barro se reduz a pequenos
pedacos ccm qualquer instrumento , que
corte ; depois , humedecendo<se com agua,
se amassa até tres vezes, e depois se tras
balha com as maes, como fazem os oleis
ros de Paris.

202 Mujtas vezes o amassad , loge
que o tiraé; com tudo os oleiros con-
vem , que elle se trabalha melhor , de-
pois de passar hum inyerno aoar; e este
sentimento he geral em todas as‘olarias.

203 Como disse acima, que se hume-
decia para o pdr em estado de ser amase
sado, devo advertir, que o nad lancad
na agua, como tazem os oleiros de Parls ;
porém deitad de doze, até quinze baldes
de agua em huma carrada de barro.

204 Os vasos se trabalhaé em huma
roda, que se faz andar com hum pao ,
como se vé representado na est, Il. fig,
4, e 5,

205 Poe-se as azas, e se aperfeicoa a
gbra , do mesmo modo que fazem os
oleiros de Paris, como fica dito.

206. O forno dos oleiros de 8. Fars
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geau, com pouca differenca, he o mese-
mo que fica representado na est.. I, po-
ryém he hum pouco metido pela terra;
de modo que para meter alenha, se pre-
cisa descer a huma cova, que tem quasi
nove pés de largo, quatro de fundo , e
quatro de vad. O corpo do forno, aonde
se arrumad os vasos, tem dezenove pés
de comprido , dez de largo, onde ha
maior largura, e seis de alto.

207 Para huma fornada se gastad vin-
te cordas de lenha miuda , ou nove de
lenha grossa; daqui se vé que estes for-
nos se esquentad por hum modo muito
differente dos de Paris,

208 O fogo dura quatro dias, e tres
noites sem parar; por doze horas he o fo-
go brando para esquentar, etodo o mais
tempo he com muito fogo para cozer per-
feitamente : quando se para com o fogo,
se fecha o forno, e fica assim tres dias,
e tres noites, de sorte que, quando se
tira a louca, ja ella esta fria. Se a louca
se tirasse logo huma parte quebraria der-
Trepente, e o resto seria muito fragil; e
desta sorte o tempo, que a louca fica no
forno depois de cozida, equivale ao re-
cozimento dos vidraceiros, sem o qual
tudo se quebraria, principalmente pas-
sando do quente para o frioy
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209 Poe-se no mesmo forno os vasos
de barro branco, que naé se destinad
para servir no fogo, os ae barro cinzen-
to, que haé-de ir ao fogo, e os da mis-
tura destes dous barros, Toda a differen-
ca, que se observa no cozer, he por os
vasos de barro branco perto da entrada
do forno, no lugar aonde ha maior ca-
lor, e os de barro misturado no meio
do forno, e os de barro cinzento na ex-
tremidade do forno, onde ha menos ca-
lor.

210 Os oleiros de S, Fargeau frizem
o seu verniz com duas materias mais ,
ou menos vitrificaveis , a que chamad
Latier ; este Latter vem das fornalhas,
em que se trabalha a mina de ferro. Hum
he escuro, e em parte vitrificado ; o ou-
tro he verde, e he hum verdadeiro vi-
dro muito duro.

211 Achao-se estas substancias espa-
lhadas sobre a terra ; ainda que junto a
S. Fargeau nad hajad fornzlhas de ferro;
presume se que as houveradé antigamente,
Reduzem a pé por meio de huma magquina
de dous piloes que se faz mover por hu-
ma manivela, -e de huma roda ; estes pi-
16es na ponta debaixo levaé huma chapa de
ferro, como a dos pilées de socar casca
de curtume. Quando se precisa pouca
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quantidade de verniz, se pulverisaé as
materias, de que acabo de fallar em hum
gral com mao de fesro ; passad-se por
humn peneira de cabello; este p6 entad
esta da cér de cinza, e os oleiros o cha-
mab Latiier en laguet, (escoria para vers-
nz ) )

212 Applica-se este verniz ao barro
cru, porém bem secco; para o pb se
pegat, se humedecem os vasos em agua,
e se pulverisad exactamente com este
PO, que fica muito adherente , quando
se derrete pela accaé de hum grande fo-
go, e se encorpora a superficie do bare
10,

213 Como se applica sobre estes va-
sos crus, o mesmo fogo, que coze o
vasp , faz derreter o verniz, que se tor-
na escuro cor de castanha, e muito du-
ro.

214 Para os vasos de barro branco
mais expostos ao fogo se mistura com a
escoria huma pouca de cinza fresca pas-
sada por peneira. Dizem os oleiros , que
sem isto , o verniz se queimaria. No
meio do comprimento do forno se poe
simplesmente as escorias; e na ponta,
aonde ha menos fogo, se ajunta as esco-
rias hum bocade de cal de chumbo para
Ajudar a fusad,
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215 Este yerniz, como ja disse, toma
huma c¢oér da castanha muito unida , e
brilkante , e he ta6 bom como o dos olei-
ros de Paris; mas he precico hum grande
fogo para o fazer derreter : e nisto convem
com louceas que se cozem em greda e to-
das as de S. Fargeau sad dcuta qualidades

Modo de procurar as loucas huma cir
negra, que dc al ourm modo supre o
fz:crmz.

216 Eu tirei db Calendario Limousie
no, algumas individuacdes sobre as loue
cas de S. Futropio em Angoumes espe-
cialmente sobre as que,chama6 panei~
las, e destas humas sad invernizadas, e
outras nad ; estas vad huma sé vez ao
foxno , as outras vad duas vezes, e nelle
se deixad tres dias para ficarem perfexta-
mente -cozidas. Seu verniz nada tem de
particular : porém he justo reierir huma in-
dustria, com que os oleiros de algum wmo-
do suprem o verniz, tingindo de, preto
0s vasos , que em muitas serventias sad
preferiveis aos invernizados. Consiste pois
nisto sua industria.

217 Assim que se pde alouca mo for-
no, selhe langa, por cima cinza de Es-
tevas, ou utzes, e se cobrem com ella
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o mais que pide ser. Poe-se depois seis,
ou sete feixes deste arbustono fogo, De-
pois de se inflamimarem bem estes feixes
te tapad as bocas superiores do forno,
e se sufoca o fogo: a louca deste modo
recebe a fumacga, que a penctra, quando
ella estda aind2 humida ( a que chamao
suar a louca ) quando se comeca a es-
quentar , ou a dar a tempera, Esta fu-
maca ajuntando se com acinza faz huma
cbr negra, e muito solida as loucas. De-
pois desta fumigacad, se abrem os bura-
cos superiores do forno , e se continua
a cozer a louca.

Louca de Inglaterra.

218 Mr. Jars, correspondente da Aca-
demia , sabendo, que eu me occupava
em fazer a arte de oleiro teve prazer e
me communicar algumas memorias sobre
a louga de Inglaterra, que elle tinha
achado entre os papeis do falecido seu
irmad da Academia das Sciencias. Nao
deve haver duvida , que se Mr. Jars as
tinha publicado, teria ajuntado muitas ine
dividuagées, que as fizessem mais claras;
mas julguei devellas dar taes, quaes elle
me remetteo, persuadido que as pessoas
ja instruidas no trabalho da louga pode-
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raé nellas achar algumas praticas , que
cooperem para a perfeicad desta arte.

219 Comté de Nordfiumberlane., Nas
visinhancas da Cidade de Neuwcastle
se estabelecerad differentes fabricas de
lcuca ; onde se fazem de toda a qu:alida-
de, a excepcad s6 da branca, que em
Franca chamamos de barro de lnglater-
ra.

220 Neuweastle estd situada com a
maior vantagem para este commercio: o
carvaé de pedra he juito, e barato, por-
que o do gasto do paiz naé paga direito
algum,

221  Em quanto aos materiaes proprios

ara fazer alouca estes tambem lhes vem
Earatos , porque os Navios que vaé levar o
carvad a Londres, na volta lhos trazem;
visto deverem trazer lastro. A materia pro-
pria para fazer a pederneira, ou pedras
de tirar fogo : sabe se que delias ha zrande
abundancia na parte Meridional de In-
glaterra ; pois de Douvres até Lon-
dres, quasi todo o terreno he huma mis-
tura de greda, e pederneiras.

22t Destas materias fazem o lastro os
mais dos Navios, que muitas vezes voltad
de Londres vazios: deve-se suppér, que
tornando a Neuwcastle ellas se vendem
baratas ; os que tomao os fornos de cal de
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empreitada, que saé muitos na visinhart-
ca do rio, as domprad ; elles fazem hu-
ma mistura de greda, pederneira, e pe«
dra de cal sem distingaé alguma, e co-
zem tudo acamado , huma cousa por ci-
ma dé outra. Depois da calcinagaé he
muito facil distingnir a pederneira, ain-
da que“se torna muito branca de escura
que era dantes; pée se de parte_esta pe-
dern€ira para se vender aos woleiros ,
a’'razad de oito, ou nove xelins a tohelas
da; e cada hruma temn vinte quintaes dée
cento, ‘e: doze libras de pezo dé Ingla.
terra.

223" Em geral szd semilhantes fodos
os fornos, de que se servem para“cozer
4 louca ; sé differem na construcaé érm ses
rem maioréed’, ou mais pequenos.

224 A louca cordinaria, que se chama
louga fina, para a distinguir de huma mais,
commua, do que adiante se fallara, se
faz de huma argila de cér cinzenta, tirane
do mais a branca, e da pederneira calci-
nada, que enira na composicad de quasi
todas as lougas. -Antes de misturar, ou
preparar, como Se segue. - ..

225 Cada fabrica tem huma eéspecie
de moinho, para moer a pederneita, que
he tocado por agua , oun por huﬁx/cavallq‘;
alguns donos destes moinhos compras a
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pederneira, ea vendem , dépois de moi-
da aos cleiros. Este moinho coasiste
em huma especie de pia de pdo de cin:
co, ou seis pes de diametro, cujo findo
se frz de humas grandes pedernuiras
nad calcinadas, postas humas ao pé das
outras de modo , que deix2é entre si va-
cuos bem consideraveis; no meio deste
fundo ha hum 'mancal, que recebe o piz6
de hum péo vertical com hum braco em
que se prende o cavallo, ou bois que’o to-
cad ( no Brazil se chama atafena; ) em roda
déste pao est&6 muitas pederneiras gran-
des éncaixadas, e seguras com gatos de
ferio, que servem de més. Mr. Jars, vio
destes moinhos , aonde em lugares de
pederneiras, se servem de marmores du-
rissimos, de que fazem a mé superior ,
unindo quatro-pedras grossas com gatos
de ferzo ao pdo vertical.

226 Nestes moinhos , e entre estas
pedras , se moe a dita pederneira calci«
nada, lancando-lhe sempre agua; quan-
do a agua esta ja bem carregada, s¢ ti-
ra huma cavilha de p4o, qne esta na pia,
para cahir agua em huma peneira de ca-
bello, e desta em huma celha langa-
se noua agua no moinho, e se procede do
mesmo modo , que fica dito, lancando ou-
tra vez napia, o que naé poéde passar pe-=



128 ARTE®E DO LOUCEIRO

la peneira ; depois disto, se passa por hu-
ma peneira de seda muito fina, quando
se quer misturar com a argilla, que se
prepara. do modo seguinte.

207 Aargilla, de que se faz a louca,
se tira do cendado de Devonshire, de don-
de vem por mar, e serve de fazer lastro
aos Navios de volta, ‘como a pedernei-
ra; tambem se servem dclla para fazer pi-
tos : posta em Neuweastle custa sete , ou
oito xelins a tonelada. He co6r de cinza ,
tirando mais o branco; tem a gri mui-
to fina; dilue-se com agua em tanques
grandes, agitando-a bem para se dividir
melhor ; depois se passa esta argilla des=
feita n'agua por huma peneira de cabel-
lo tad fina, como aquella, em que se pas-
sou a pederneira, e depois em huma de
seda tad fina, como a da pederneira ; e
entad se vai logo fazer a mistura,

228 Misturad se dez partes de agua
carregada de argilla com huma parte da
agua da pederneira: estando tudo bem
misturado, se trata da evaporacad da hu-
midade , e reduzir tudo a consistencia
de massa, omais breve que for possivel ,
para que a pedra nzd tenha tempo de se
separar da argilla, e precipitar-se, o que
faria a mistura desigual. Tem-se experi-
mentadeo ¢ calor do sol, mas sem fruto;
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tervem-se de humas especies de fornos
para esta opperatad.

229 Estes fornos consistem em huma
caixa comprida, ou especie de bacia for-
inada de tijolos, sustida por cimd com
barras de ferro : tem huma grelha para
se fazer ahi fogo de carvao de terra, e
na extremidade da caixa huma chaminé
para receber afumaca. Esta mistura car-
regada de agua se poe nestas para eva+
porar-lhe a humidade ; atéd huma consis-
tencia conveniente para ser amassada
depois disto se tira este barro, e se poe
em hum lar liso , feito de pedras cha-
tas , ou com taboas: aqui se trata de
amassar tudo, e pdr &' massa em ponto
de ser trabalhada.

230 Formad-se logo obras a madé na
roda orisontal, quando ellas esta6é ja meias
seccas, se acabaé na roda vertical com
os instrumentos ; outras finalmente se
formad em moldes de gesso: para pre-
parar estes moldes, o melhor modo de
queimar o gesso he o seguinte.

231 O do uso ordinario, que se cha-
ma alabastro, parece ser hum gesso bran-
co semilhante ao que se tira nas visinhan-
¢as de Salins em Franche Comté; reduz-
seé a2 pd que se passa por huma peneira
thaito fina ; depois se poe ao fogo dentro
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em hum vaso de barre ; niove=se hem com
hum pio de espagco ew espaco; e logo
que clle se agita pelos globulos de ar,
qus delle sahem, se chama a isto fazel-
lo ferver. Conitinua=se até se juigar bem
caicinado , depois se humedece com
agua para fazerem moldes do modo que
se quer.

232  Mr. Jars vio preparar bules par
cha, cujo corpo se fez com as duas dif
ferentes rodas; mas a aza, e o bico se
fazem em moldes de gesso ; estes moldes
estaé perto do fogo para estarem seccos.
Quando se quer formar a aza de hum
bule de cha que esta feito ordinariamen-
te, se tem hum molde que consiste de
duas pecas de gesso, se applica huma so-
bre a outra , € que s16 ocas cown a fi-
gura que deve ter a aza ; faz-se hum
rolo do barro, e se c¢stende no molde
de maneira, que o eacha peiieitamente;
applica-se por cima a outra ametade do
molde ; depois se poe tudo ao pé do fo-
go hum bocado de tempo; tira-se a pe-
ca do molde , e se ajusta no corpo do
bule humedecendo o barro com agua
no Jugar aonde se soldar.

233 Os bicos se fazem por modo al-
guma cousa differente, tem-se moldes se-
niziantes aos precedentes, bem seccos,
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e applicados hum sobre outro : em hus
ma das extremidades, que communica
na capacidade interior , tewr hum burice,
por onde se langa a massa muito clara,
porém de modo, que fica huma abertus
ra nointerior da pe¢a forntada, que vem
a fazer o bico do bule. O molde de ges+
60 bem secco sem duvida, he o que aju:
da a fazer este vacuo, embeliendo com
a sua porozidade a agtia da massa do bare
ro, assim que esta toca nas paredes do
molde. Este molde se pée por algum
tempo a0 pé do fogo , como o outio de
que ja fallei, antes de se tirar a peca,
que depois se solda no bulé, do mesmo
modo que se solda a aza,

254 Mr. Jars; vio em differentes fa-
bricas muitos moldes de gesso para fazer
pratos, e tigellas recortadas, e com dif-
terentes feitios : vantagem coiisideravel,
para diminuir o preco da madé de obra,
Toda a louga, feita deste modo‘, se poe
sobre taboas debaixo dos telheiros, ou
alpendres aonde sécca ; ha caixas redon-
das feitas de barro ordinario, peneirado
grosseiramente , porém amassado com.
muito cuidado; commummente tem duas
pollegadas de grosso, quatro, ou cinco
de fundo, e hum pé de diametro; nesta
caixa §e arruma de ordinario a loucaj

I2



132 ARrRTE DE LOUCEIXO6

no forno, se pde huma sobre outra; fas
zemese muitas ordens no fundo: isto fér-
ma differentes pilbas, contorme o tamas
nho da fornalha,

235 Assim que esté quasi cheio se
fecha a porta falsa com tijolos, e barro,
e se lanca carvad nas cinco fornalhas de
vento distribuidas em roda da fornalha
grande. Quando se accende, entra a cha-
ma nadé sd pelas cinco chaminés , mas
tambem pelas pegyenas aberturas, que
vao ter a cada'hema dellas; assim o ca«
lor se introduz igualmente por todo oin-
terior da fornalha: este calor deve con-
tinuar trinta horas , depois que -para o
fogo ; logo que esfria a fornalha, se tira
a louca para a invernizar.
¥ 236 Todos os vernizes ; de que se usad,
tem por base o chumkbo ; tambem se ser-
vem da pedra , ou mina de chanibo , o
zarcad , ¢ o alvaiade, conforme a quali.
dade da louca; accrescenta-seslhe algu-
ma outra materia para variar a cor. Para
diminuir o preco do verniz se lhe ajunta
huma certa quantidade de pederneira cal»
cinada, e a mesma argilla, de que se faz
a loucga ; assim que secca o verniz, com
que se cubrio alouca, se poe de movo
nas caixas , e depois na fornalba , co-
0 se fez d'amtes , e ao cabo de trin-
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ta horas estA em termos de ser vendida,

237 Pode-se usar de toda a qualidade
de carvad para a cozers

238 A louca assim preparada, e co-
zida , como fica dito, nao estd subjeita ao
perigo de se quebrar pelo calor da agua
fervendo, ou pelo fogo, com tanto que
se¢ na6 ponha de repente em hum fogo
muito ardente. Esta louca serve para coe
zer no forno toda a qualidade de mane~
jares , mas principalmente, a louca brans
ca , que se fabrica no Condado de
Stafford. A sua descripgad tambem se
ha de dar. |

239 O interior da louca cozida. he
muito branco, e de huma gra muito com-
pacta. Ainda que se lhe nad percebe ap-
parencia de vitrificacaé, se pode dizer,
que se avisinha muito a ella.

240 Fabrica-se outra especie de lou-
ca no mesmo lugar, e fornalha, que se
faz com outra argilln escura, como a pre-
cedente : nesta na6 entra a pederneira ;
mas a sessenta partes deste barro se ajun-
ta huma parte de magnesia reduzida a
p6 muito fino : depois desta mistura , se
evapora a maior parte da humidade em
hum forno semelhante ao precedente ; co-
bre-se de hum verniz negro, em cuja
gomposi¢aé entra tambem a magnesia ;

.
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esta louca passa pelas mesmas operae
cées, que a primeira, e resiste iguajmen=
to 29 calor,

241 DMuitas vezes se applicadé desenhos
ein ouro sobre esta louca negra; para ise
t0o se tem hum licor, que se chama gold-
stze ou mordente, que se troz de Lon-
dres ; he huma especie de verniz com-
posto de dilferentes modos ; com este
verniz pinta o obreiro tudo, o que quer,
sobre a louca alguma cousa ainda quen-
te ; depois do que applica sobre a pin-
tura folhas de ouro batido ( ou pad de
ouro, ) e com hum pé de lebre se faz
cahir o ouro dos lugares, que nao foraé
invernizadps ; pde-se depois esta louca
em huma pequena fornalha, que esta de
parte, com grades de ferro, e sua cha-
miné ; o fundo he huma chapa debaixo
da qual] se poe o carvaé, a fumaca, e
a chama sahem pela chaminé,

242 Pouco disiante desta fabrica ha
huin Jugar em que se faz louca grossei-
ra, ¢ que vai ao forno huma &6 vez, po-
réin com hum fogo continuado por qua-
renia horas, A fornalha he semelhante &
precedente ; poiém muito maior ; tem
sete farnalhas de vento, e sete chami-
nés, em lugar de cinco, que a outra
tem. Lstas fornalhas de yento sad quasi
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de cinco p¢s de distancia de hum cen-
tro a outiio.

243 A argillh cinzenta que serve
para a louga, de que se acabou de fal.
lar , na vista he em tudo muito seme-
lhante 4 de que se servem em Stafforde
shire para a louca branca; com tudo as
experiencias , que della se fizerao, tem

rovado, nad ser susceptivel da mesma
impressad do sal, para a cobrir de hum
bom rverniz.

244 Louca do Condado de Stafford,
As minas de carvaé tem dado lugar a
hum estabelecimento de fabricas de lou-
¢a de-todo o genero tas visinhancas da
Cidade de Neuwcastle ; por isso 2s de
Iouca branca sad mais numerosas, Dizem
que ha de dez a quinzé mil almas empre.
gadas nas miaas de cirvad, e nas fabri-
cas de lougas ; mas sem contradicad o
maior numeio se occupa na louca, Naéo
se vem ali senad pequenas povoacdes lig.
bitadas de oleiros, e fabricas deste go.
nero em toda esta parte do Condado da
Staftord, ¢ hum grande numero de for.
nalhas , principalmente nos lugares aon-
de se tirou, e aonde ainda se tira car-
vao.

245 A argilla, de que usa6 para a louw-
ga branca , he de duas especics, quasi
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semelhantes; sb se faz differenga dellas
pelo uso como adiante se dira., Tira-se de
Devonshire, e dizem, que esta provin-
cia a da para todas as fabricas de louga
de Inglaterra. A pederneira, de que se
faz tambem hum grande uso, se tira de
Gravesande , ou verdadeiramente das
margens do Tamisa,

246 O ponto principal desta louga ,
isto he, para a ter bem branca, e livre
de manchas, consiste na preparagad da
argilla, e em sua mistura com a peder-
neira ; pde-se a argilla em hum tanque
com agna para a fazer humedecer ; di-
lue-se bem, agitando-a com hum pedaca
de pao, esta agua assim carregada se
coa, para outro tanque por huma peneira
de cabello, para separar, o que nag es-
ta diluido, esta se torna a langar no pri-
meiro tanque. Espera-se que haja huma
suficiente quantidade de argilla ja passa-
da , e depois se agita fortemente, e se
passa po: huma peneira fina. Para.a mis-
turar com a pederneira, se faz o mes-
mo, que em Neuwcastle em Narthum-
berland ; a pederneira se calcina do mes-
mo modo em hum forno de cal; e de-
pois se pulverisa, e liviga em hum moi-
nho tocado ordinariamente pela agua; a
pederneira nestg estado he levada a fas
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brica. Para a mistura ser perfeita, se de-
ve diluir em agua na mesma consisten=-
cia, em que estava a argilla.

247 A porporcadé he de ajuntar huma
parte de pederneira a seis partes de hu-
ma destas argillas ; e a cinco partes da
outra argilla se ajunta huma de pedernei-
ra, Depois daargilla ter sido passada por
peneiras duas vezes ,como acima se disse,
se torna a passar terceira vez por huma
peneira ainda mais fina, ¢ entad he que
se medem as porcoes.

248 Deve haver huma pequena celha,
que se enche seis vezes da argilla passas
da pela peneira ; e depois se enche hu-
ma vez da agua da pederneira, e assim
se continua até haver a quantidade da
massa, que se quer; para a mistura ficar
perfeita , precisad as duas massas, ou
aguas de argilla, e pederncira, ter igual
consistencia , e se mexem bem ambas
juntas; e depois se tornzé a passar quar-
ta, e quinta vez por huma peneira fina
e desta ultima vez se coa no tanque de
tijolos , que tem por baixo o fogo.

249 As peneiras se fazem com fio de
cambraia mais, ou menos fino; os cai-
X0es, ou tanques de tijolo, onde se pée
3 seccar a materia , sa6 semelhantes 4dquel-
les que se usad nas fabricas, dc que acix
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ma se fallou; a mistura de barro e area
secca nelles lentamente, agita-se huma
vez por outra com huma pa para seccar
mais com igualdarle ; neste tangue fica até
ter a consistencia precisa para ser tra-
balliada; entaé se leva esta pasta para
huma especie de sobrado bem limpo , e
com muito aceio, aonde hum homem
com 0s pés otrabalha, e amassa até jnla
gallo proprio para fazer a louca.

250 'Todas as pégas, que nad levaé mol-
duras , nem sad recortadas, se formaé
sobre huma roda vertical, que hum me-
nino faz mover; a que he de molduras,
se forma em moldes de gesso. Estes mol-
des de gesso consistem em huma peca
de gesso, dque tem interiormente a figu-
ra qne devé ter a peca ou seju prato,
ou tijella, oun outra goalquer , no qual
gesso se gravou a desenho, que se fquer
dar a peca.

251 BPBate-se e trabslha-se hum bolo
de barro, depois se estende com hum rolo,
Depois que se estendeo o barro tanto ,
quanto quer o official , se pde sobre o
molde zonde se aperta bem com as maos,
e se molhaé na agua , se he preciso ,
para a massa se paé pegar a elle, e tam-
bem para fazer liza a parte exterior do
prato, ou tijella.
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252 Tste traboalho se faz em hum quaré
to onde h fogo , para que ous moldes
semore cstejud bem secces, e que, dee
pois de algumas horas, s¢ possad tirar as
pegas, que nelles 'se forn:arad,

255 Cowmo he preciso pnlir as lougas
nos lugares, aonde nad levaé verniz, para
tomarem melhor o verniz ; logo que tem
seccado alguma cousi 4 sombia as mesmas
obras , que se fizerad ma roda vertical ,
se levad ac terno, axnde se aperfeicoad ,
e se fazem mais igaaes ; ¢ depois disto,
se pnlem na mesma roda on torno , ap-
plicando ihe por cima huma folha de fer-
ro liza, nos lugares, que devem ser pu-
lide<. D mcsmz corie o f cem em mol-
des pecas redondas; as pegas cvaes, qué
nad podem ser pnmlidas no torno, se la-
vad bem com huma esponja, e agua, e
depois com hum pedago do mesmo barro
cozido, e pulido, se pulem todas as par-
tes, que odevem ser. L'sta louga cordinas
riamente se arruma em taboas a sombra
para ahi seccar inteiramente antes que
se ponha no forno. |

254 WNas vizinhancas de Neuwcastle
ha argilla propria, para fazer as caixasem
3ue se pée alouca; estas caixas sad re-

ondas , fazem se-lhe em roda cinco,
ou seig buracos de duas em duas pollcgae
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das, e de meia pollegada de diametro ;
seu tamanlio he proparcionado aos das
pecas, que se querem meter nellas.

255 Quando se quer arrumar a jouca
nestas carxas, Os mefnlnos preparad o que
a deve suster ; e sad huns pequenos pee-
dacos da mesma argilla formados em pa-
rallelipipedos ; e, estando ainda muito hu-
midas, se applicad sobre greda pizada grose
seiramente, que se pega sobre toda sua
superficie, com isto se guarnece o fune
do das caixas, e destes parallelipipedos se
servem para suster caga huma das pe=
cas, para que ellas naé toquem humas
nas outras j: por se nad pegarem com o
verniz; esta greda de todo se naé pega a
douca, e nem lhe faz a menor marca,
e se o faz em algumas pecas, estas se
rejeitad. )

255  Os fornos, em que se faz cozer
esta louga, sa6 pouco mais, ou menos
semelhantes a estes, de que se tem falla-
do : a diiferenca, que ha, consiste s6
em cue elles commummente tem oito
fogos, e por conseguinte oito chaminés
interiores ; mas estas chaminés s6 tem a
abertura superior. Dizem que estas pe~
quenas aberturas, que os outros tem ,
para a louca .invernizada , faria mal a
louca branca, porque a chama, que sze
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he da invernizada indo dar nas caixas
da louga branca a faria amarella. Outra
differenca: toda a porcaé espherica da
abobada , estad guarnecida de turacos,
que nad sad precisos para as ontras ious
cas ; fazem-se logo oito em roda da for-
nalha, no principio da abobada, posios
entie cade chaminé, denois outras acze-
seis por cima, e finalmente seis em roda
do buraco principal , que estad no meio
da abobada ; e que serve de chaminé,
Estes buracos tem tres; ou quatro polle-
gadas de diametro ; no tempo da npes
ragn0 se tapaé : seu uso adiante se dir&,
- 257 Todas as caixas , que encerrad a
louga se poz humas sobres as outras, e
formad differentes pilhas; metem-se no
forno de modo, que haja huma pilha
destas caixas debaixo de cada hum des-
tes buracos, de que se acaba de failar,
Como hatrinta e hum buracos, compre-
hendendo a abertura do meio, ou chami.
né principal , poée-se trinta, chamiadas. pi-
lhas ; a ultima caixa , que faz a extremi-
dade da pilha, se cobrc com testo feito
de barro, de fignra conica.

258 A louga branca vai s6 huma vez
ao fogo, mas he hum fogo continuo , que
atura quarenta, e oitos horas,

259 O tempo de lhe dar o verniz por
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meio, ou adjutorio do szl marinho, he
quasi quatro, ou cinco horas, antes de
se acabar de cozer; depois que a louca
tem sofrido ham fogo de quarenta , e
tres, ou quarenta, e quatro horas, se
trazem , para junto do forno, oito alquei-
res ( medida de Inglaterra) de sal mari-
nho (que he quanto hasta para hum for-
no da capacidade deste, de que acabo de
fallar.) Ha hum levantado em roda da
abobada ou corpo espherico do forno, so-
bre o qual sobem dous obreiros, que com
huma colher de ferro langad pelos bura-
cos sdl marinho , sobre cada huma das
cubertas de cada pilha. Logo que langa-
rad o sal , tornad a tapar os buracos ,
que tinhad aberto, para introduzir asco-
lheres, e continuaé assim andando emr
roda do dito forno, lincando em cada
buraco a mesma quantidade de sal; pous
co mais , ou menos. Llles fazem isto
mesmo por tempo de Guatro , ou cimco
horas, e nad deixad outro intervallo, se-
nad o que he preciso, para sahir a gran-
de fumaca , que faz o sal. A cuberta,
ou testo de cada pilha deve ser de tal fis
gura , que o sal lancado por cima, cubra
inteiramente a pilha ; quando cahe, entad
o acido do sal se introduz ao interior das
caixas, toca a superficie da loxca, e ac-
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cclera a vitrificagad da pederneira, que
entra na composicad da mesima, Esta vi-
uificagad exterior he o unico verniz,, que
se lhe da.

260 O sal com que se faz esta ope-
raca6 , he muito branco, e em grios
grossos, quasi semelhante ao que se laz
cm Lons-he-Saunier, para o gasto dos

Suissos.
261 O preco desta louga he. de meio

xeliin a1é dous xelins aduzia de tijellas;
estc ultimo prego he o da louca melhor
e de boa cdr; o primeito preco he da
louca de refugo. A qualidade do carvad
nao he essencial para fazer a louca me-
lhor , ou-inferior.
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ARTIGO XIL

Do oleiro de fogareiros.

562 .A.Inda que os oleiros, que fa<
Zem os fogareiros , e cadinhos para os
Chymicos , chamados fournalistas fa-
€a6 hum mesmo corpo com os que
fazem os ladrilhos , utensis do uso, e
outras obras, de que ja fallei, pareceo-
me justo tratar separadamente das obras
dos que fazem fogareiros, e mais instru-
mentos chymicos ; porque seu modo de
trabalhar he muito differente da pratica
dos outros oleiros.

263 Os de Paris se servem como 08
outros oleiros da argilla , que tira6 em
Gentilly. Para a auraciarem , ‘e tornalla
ducti!, e propria a ser crabalhada; cor-
ta6-na em pedacos sobre huma taboa,
como o0s outros oleiros ; estes pedacos
cahem em tinas , ou celhas com agua:
quando estd jA bem penetrada da agua,
a tirad para aamassarem. Se a argilla he
muito forte, elles a fazem magra, como
0s outros oleiros ; mas para 1sto mad se
servem da area: quando elles se propce
fazer ohras usnaes, como esquentadores
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para serventias pequenas, ou fogareiros
para fazer esquentar os ferros de engo-
mar, e outras obras, que se dad bara.
tas: neste caso ligad oseu barro com ese
ccrias de ferro pizadas, e passadas por
hum crivo, misturando depois partes iguaes
deste p6é, e do barro; porém para. os
fogareiros chymicos, como e¢lles tem de
so%frer hum fogo violento, e continuo,
convem substituir a area huma substan-
cia capaz de resistir 4 maior accad do fo-
go, e nad se tem achado outra cousa me-
Ihor para liga, do que os pedacos destes
vasos de greda escura, que servirad de
trazer manteiga de Isignes; dizem elles,
e eu nadé seil se he com fundamento ,
que a lpuca de Picardia na6 he taé bea
como a de Normandia.

264 Seja como for elles comprad aos
tendeiros estes pedacos de greda de Nor-
mandia 4s medidas ; elles os pizaé6 com
huma massa de ferro, ou .de paé guar-
necida de ferro, sobre huma pedra muie
to dura, ou hum calh4o, que se poée so-
bre a ponta de hum pao grosso; depois
os passadé por hum crivo bem find; para
que as molecudas da greda se reduzaé;

uando muito, ao tamanho de hum griq
de milha : elles misturaé6 pouco mais ,
ou menos tante deste po . come da argil-
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la, ou cinco partes deste pd com quatro
de argilla; porque elles dizem , e com
razad, que os fogareiros sad tanto mais
fortes, quanta maior por¢ad levaé deste
pd, e que argilla deve ser quanta Laste
para o ligar, finalmente usac deste pé
mais fino para os cadinhos, do que para
os fogareiros.

465 Os oleiros que fazem os fogarei-
ros preparad argilla, como es outros clei-
ros ; elles escolhem 4 mao todos os cor-
pos estranhos, que enconirad ; qirando a
cortad , e amassad; mas escolhem com
mais cuid:do aquella, que destinaé para
frzer cadinhos ; elles a trabalhado , e a
amassad sobre huma meza, e langao f6-
ra com muito cuidado todos os calhdos,
pyrites, ou fragmentos de pedra c:lear 4
que encontrad nas mios Alguns para fas
“zerem os cadinhos mais perfeitos, depois
de terem feito seccar a argilla, a pulve-
risad , € a passao pela peneira; se elles
achao huma veia de barro, que contém
muitos destes corpos estranhos, o poe
de parte para fazerem os fogareiros, e
reservad o barro mais puro para o0s ca=
dinhos,

266 Amassaé o barro, como os ous
tros oleiros , poe o p6 do barro cozido
sobre hum sobrado, e a argilla por ci#
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ma ; depois de terem feito 'a primeira
amassadura, tirad o barro do .meio para
os lados, e dos lados para o meio. Al-
guns amassad o barro ‘batendo-o sobre hu-
ma meza com huma massa de ferro , e aca-
bad de o amassar trabalhande-o nas miios.

267 Até o presente se vé, que O tray
balho destes differe pouco dos outros
oleiros; porém elles senad servem de ro-
da nem de moldes ocos, para formar suas
obras; fazem-nas inteiramente a mad,
como explicarei.

268 Os fogareiros portateis,, que estes
fazem na6 servem aos Chymicos ; pois para
eertas operacoes, se formad outros de hum
feitio ‘particular ; elles mesmos. os fazem
com tijollos, que unem cem o barro dos
fornos, ou com argamassa de cal, e la-
drilho moido, ou com hum luto, composs
to de huma parte de barro, outra de.es-
terco de cavallo secco, e de duas de
area.

269 Alguns.fazem a sua argamassa com
hum bocado de barro de fornos, e muira
cinza de lixivia, oucenrada, passada por
huma peneira, e humedecida com agua,
Mas como os tijollos communs naé resis-
tiriad a certas operacoes, por serem faceis
de vitrificar , se fazem estas fornalhas mais
fixas com tijollos, e barro de cadinhos.

K 2
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270 O barro destes tijollos he o mes<
mo, que se usa para fazer os fogareiros
portateis ; estes tijollos se fazem em mol-
des de pao, que se enchem deste bar-
ro. Assim que os tijollos~tomar2o hum
bocado de consistencia , depois de tira-
dos dos moldes, batem-nos sobre huoma
taboa para compiimir o barro: mas com
cuidado para os naé desfigurar,

271 Os mestres dos forncs fazem ese
tes tijollos quadrados, quasi do mesmo
modo , que os ordinarios , e tambem
0s meios tijollos quadrados, para fazer
os igualamentos.

272 Para dar varias figuras aos fornos
o5 mestres fazem tijollos de certa bitola,
e higura est. 1l. fig. 13. E os Chymicos
se servem delles para fazer forncs redon-
dos, de sorte que alguwmas vezes quatro
tijollos fazem a circunferencia de hum
pequeno forno, para os grandes se cares:
cem muites mais. Ainda que se mude a
curvaturs destes tijollos segundo a figu-
ra,que se guer dar ao forno, sempre se
tem meios tijollos, que saé muito com-
modos para igualar as superficies. Estes ti:
jollos se fazem em caixilhos, ou moldes,
como os tijollos ordinarios: aest. II. fig.
14. he para fazer os apoios dos cadinhos;
e b, dos quadrados.
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273 Os westres dos fogareiros saé os
que preparad os materiaes, € 0s C.l?ymlo
cos as pée em obra, unindo os tijollos
com barro de forno, ou com as argae
massas, de que ja fallei. Entre o cinzei-
ro, ¢ a fornalha se pée huma grade de
ferro, alguns tapa6 as portas ou abertu~
ras com huma chapa de ferro delgada;
outros st contentad em por por cima das
portas hum pedago de ferro chato, 4ina-
neira de portal. Dentro do laboratorio,
que esta por cima da fornalha, se pée hu-
meas chapas de ferro para supportar hum
barho de area, ou cucurbitas, ou retor-
tas , ou cadinhos ; finalmente fazem mais
fortes estes fornos , pondo-lhes por féra hu-
mas chapas delgadas de ferro, que o cer-
cad por todos os lados : porém na6é ha
cousa melhor para segurar os tijullos, e
impedir , que se nao despeguem com a for-
ca do fogo, do que prender na argamassa ,
que os une pedacos de redes velhas de ara-
me de ferro de tostar o tabaco rapé : estas
nadé fazem enchimento, e por causa dos
buracos, e desigualdades destas redes fa=
zem huma excellente liga com a argamassa.
Nao entro em grandes individuacées sobre
as fornalhas fixas , porque isto naé he huma
parte essencial dos oleiros, que fazem foga-
reiros; as fornalhas portateis , ou fogareis
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ros para o uso dos Chymicos, que vere
dadeiramente fazem a base desta arte,
sa0 0s de que eu vou tratar com alguma
maior individuacad. ,
274 Os oleiros mestres de fogareiros,
ou fornalhas portateis as fazem quadra-
das ; taes sad as fornalhas de cadinho a
est. II. fig. 15, e algumas de fusad fig.
16 ; mas as fornalhas de digestad , e as
de -reverbero , em huma palavra, quasi
todas as fornalhas portateis sad redondas.
Humas saé de huma sd peca isto he cin-
zeiro, fogaé, elaboratorio; nad tem mais
que por-lhe em cima a abobada : outras sad
formadas de muitas cordas, que se poe
humas sobre outras ; algumas se poée so-
bre huma trempe de ferro, e estas naé
tem cinzeiro , porque a cinza cahe no
chad; porém amaior parte tem hum cin-
zeiro, hum fogadé, onde se poe o carvad
sobre humagrade, que deixa cahir acin-
za, e da passagem ao ar , que aviva o
fogo. Os mestres de fogareiros algumas
vezes fazem estas grades de barro; entad
‘he huma chapa de barro redonda, em que
se abrem muitos buracos; outras se ser=
vem de grades de ferro. Por cima do fo-
ad esta hum espaco , que se chama o
{atoratorio, porque neste lugar he que
ge pde o banho de maria, ou de area,
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ou huma retorta : tem huma abertura por
onde se introduz o collo, ou huma cu=
curbita, ou cadinhos; e todas estas cou.
sas sustidas por algumas pecas de ferro,
e muitas vezes acaba tudo por hum cor-
po espherico, ou zimborio, que serve
de reverherar o calor sobre a retorta ,
ou os cadiniios, que estad no laboratorio,
Ha sempre no alto do zimborio huma
abertura de tres ou quatro pollegadas de
diametro conforme o tamanho da forna-
lha, e esta abertura tem algumas vezes
huma ponta de tubo, para se poderem
ajustar nella tubos mais compridos , quan-
to se quer augmentar a actividade do fo-
go; porque para accender-se o carvad
com mais vivacidade, e produzir muito
mais calor , se precisa estabelecer na
fornalha huma corrente de ar, que en<
tre pelo cinzeiro, e saia por cima da for-
nalha, Ora esta corrente de ar depende
da ligeireza do ar quente, em comparacad
ao pezo do ar frio, e esta ligeireza se
augmenta a proporcad, que elle se es-
quenta mais, e tambem 4 proporcad de
huma maior columna de ar quente no
cume da fornalha: e assim para se aug-
mentar a actividade do fogo na forna-
lha, precisa, que possa entrar por bai-
%0 huma sufficiente quantidade de ar
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frio, e ajuntar por cima da fornalha hu-
ma extensad de itubos , para se fazer
assim huma maior columna de ar quen-
te , que serve como de huima bomba
maior, he preciso tambem, que o dia-
metro deste tubo seja proporcionado zo
tamanho da fornalha ; eu nad envestiguei
sobre estas propercoes, porque ellas naé
ertencem ao official : este se deve con-
Formar‘ com as ardens do Chymico, que
varia isto, conforme as operagdes, que
pertende fazer.
- 295 Ha outras mais aberturas, tanto
no zimborio, como no corpo da fornalha,
que se abrem, ouse fechad para augmen-
tar, ou diminuir o calor, conforme se
quer , € levallo mais para huma parte da
fornalha, do que para outra; para isto se
deixad estes buracos abertos , ou se fe-
chad, quando se julga a proposito, com
batoques feitos mesmo de barro: a isto
chamao registros.

276  Devem-se fazer muito grossas as
paredes das fornalhas, para que nad es-
cape o caloer para o laboratorio , onde
incomimoda ao artista, € a0 mesmo temse
pe falta para operacad.

277 Fu disse que os mestres de fo-
gareiros {aziad fornalkas quadradas, e dei
por exemplo as fornalhas de cadinho
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a est. 11, fig; ellas tem hum cinzeiro a,
que tem huma porta, por cima da qual
esth o laboratorio 4, e huma abertura que
nad se connunica dentro da forralha , mas
sim huma especie de forno , feito de
barro de cadinhos delgido, chamado
moufles , ou receptaculo ; delle falla-
rei , quando tratar dos cadinhos : este
laboratorio estd sustido por grades de fer«
ro, que atravessad o interior da forna-
lha, e detodas as partes cercado por car-
voes ardentes; no moufle, ou receptacu-
lo he que se pde os cadinhos para fazer
as experiencias dos metzes , das pecas
esmaltadas, e dos cadinhos para certas
operacoes. A fornalha he cuberta por hum
zimborio quadrado, em cima do qual es-
tda huma grande abertura , que se pdde
tapar com hum testo, ou se lhe pde hum
tubo, quando se quer que o fego tenha.
huma grande actividade. Por meio deste
receptaculo , se podem expdr a hum
grande calor as materias, sem receberem
alguma impressaé de fumaca, nem mes-
mo vapores de carvad,

278 A fig. 16. C, representa huma
fornalha de fusadé, na qual se accende o
fogo com hum folle ; e por isso he que
nao tem grade no cinzeiro 2, nem aber-
tura por baixo na parte @, 4, nem tubo
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em cima para fazer maior corrente’ de
ar na fornalha; o folle faz as vezes dese
ta corrente de ar.

c79 A parte aa, aa, B, he huma
peca de barro, que Férma a parte debaie
x0- do cinzeiro, onde se péde notar huma
abértura 4, a qual vai ter ao tubo do fole
le, e o vento sahe pela abertura ¢; o
corpo da fornalha dd, se poe sobre o
fundo aa. He preciso notar no interior
desta fornalha huma sahida de barro ee,
que circula ao redor da fornatha ; esta se
destina para suster a parte ff, que fore
ma a parte baixa do fogad na altura dd ;
porém tem nos angulos quatro abertue
ras gg, pelas quaes o vento do folle en-
tra no corpo da fornalha, que he ao mes-
mo- tempo fogaé, e laboratorio, e aviva
o fogo em todas as partes desta reparti-
cad, ¢ em toda a circunferencia do cas
dinho , que estd posto no meio do fundo
ff, come se vé& indicado nos pontos dd,
‘Deste modo fica rodeado de hum calor
muiro vivo, sem receber immediatamen~
te o vento do folle, que sendo frio, o
resfrecaria , e muitas vezes o faria ree
bentar. A cuberta , ou testo C , .sé
se pée quando se tira o cadinho , pa-
ra apagar o fogo, € fazer esfriar a for-
nalha devagar. Esta fornalha chamada de
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fusad se vé, que he muito bem ideada,
a que se segue nad carece de folles.

280 'Tambem se pdde tizer uso de hu.
t.a fornalka dainvencaé de Mr. ‘Maquer,
que produz hum calor wuito forte , e
vitrifica quasi todas, as substancias que
nella se poe. Esta fornalha naé tem
cinzeiro ; poe-se sobre huma trempe ;
por baixo tem huma grade, pela ‘qual
cahe a cinza, e d4 huma puassagem livre
ao ar. A porta sé serve para facilmente
se alimpar a grade com o esborralhador,
no cazo de precisar. A porta he destina-
da para se ajustar por detraz hum cadi-
nho para algumas operagées, em que se
tomasse o fumo, ou vapores de carvaj 4
a parte posterior esta, como se vé,; in-
clinada para ¢raz da fornalha ; e a porta

rande Sserve para metter o carvad na
%omalha; he preciso que ella seja gran-
de, porque esta fornalha consome muito
carvad; esta parte faz vezes de zimborio ,
tem no meio Eum principio de tubo, pa-
ra receber os outros tubos, que se ajustad
huns por cima dos outros , e quantos
mais se mettem mais calor ha, Bem se
vé que esta fornalha deve ter muita acti-
vidade, porque se estabelece no interior
huma corrente do ar , estando o fundo
todo aberto, e a columna de ar quente
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se cleva muito. Finalmente poe-se no
interior algumas grades de ferro para
sustentar o receptaculo, quando se poe
hum cadinho, ou muitos, e vasos que
contém as materias de que se fazem_as
experiencias,

281 A fiz. 17. est. 11, he hum peque-
no forno, de digestaé destinado para en-
treter em hum calor brando certas subs-
tancias por hum tempo consideravel.

282 O que aqui se representa , he de
folha de ferro , forrado por dentro de
barro de cadinhos; 2 he o cinzeiro; &
lugar onde se poe o fogo; ¢ he huma ta-
pagem , que cobre todo o forno; & he hu-
ma torre, onde se poe huma provisaé de
carvaé , por nad ser preciso polio a miu-
do pela porta e: enche-se de area a capa-
cidade ¢, f, ¢ nesta area he que se pfe
os crisoes, ou vasos, que contém as matee
rias postas em digestad. Es:e forno, ao cone-
trario daquelles, de que acima fallei, he
destinado para entreter por muito tempo
hum calor brando, eigual; paraisto he
preciso, que acorrente de ar , que deve
atravessar este forno , seja vagarosa ,
e bem dirigida. He evidente , que fes
chando-se exactamente as portas g, e, e
os buracos, que estad no testo, ou cu-
berta %2, da torre 4, o fogo seapagaria,
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e que , abrindo-se estes buracos, o carvad
se consumiria com presteza, e produzi-
ria muito calor, E assim para obter hum
meio conveniente , se devem abrir alguns
dos buracos, (ue estad nas. portas g e,
e algumias das que estad na cuberta da
torre /2: por meio disto o carvaé , que
se poés na torre & , nad se accende ,
mas cahe pouco a pouco na parte 4, a
medida que se vai gastando o que ahi
estd ; e quando a torre he grande, o fogo
se entretem por muito tempo no forno,
sem ser preciso haver com elle algum
cuidado.

285 Eu podia trazer hum maior nu-
mero de fornos, ou fogareiros, que fa«
zem estes oleiros; porém alguns exems-
plos bastaraé para fazer comprehender seu
modo de trabalhar.

284 ‘T'odas as fornall:as portateis, ou
fogareiros saé feitas & mad com argilla,
misturada com o po dos vasos de man-
teiga, como fica dito.

285 Com hum compasso se risca em
buma meza alargura, que a fornalha deve
ter no fundo; depois o oleiro tendo pos-
to sobre a meza hum bocado de cinza
fina, para que o barro senadé pegue, es-
tende, como fazem os pasteleiros, huina
pasta de barro redonda, e a poe sobre
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© traco que fez o compasso; este he o
fundo da forzalha ; depois com este mes-
mo barro faz outra pasta , que pde em
roda sobre a pasta de barro, que forma
o fundo, tendo cuidado de 0s compri=-
mir bem com os dedos, e dar-lhie mais
grossura, do que devem ter as paredes da
fcrnaltha, nad sé porque o barro encolhe,
mas tambem , porque batendo-o, dimie
nne a grossura. Ajunta oatros rolos de
barro huns sobre outros, e tem o cui-
dado de os comprimir, e unir bem com
os dedos para vir a fazer tudo hum sb
corpo, nad ficando vacuo interposto en=
tre as camadas de barro, porque o ar
contido neste vacuo faria arrebentar .o
forno, quando se dilatasse pelo calor.
Quando o forno chega a altura,, em que
se deve pdr a grade, por cima do cin-
zeiro, férma huma pequena sahida ou
borda com o mesmo barro para suster a
grade.

286. Pensadé , e com razadé , que .os
rolos de barro, comprimidos com os de-
dos deixaé desigualdades. Depois que o
forno tem chegado a huma certa altura,
o official passa o gume da ma6, de cima a
baixo, e ao través, e deste modo‘a unes, @
torna 1gua* Esta operacad une a obra,
e destroe as desigualdades, € a faz com-
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pacta , tirando-lhe os pequenos. vacuos ,
que teriad ficado. Continua por: diante a
por os rolos -de barro pira levantar o
forno, e formar a parte, que se chama
fornalha, ou o-foga6; depois o labora~
tario até o lugar, em que se deve .por
o zimborio, e de vez em quando pule a
hra, como ja fica .dito.

287 Sabe-se muito bem , que os for.
nos sa6é mais largos por cima do que por
baixo. O habito dos bens forneires he,
p~que os obriga a observar este ‘methos
do regularmente , vindo a dar 4s.pares
des dos fornes a devida grossura,; fazem~
lhe varios contornos muito regulares; e
para tudo isto nad carecem. de¢ regua ,
mem compasso, he so. com a vista, €
Bem tem ouiros instrumentog, :senad: as
WAps;, e o imstrumento de bater o barra
em: paeta. '

288 Querendo-se formar pequenas
e¢haminés. para dar, 6ahida ao vapor do
fogo, se fazem no corpo do forno bura-
€ds, que se tapad com o mesmo barro
disposto na figura conveniente a mad ,
ou em molde, e segura-se quasi como
as azas na louca. Os lugeres, em-que se
péga, para mudar o forno de hum lugar
para.outro, e as sahidas, ou crescimene
to de barro, .que se faz por baixo das
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portas, se comegaé, quando se forma o
corpo do forno, ese aperf:icoad, gu.in-
do se acaba de bater. Feitos assim -os
fornos, como se acaba de dizer, e aper-
feicoada a superficie com os dedos se
poe a enxugar, e depois se acaba ; para
1sto se bate com huma taboasinha por
féra , e mesmo por dentro, quando o
diametro o permitte ; abrem-se as portas
com hum faca molhada, finalmente em
quanto o barro estd ainda mole, eductil,
se aperfeicoad todas as partes do forno ;
e os habeis obreiros os fazem com tan-
ta perfeicaé, como se fossem feitos em
moldes, ou em roda.

289 Fazem-se 4 parte batoques para
os registros, e portas para fechar as a-
berturas; escolhem-se em hum numero
que ha de differentes tamanhos, as pe-
cas, que servem: isto he facil ; porque,
como se fazem de cantos, ou quadradas,
servem nas aberturas, que se fizeraé no
forno.

2go Os fornos grandes se fazem de
muitas pegas. O cinzeire @, a fornalha
b ., e o laboratorio ¢ sa6 formados de
differentes pecas, que se ajustaé humas
sobre outras com encaixes. Como estas
pecas devem ser todas iguaes por medi-
da, para ajustarem humas sobre as ou-
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tras, os oleiros logo qne fazem .o cin-
geiro as medem exactamente o seu dia-
metro por cima com hum conipasso, e
riscad esta medida em huma meza, eem
cima formad a peca ¢, que deve ‘ajustar
por cima ; deste modo o barro encclhe
com igualdade, e as pegas se ajustad bem,
depois do barro ter tomado consistencia
se aparad, e aperfeicono os encaixes, e
se poe as pecas humas sébre outras, e
se batem com a t:boinh., de sorte que
o forno purece ser de huma pecga so.

291 Depois de comecado huwn forno ,
se precisa acabar sem parar ; poraue o
barro humido nad se liga com o barro
secco, e este ja teria encolhido; e por
1ss0, sendo preciso parar com a cbra, sg
deve cubrir com pannos molhados por
nadé seccar, . _ _

292 Quando se acaba o forno, se de-
vem fazer em roda, e em differentes al-
turas rasgos fundos , para se passar hum
fio de arame grosso, que abrace toda a
circunferencia do forno, em cada hum
destes rasgos; porque isto ajuda muito a
conservar os fornos,

293 A abobad:, que se deve pér so-
bre o forno como ja disse , tambem se faz
a4 mad e sem moldes, ajustando rolos de
birro muis finos, do que os do corpo do

L
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forno, huns sobre os outros ; comeca-se
por hum traco de compasso que mostra
a largura de cima do {orno, aonde se de-
ve pOr a abobada ; e para o barro se po-
der suster toma-se de algum , que se amas-
sasse mais duro; e em geral o barro, em
que trabalhaé os forneiros, he mais du-
ro, do que o dos outros oleiros.

294 Algumas vezes, em quanto o bare
ro nad esta ainda muito duro, com mol-
des lhe imprimem varias molduras para
adorno dos fornos.

295 Os fornos de cadinhos se traba-
lha6 do mesmo modo que este, de que
acabo de fallar, tudo he a maé; e sem
usarem de regua nem compasso, lhe dao
huma figura muito regular: sé o cadinho
deve ser trabalhado por differente modo:
delles fallarei , quando tratar dos cadinhos.
- 296 Fazem tubos, para descarregar a
fumaga, com o mesmo barro dos for-
nos, e os formadé com hum cilindro de
pPao, que he mais grosso em huma pon-
ta do que em outra para poder:se tirar
o molde, depois do tubo feito, e para o
barro senad pegar ao pao, esfregad em
cinza muito fina, Assim que o barro do
tubo ficou alguma cousa curo, batem-no
cen a taboinha para alizallo, e fazello
mais compacto.
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297 Os oleiros fazem os cadinhos na
roda , e os forneiros as fazem a imad
em huma especie de torno de pio, que
eiles chamao molde , ¢ d,. fig. 22. est. I,

298 Suposto que disse que os oleiros
de Picardia faziad bons cadinhos com o
seu barro de greda, toda via arrebentaé
no fogo, se os esquentaé precipitadamen-
te ; porém se 0s esquentad R0S poucos
resistem a hum fogo violento sem se dese
figurarem , e resistem a acgaé dos saes ,
e metaes derretidos. (1)

(1) Asoperacdes Chimicas nad se podem fazer,
senaé em cadinhos cozidos para pO(f;rem resistir
a accad dos dissolventes Chimicos, e a hum cas
lor muito forte. Os de argilla boa tem o incon-
veniente de quebrar, passando do quente para o
frio. Foi preciso procurar-se misturas, que os fis
Zessem soffrer estas variacées, e av mesmo tempd
conter os wmetaes derretidos por hum grande espaco,
Os melhores cadinhos vem de Hessa, Veja=se Arte
de Porcelana.

Diz Mr. Pott que estes cadinhos se fazem tom
huma boa argilla refractaria, misturada com duas
partes de area de mediana grossura, separando-
se amais fina por hum crivo. Esta mistura enma-
grece o barro, enaé o deixa encolher; nem ra-
char , nem fazer-sa muito compacto , sendo cozi-
do; A area deve ser de huma grossura mediana ,
sendo fina , os cadinhos se quebras. Mr. Pott diz mais
que os cadinhos destinados para fundicaé de vi-
dros, nad devem levar area prossa, nem calhéos ,

L a
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299 O barro de Gourndes em Nor-
mandia he muito bom ; ella sopporta
hum fogo muito grande sem se desfigurar;
mas tem o defeito de conter em si inuj-
ta quantidade de pequenas pyrites , e
fragmentos de mina de ferro. FEu disse,
que tinha chegado a remediar ao menos
em partes, estas faltas, dissolvendo-o em
muita agua, e deixando precipitar o que

ou outras materias semelhantes, que s2d suvjeitas
a derreter-se. para evitar isto, se ajunta a argilla
o pé da mesma argilla cozida , e pizada grossa ;
a mistura se faz com partes iguaes , ou duas des=
ta argilla cozida ; duas, e meia, e ainda tres, e
huma s6 da argilla nova, quanto melhor he esta
tanta maior porcad admittem da outra cozida; e
deste modo se fazem os grandes cadinhos para as
fabricas de vidros. Mr. Pott fez hum grande nue
mero de expreriencias a este respeito: elle mistu-
rou a argilla com as caes metallicas, ossos calci-
nados, pedras calcares, talco, amianto , pedra
pomes , esmeril , é muitos outros, e de todas es-
tas experiencias nad lhe resultou hum cadinho
sem defeito em todas as vistas. Com tudo pareca,
que se poderiad fazer cadinhos melhores da que
todos os conhecilos. Para isto se precisaria ter
huma boa argilla bem refractaria , isenta de ma-
terias piritnsas, e ainda de barros ferruginosos ;3
este deveria ser lavado com enidado para sepa-
rar-lhe aarea, e depois misturally com duas, on
tres partes de argilli cozida, e pizada grosseiras
mente, Oscalinhos formados em moides deveriad
ser: cozidos em hhum fogo waito forte.
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era mais pezado, e mais grosseiro, para
me servir do barro fino , que se preci-
pitava depois.

300 Para fazer os vasos das fabricas
de vidros, em que se tem o vidio der-
retido, tres semanas sem interrupcadé, se
escolbe da boa argilla, a mais pura, que
se possa achar; liga-se com esta mesma
argilla bem cozida, reduzida a pé. Esta
lizga se faz em differentes doses, segune
do a argilla he mais, ou menos m:cia ¢
e ductil, e mais disposta a fechar-se, sendo
cozica; de sorte que certas argillas cruas
naé podem soffrer senaé partes iguaes de
argilla cozida, e outras muito macias po-
dem soffrer cinco , e seis partes de ar-

illa cozida em quatro partes da crua,

301 Ha fabricas de vidros, que fazem
os seus grandes cadinhos , a que elles
chamao potes, com rolos de barro, como
os nossos forneiros, outros os fazem em
moldes.

302 Os forneiros de Paris .fazem seus
cadinhos com argilla cinzenta de Gentil-
ly; elles aescolhem, ealimpio com mais
cuidado, do que para os fornos ; depois
a ligad com pouco mais de outro tanto
de barro cozido, que passaé por hum
crivo hum pouco mais tho, do que para
os fornos. Depois de terem preparado o
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barro o estendem pouco a pouco sobre
hnm molde de pao c est, I. ffg. 22. que
tem a figura que deve ter o interior da
cadinho , tendo-o esfregado com area
fina, para que o barro senaé pegue; co-
mecad pelo fundo do cadinho, cobrem o
molde com huma camada de barro, que
tem tres, ou quatro linhas de grosso, e
estendem-na pouco a pouco com pequee
nos golpes ; e isto fazem com muita des-
treza, e regularidade. Estes cadinhos sad
bons para muitas operacdes, ainda que
nad podem supportar hum fogo muito
grande, nem ter saes em fusad, como
fazem os cadinhos de greda , e os de
Allemanha,

303 Do modo seguinte os tenho feito
para as pequenas experiencias de mina,
Dissolvi a argilla de Gentilly em muita
agua , e deixel precipitar os corpos mais
pezados ; fiz depois seccar aargilla pura,
que se precipitou em ultimo lugar; de-
pois a pizei, e passei por huma peneira
fina. Com estas preparagdes separei da
argilla todos os corpos estranhos, a ex-
eepcad sO das substancias, que estavaé
muito soltas, e em particulas minimas :
liguei esta argilla com o p6 dos vasos de
manteiga passados por peneira fina , e for-
mei os cadinhos em hum molde de ca-
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bre comprimindo-os , do modo que se faz
o forno dos pitos. Estes cadinhos eraé
bons ; com tudo nad podiaé soffrer hum
fogo grande, e me achei melhor com a
argilla branca , de que se fazem os pitos
em Normandia ; pois esta argilla com-
mummente he mais izenta de substancias
estranhas , do que 4as argillas de cores.
Digo commummente, porque ha argillas
brancas, que sad mui fusiveis, e carre-
gadas de partes metallicas ; e por isso
o mais seguro he experimentallas antes
de fazer uso dellas; visto que se pode dizer
em geral , que he preciso escolher huma
argilla, que naé seja fusivel , e sobre tu-
do, que na6 tenha mistura de pyrites , de
substancias metallicas, nem de area vi-
trificavel ; porque os saes, ou substan-
cias metallicas, que se poe nestes cadi-
nhos vitrificad estas substancias estranhas
ao barro, e os cadinhos ou rachaé , ou
furaé. Havendo huma argilla pura, e re-
fractaria, que da ductilidade a pasta, ce
precisa, como ja fica dito, ligalla com
algum p6 de tijollo, para impedir & ar-
gilla , de se encolher , e rachar ao co-
zer. He preciso, que estes pos de tijol-
los sejad refractarios : por isto nas fa-
bricas de vidros se servem da argilla ,
que elles mesmeos fizerad cozer; e para
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03 cadinhos pequenos bastaé os pitos bem
cozidos, e ferros em pd. Os forneiros fa-
zem nso dopbd dos vasos de manteiga de
Normandia: desgrzcadamente sua argilla
nad hetal, como se poderia desejar. Elles
o szbem; e para Fizer seus cadinhos me-
Ihores, mistur«6 muito pé de greda com
a argilla ; porém entad naé fica muito
compacto o barro dos cadinhos, e dei-
xa passar pelos poros as materias , que
tem em fusad, quando esta6 muito flui-
das. Os cadinhos de greda nadé tem este
defeito; e assim he preciso observar hus
ma justa proporcad nestas ligas; porque,
pondo-se muita argilla crua, he bem dif-
ficil de impedir o racharem os cadinhos
ao seccar, ou ao cozer; e pondoese mui-
to p6, ficad os cadinhos com pouca firs
meza , e nad podem suster o pezo dcs
metaes, e tendo os poros muito aber-
tos , o meial, e sobre tudo os saes, os
penetrad por isso dizem alguns ,
que he preciso misturzr-lhe hum bocado
de area virrificavel. Mr., de Reaumur,
por exemplo , se achou bem em fazer
cadinhos com partes “iguaes de greda,
area, e barro de pitos.

304 As ligas segnintes sad exageradas
por alguns; mas eununca as eXperirX}eng
tel,
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305 Duas partes de argilla boa, pus
ra , e bem secca, duas partes de po de
vasos de greda , huma parte de area;
alguns lhe ajuntaé hum bocado de limae
lha de ferro, e agua salgada.

306 Outro : seis partes de argilla sec-
ca. duas partes de caput mortuum de
agua forte, duas partes de p6 de vasos
de greda, huma parte de escorias de fer-
ro, e huma de vidro muido, e hum bo-
cado de cal desfeita ao ar.

307 Outro: partes iguaes de argil'a
secca, de amianto, talco espurio, ou tei=
ra de gelo, ou mica.

308 Fazem-se cadinlkos em figura de
copos; algumas vezes se lhe faz hum pee
queno aperto por ¢ima, formando bico:
tambem se fazem tiangulaies, para vae
sarem o metal ccm mais commodo. Fis
nalmente fazem-se para ensaiar minas de
metaes preciosos ; estes terminad em pons
ta d, para que o metal derretido se #june.
te melhor no fundo do cadinho; entaé
se lhe faz hum pequeno pé para gne el-
les se sustenhad melhor dentro, e fora
do forno.

309 A respeito das capsulas, e cabes
cas s6 differem dos cadinhos por sua fi-
gura, assim como certos cadinhos com pé,
a que os Francezes chamio ‘tutes.
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310 As mangas, ou receptaculos para
os fornos de crisoes se fazem com o
mesmo barro dos cadinhos; estende se o
barro bem delgado sobre huma meza,
assim como fazem os pasteleiros; corta-
se hum pedaco desta pasta para fazer a
parte de cima do receptaculo ; poe-se es-
te pedaco sobre hum molde @, para lhe
fazer tomar huma curvatura convenien-
te , e servindo-se do mesmo meclde :ce
lhe ajusta por baixo o fundo , e por
detraz outro pedago para fechar hu-
ma das pontas do receptaculo , estando
bem justos estes differentes pedacos, se
deixa endurecer hum pouco o barro; en-
tad se acaba de fazer esta peca com
huma faca molhada se lhe abrem os pe-
quenos buracos dos lados, e esta6 prom-
ptos para'se cozerem,

311 Para fazer huma retorta o fornei-
ro faz o corpo sobre hum torno, ou mol-
de de pio, como os cadinhos, e o bico
em outio molde, que he huma cavilha
hum pouco curva ; com a mab aperfeicoa
a parte mais larga do- bico; e acaba sol-
dando, e reunindo as duas pecas.

Do modo de cozer os fornos, e cadinkos.

312 Tem havido Chymicos, que per-
tenderaé nad ser preciso cozer os fornos;
porque elles servindo , viriado a adquirir
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o grédo de cozimento, que lhe convem :
eu nad sou desta opiniad. Os fornos, que
sé 50 seccos sem se cozerem, correm
o risco de quebrar quando se faz preci-
so mudalles de lugar; além disto, qual-
quer bocado de agua que lhe caia os hu-
medece, e os faz em pedacos. Por isso
he preciso cozer os fornos, e os cadi-
nhos ; mas os foineiros sé dadé hum
meio cozimento.

313 O forno,de que se servem os loncei-
ros , he quadrado, e rente com o soas
lho ; faz-se de tijollo a abobada: qua-
si em pé e meio do terreno se poe huma
grade de ferro; mette-se a obrano forno,
entrando por baixo da abobada pela
porta. Qnando ha obras pequenas, que
podem caber por entre as grades, intre-
poe-se grades miudas por entre as prins
cipacs. A grade de ferro se poe quasi
pé e meio por cima do soalho do forno.

514 Estando o forno cheio de diffe-
rentes obras, levanta-se sobre a grade
de ferro huma tapagem de tijollos. Sen-
do feita esta tapagem sobre a grade, fi-
ca por baixo hum espaco, pelo qual se
mette a lenha necessaria para cozer: a
tapagem sé chega até tocar a aboba-
da; fica hum espago por onde sahe a
fnmaga, que naé tem outra sahida; e]-
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la he recebida pelo tubo da chaminé.
i« 315 Accende-se de manhi hum pes
queno fogo para esquentar, ou fazer sec-
car as pegas; augmenta-se pouco a poue
co, e a obra em hum dia fica cozida
tendo gasto pouco menos de hum carro
de lenha; prefere-se a lenha bem secca
para fazer major chama. Deixa-se eshiar
a obra hum dia, ou dous, depois se ti-
ra, ¢ esta em termos, de se entregar aos
Chymicos.

316 Fazemese pratos de barro para
cadinhos , que sad de varios tamanhos:
servem ordinariamente de apoio, quando
se mettem debaixo dos cadinhos, e dss
retortas: algumas vezes se servem delles
para cubrir os cadinhos. ‘
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A

Aqui apresento tambem as seguintes no-
tas que Mr. Dymares da Academic
d1s Sciencias me communicou , quan-

d» ja estava quasiimpressa esta arte do
louceiro. ‘

317 Em Sauxillanges, e Marzae, duas
pequenas cidades de Avergne, a primei-
ra vizinha de Issoire, e a segunda dis-
tante 'de Ambert, quasi duas leguas, e
meia , se fazem cadinhos para uso dos
ourives ; sua figura he conica ; onde os ha
de todos os tamanhos ; a sua principal ven<
da se faz em Leaod.

318 Os louceiros de Sauxillinges tirad
seu barro perto de Monge no dominio
de Moye ; elles nado cavad mais de tres,
até quatro pés de fundo; he huma es-
pecie de Kaolin misturada com mica, e
area grossa de quartz em grande propor-
¢ad. Leva-se este barro para lhe tirar a
area; dilue-se o Kaolin na agua, que vai
carregada delle, e a area de quartz fica
no fundo dos vasos. O Kaolin se deposi-
ta depois nas celhas, aonde se deixa as-
sentar todo o que a agoa traz em si.

319 O barro de que se usa em Mare
zac he da mesma natureza, e se trabalha
do mesmo modo, que o de Sauxillanges ;
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tira-se trinta, ou quarenia pés de fundo,
perto da povoacad de Espinasse, depen-
dente da freguczia de Marzac, Algumas
vezes se mistura o Kaolin como outro
barro argiloso, que se tira em Champe-
trieres , e Castellet perto de Ambert. Des-
ta mistura resultad cadinhos mais pro-
prios para resistir ao fogo, que os primei-
ros, e nestas visias he que se cuida mui-
to em cozellos. O barro de Sauxillanges,
e de Marzac empregados sem mistura
ficab bem brancos depois de cozidos.

320 Em S. Junien pequena cidade de
Limousin tambem se¢ fazem semelhantes
cadinhos destinados para os mesmos va-
sos, e de hum barro da mesma nature-
za ; tira-se de Malaise vizinha da grande
estrada de Limeoge para S. Junien, e tams«
bem duas leguas distante desta ultima
cidade. Esie barro he a base de toda a
louca, que se faz em S.Junien para ou-
tros usos. Supposto que he muito brans
co , se coze muito mal, e he sujeito a
arrebentar ao fogo.

321 Ha tambem muitas fabricas de louca
nas cidades de Duris, de Gandalounia, e
Chavagnai em Limousin. O barro , que
os oleiros chamad neste paiz toupiniers ,
he huma especie de Kaolin, pouco da-
ctil ; mas o que merece attencad he a
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composicad do seu verniz. Mas para o
fazer se servem da mina do chumbo de
Glanges, que elles calcinaé , e lhe ajun-
tad por fundentes quartz branco da as
rea, de que se servem os nossos louceiros,
Para reduzir este quartz a p6 com facili-
dade , o poe vermelho ao fogo, e neste
estado o lancaé em agua fria ; a subita
passagem do quente ao frio reduz a po6
esta pedra: depois a misturad com cal
de chumbo , elivigad estas duas substan-
cias juntas, em huma md.

FIM.
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EXPLICAGAO DAS FIGURAS.
Estampa 1.

FIgum 1. B, tonel, em que esti a
mgua, para cortar o barro, e o diluir a
estampa A4, o barro C, que se corta, o
instrumento D, que serve para cortar es-
te barro.

Figura 2. D, instrumento; com que
se corta o barro.

Figura 3. H, molde para fazer tijo-
los de seis faces G, fig. b.

Figura 4. meza para moldar ; ab,
sustida pelos pés ee, g, urquain, que
he huma pedra dura, sobre que se péem
o molde dd, e; vaso cheio de agua, f,
plano , k, obras postas humas sobre as
outras , /2, barro amassado para encher
© molde, z, monte de area para se es-
palhar sobre o urquain.

Figura 5. na vinheta , moite de bar-
ro prestes para se trabalhar.

Figura 6. cutelo curvo para cercear
0s tijolos.

M
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Figuras 7.-8.. e g. representad o -for-
no , de que se servem quasi todcs os
oleiros , maiormente para cozer os tijolos.

Figura 7. representa o plano do for-
no ao nivel do terreno. A4, entrada da
fornalha, 4B, onde se faz o fogo, como
se mostra pelas mesmas letras fig. 8. K,
I, separacées dos ladrilhos , entre os
quaes ha espacos vasios, para que o ar
quente se communique ao forno. Esta
separacad, que divide a fornalha do in-
terior do forno , se chama /a-fausse-tire.,
F, hum va6, ou buraco da porta, cha-
mado tetin. Por este lugar se entra no
forno para lhe arranjar a louca : e em
estando cheio , se fecha este tetin com
hum muro de tijolos, a que chamad /a-
Languete, em baixo desta, ha duas por-
tas, ou aberturas L, fig. 8. que se chas
ma creneaux, ou, como dizem os Loue
ceiros carneaux : por estas aberturas pase
sa a fumaca para o tubo do chaminé
CD , fis. 8. que representa a vista do
forno pela longitude. 4B, he a fornalha :
KI , assoalho do forno. Vé-se acima do
K, la-faussetire. A, E, M, he a abo-
bada do forno; em LM, esta a lingue-
ta, abaixo de C, os creneaux , e CD,
tubo da chaminé para descarga da fuma=
ca. Yé-se em @, os tijolos da fornalha
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postos em carreira, para sustentat os tis
jolos , de que se enche o forno.

Figura. g. he huma vista do mesmo
forno transversal pela linha GH, da fig.
». por baixo em .48 , estad tijolos de
assoalhar, ouvasilhas de commodidades ,
sobre que se arranjaé asloucas, com que
se enche o forno.

Figura 10. T, caldeirinha quadrada,
feita a mad, e sobre a meza de aperfei-
coar.

Figura 11. alguidar, ougamela com<
mum de louca,

Figura 13. especie de fogareiro chas
mado ¢toupine,

Figura 13. escalfador.

Figura 14. pequena cassarola.

Figura 15, roda dos oleiros vista em
golpe.

Figura 16, roda dos Oleiros, vista
de perhl.

Fig, 17. toda dos Oleiros, vista em
plano aa, meio da roda ff', arvore da
roda, que vira em huma ‘})ega de mas
deira, que se acha acima de g, a qual
se conserva segura pela cruz 24, e as
prisdes i , acima do meio aa, esid o
prato bb , em que anda a obra cc, que
se trabalha. Os raios daroda se assigna-
1ad em dd, e as pecas daroda volteadas

M 2
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em ce , K, as taboletas sobre que se
poem as lougas 7z, que se querem trabalhar
sustentadas tambem como o assento /,
que he inclinado pelos montantes pp. Avis-
ta-se pela parte de dentro as pecas en-
talhadas , que servem de assento ao traba-
lhador.

Figura 18. A, trabalhador que faz
hum vaso na roda de fazer lou¢a fina.

Figura 19g. hum mealheiro, que tam-
bem chamad cackhe-maille.

Figura 20. 4, B, C, D,.E, serve
para fazer ver como se fazem zo torno
as vasilhas para as decentes commodida-
des, como estes potes se ajustad huns comn
os outros pelas bocas, como se fazem os
potes de duas bocas E, C.

Figura 21. 4, modo de fazer hum
vaso com o calibre. O vaso esta firme,
o calibre he que ‘vira.

Figura 22. d, cadinho com o molde
o, sobre que o fazem.

Estampa II.

Figura 1. 7. tournassin, ouw tours
nassir , serve para aperfeigoar o fundo
dos potes, que se fizerad ao torno. Este
instrnmento he de ferro, que se tem de
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differentes tamanhos, e de diversas fors
mas.

Figura 2. vaso de greda de Picar-
dia, mais delgado, do que os jarros co-
bre-se por féra do vime para se preser-
var, Os que receiad da agua, que se
guardou em vasos de metal, mandad por
em baixo hum registo, ou chave, de que
se servem, como de huma fonte de co-
bre. Querendo-se que este fique proprio
para clarificar a agua, pdemese-lhe pla-
cas de estanho, que descancaé em aneis
salientes pela parte de dentro, que o Olei-
ro faz em lugares assignalados pelas lie
nhas de pontuacaé a, e 4. He ainda me-
thor substituir as placas de estanho com
testos de greda quasi semelhantes a de
M, proporcionando o seu tamanho, ao
diametro interiordo vaso, e se poem area
entre estes dous testos.

Figura 3. vaso grande de barro, cha-
mado pounes, do qual se servem para
salgar as carnes, para fazer as pequenas
lexivias, e para conservar, nos jardins ,
agua , que se destina para os regamen-
tos. Faz-se em hum torno EFG, que se
assemelha a huma lanterna de moinho.
IKL, he oseu eixo que se firma nater-
ra, € #, faz.andar 4 roda brandamente
a alenterna EF, e a proporcad que vai
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virando se frma o vaso, accrescentando
rolos de barro huns sobre outros, que
se une com huma peca , chamada a-
telle, '

Figura 4. na vinheta , obreiro, que
imprime na roda hum movimento circu-
lar com huma vara, ou pao @, chamado
tourneire , este obreiro se assenta no ase
sento inclinado / , e pdem os pés nos
entalhes m.

Figura 5. obreiro , que imprimindo
muito movimento na sua roda, faz en-
tre as suas maos hum jarro.

Figura 6, garrafa, ouredoma de gre-~
da, cujo bojo se faz ao torno.

Figura 7, loucas , que se seccad ar=
ranjadas no recebedor.

Figura 8. obreiro, que aperfeicoa os
potes na meza de os preparar.

Figura . monte de barro preto pas
ra o trabalho.

Figura 10. candieiro de barro, quasi
totalmente feito ao torno.

Figura 11. G, vista de hum moia
nho, para moer o verniz. )
Figura 12, H, mo do mesmo moxd
nho. '

Figura 13. E, tijolo de barro para
cadinhos , volteado para ficarem fixas as
fornalhas,
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Figura 14. G, caixilho para moldar
tijolos , o qual se laz de differentes ta-
manhos , e diversas figuras, como qua-
drados , e curvos,

Figi:ra 15. fornete de cadinhos.

Figura 16. fornete de fusaé , em
que se deve animar o fogo com folles.

Figura 17. pequeno athanor, oufor-
nete de digestao. T'em em &, hum res
servatorio de carvaé , que faz poder-se
conservar por muito tempo hum fogo
brando, sem se precisar lancar-lhe con-
tinuamente o carvao.

Estampa III.

Nesta Estampa se representa hum
forno , de que usa6 muitos Oleiros, mui
parecido com os fornos das loucas fi-
nas,

Figura 1. mostra o exterior do for-
no. A4, a boca da fornalha : deve-se des-
cer por hum fosso para se lhe introdu-
zir a lenha, LAZ, o tetin, ou abertura,
pela qual se entra por baixo na camara
?ara se porem os potes. A parede que
echa esta abertura , estando a camara
cheia , na6 se dilata até o alto da aber-
tura, por este lugar sahe a fumaca rece-
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cebida no cabaz , e tubo. IV, se sobe
para a camara superior pela escada P, e
a fumaca escapa pelas aberturas K, O te-
tin , para por a obra nesta camara, estd
no alto da escada P.

' Figura 3. he a fornalha , em que
se mette a lenha : sua boca he em A.
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T ABO A

Das Materias, e Explicacac dos termos
proprios & Arte do Louceiro,

A.

A Bertura , que se dirige ao forno para
o encher, a qual se fecha com huma pae
rede de ladrilhos, antes de se introdu=
zir o fogo. Pag. 51. 130.

Acido vitriolico, se acha em muitas
argillas §. 6.

Agua grossa , agua em que se mis-
tura huma pouca de argilla, serve para
Ppegar o verniz em péd nas obras de loue
ca 144.

Alabastro, sorte de gesso empregado
em Inglaterra: na louga 231.

Alquifoux , mina donde se tira o
chumbo, que he brilhante azulada mui
pezada quebradiga, e :abundante de en-
xofar 141.

Amassar a argilla 32..

Ambert, Cidade da baixa Auvergne,

Annel , vid, Viret.,
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Aparas, obras que se naé tem leva-
do ao forno 31.

Aperfeicoar , concertar & mad as
obras que se fizera6 ao torno, e por-lhe
azas, e pos.

Apodrecer, wid. Invernar.

Arcueil , Cidade de Franca 27.

Area misturada com argilla 13. Seu
uso nalouca 17. 32. Fusivel, vitrificavel,
e metalica 18, Para fazer tijolos 25. Ser-
ve para moldar 48,

Argamassar, amassar o barro, quer
seja simples , quer se componha de mui-
tas misturas juntas 4.

Argilla, barro gordo compacto du-
ctil, amolessendo-se em agua 2. Ducti=-
bilidade da argilla 5. Sua dureza depois
de cozida 7. Sua cér 11.

Argilla para as loucas de Inglaterra
227. Para as loucas brancas de Staffords
shire 245.

Assento, taboa inclinada, que faz
parte do torno do Louceiro, sobre que
se assenta o trabalhador.

Ateille, pedaco de madeira, ou de
ferro, que tem huma certa figura, e que
se pdéde comparar com o que os pedrei-
ros chamao calibre, para fazer as mol-
duras 75, g5,
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B.

Barro gordo vid. Argilla,

Barro de ladrilhos 12.

Barro de telhas lbid.

Barro de tijolos Zbid.

Barro de cadinhos Z4id.

Barro de pitos lbid.,

Barro, bom barro 7o.

Barro branco 1g6.

Batoques vid. Registos,

Beauvais , Cidade Episcopal da Pis
cardia.

Bonnet-les-Oules ( Saint) Parroquial
do Fores.

C.

Cadinho 2:d. Crizles..

Calcaria ( pedra) pedra., que pela
calcinacaé na6 se vitrifica totalmente ,
mas se converte em cal 13.

Calibre 2id. Ateille.

Candieirp de barro 12a.

Cassarolgs, vasos de barro 118. ;.

Castellet,, Villa de Auvergne 31g.

Champetares, Villa de Auvergne 31g.

Chumbo (mina de ) d4-se impropria«
mente este nome a huma cal de Chum-
b0, que pela calcinacaé toma huma cor
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vermelha, chamada chumbo vermelho,
zarcad, ou miniulmn.

Coadores, vaso de barro 120.

Cortar 0 barro, he dividillo em ta-
lhadas , mas delgadas que forem possi-
veis Jo. -

Curto ( barro') assim chamad os O.
leiros a hum barro, que naé sendo bem
ductil, na6 se pode estender muito sem
se quebrar. ‘

Cutelo v1d. Faca.

Creneaux , aberturas que se fazem
no fornete, quer para dar-huma commu-
nicacad de ar quente, quer para sahir a
fumaca 50. 134. /

Crisoes, oucadinhos ( barro de ) 185.
Cadinhos de Picardia 2g8. Seu cozimen-
to 3i12.

Crivo para: passar o barro 71,

Cozimento da louca 24.

D,

joe

Devonshire, Provincia Meridional de
Inglaterta , onde ha muito bons Pértos
frequentadissimos. Exeter he a sua ‘Capi~
€al.’ o
*- Digestad (fornete de) 281,
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. E.
~ Ebauchoir, pequeno pedaco de mas
deira cortada de diversos modos, de que
se servem os Escultores , para fazerem
seumolde, ou em barro, ou em cera 127.
Escalfador, sorte de vaso g4.
Espinasse , Villa de Auvergne de-
pendente da Paroquia de Marzac.
Esquentador 125,
Eutrope ( Saint) Villa de Angomes.

F.

Faca de .dous cabos para *cortar o
barro 3Jo.

Faca curva para aparar os ladrilhos
45. est. I, fig. G,

Fargeau ( Saint) Cidade de Franca
no Gatinnes.

Fausse tire, separacaé que formad
os tijolos , apartando o fogaé do corpo
do forno 5o.

Fio de lataé, instrumento para cortar
o barro: he huma ponta de fio de arame

uarnecida de hum punho em cada extre-
midade : faz-se a arbitrio , e se apropria con-
forme a’ posicadé que lhe querem dar 35,

Fogareiros , ou fornalhas portateis ,

quadradas 274.
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Forno de cozer os tijolos 49. est. 1.
Jig. 7. 8. 9.

Forno do Louceiro 129. Outro forno
132. est. IIl. fig. 1, 2. 3. De Pra em
Lionnes 163. De Franche-ville 179. De
Beauvais 187. De S. Fargeau 206. Do Con-
dado de Northumberland, em Inglaterra
235. Do Condado de Stafford 256. Forne-
te de vento de Mr. Macquer 280. Forno
dos Oleiros 313.

Fornalha, lugar do forno, em que
se poem a lenha, ou carvao 286,

Fornalha de fusad 274. est. II. fig, 16,
De calcinacaé para o esmalte g3

Fornistas, trabalhadores que fazem
fornetes, e cadinhos para os Chymicos 262.

Franche-Ville, Aldéa no Leonnes ,
em que se faz louca 171.

Fritar, calcinar a materia do vidro
100.

Fusad ( fornalha de ) fornalha prin<
cipalmente destinada para a fusadé dos
metaes , em que se accende o fogo com
folles 27q. G

Gauchis , especie de argamassa, &
que semistura huma porcaé de gesso emnt
po, com argamassa de cal, e de area,
ou bitume 62.
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Galmier ( Saint) pequena Cidade do
Forea.

Gaubino, assim chamaé no Lionnes
a huma argilla cinzenta, muito pura, da
qual se faz huma louca fechadissima, e

ouco propria para o fogo 176.
d Gerzltiﬁes, ppequenagVill’; da 1lha de
Franca,

Gesso 2id. Alabastro.

Gimble, da-se em alguns lugares es~
te nome ao prato do torno que sustem
a obra 75,

Gournay , Cidade de Normandia no
paiz de Bray, celebre pelas suas mantei-
gas, de que se faz huma grande venda
em Paris,

Greda (louca de) sad as que se apro<
Xima mais a Porgolana 181.

Gréda de Normandia 23, 182.

de Bretanha 23.
de Beauvais 23.
de S. Fargeau 23. 194.
de Flandres 23.
Gesso 231,
H

. Huma amassadura, o que se amass3
de huma vez com os pés 3a.
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Inglaterra ( louca de )218. Loucanée=
gra 24o.

Invernar ; he deixar o barro extras
hido da mina em hum fosso, ou em mon.
tes ao ar, o.que contribue para se ali-
sar melhor 28.

Isigny , Cidade grande nabaixa Nor<
mandia, conr hum pequeno Porto 21.

Issoire , CGidade de Franca na baixa
Auvergne 317.

Jonc wid. Firet, ,

Junien (Saint) pequena Villa da bai+
xa Marcha.

K.

Kaolin, he huma argilfa branca, que
ainda cozida, conserva a sua alvara, a
qual nad he muito ductil , e frequente-
mente se acha misturada de differentes
substancias, eomo a mica, espato etc.
321.

L

Laboratorio assim se chama, e lugar
do forno , em que se péem os cadinhos
curcubitas , e as differentes substanciag
que se querem por ao fogo 274. .

Ladrilhos , modo de os fazer J0. Ti~
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jolos chamadés ladrilhos 37. Caraolar Zbid,
Triangulares, quadrangulares Zbid. Oito-
gonos 39. Hexagonos Zbid,

Langueta , uniad de ladrilhos, ‘que
termina alguns foriios de lougas, em bai-
x0 destd estad as abérturas ; chamadas
creneaux 49. 52. 130. ,

Latier, ouLatter, escorias de ferro
que se despréndem nas fornalhas , e ser-
ve aos Louceiros .pardi envernizarem as
suas obras 211. ‘

Latier, en Laguet, he estd estoria
de ferro reduzida a po. _

Lithargirio , ou chumbo rubro 2:id,
Chumbo. N

Louga de S. Germain, Parroqiia de
Beauvois 183, ‘

M.

Masso de ferro, proprid pdra socaf
o barro 71, |

Malaise , Cidade no Lymdussin 320

Mangahesia, mina de ferro pdbre;,
e refractaria de hum azul deriegrido cheia
de granitos 144.

Marcassita vid. Matigafiesid.

Marzac , Villa de Auvergne, onde se
fabricag cadinhos ‘para 6s ourives 317.

Meio, parte da roda do Louceiro de
barro 75,

N
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Mealheiro, vaso de barro eomimunt ;
inteiramente fechado s6 com huma fene
da por cima por onde se introduz di-
nheiro, e para o tirar se precisa quebrar
este va:o 88.

Mica, especie de fragmentos talcosos,
que se achad misturados com pedra, ou
area 13.

Meza de moldar 41. est. L. fig. 4.

Meza de madeira, em que se pvem
o barro amassado para se trabalhar 71.
est. L. fig. 5.

Mina de chumbo »id. Chumbo.

Minio 2id. Chumbo.

Montmoreau 2id. S. Eutorpe.

Moulle, pequeno forno de barro co-
zido, que se poem nas fornalhas quadrae
dras 2id. Fornalhas portateis 277,

Molde, os Oleiros daé este nome a
hum caixilho de madeira, em que elles
formaé os creneanx: tambem ha conca-
vp de gesso, que serve para formar com
o barro, differentes ornatos 38. es¢. Z. fig. 5.

Moldes para fazer os cadinhos 297.

Moldar os ladrilhos 37.

Moldes empregados nas Fabricas de
leucas, de Inglaterra 251. 254.

Moinho para moer a pedra para as
loygas de Inglaterra 155.
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Nibelle, pequena Villa de Gatinnes 25,
Northumberland , Provincia de ln-
glaterra ¢ louca deste Paris 214,

P.

Panellas, grandes vasos de barro
mas commummente de greda 216.

Pedra calcaria 43,

Pitos 32.

Plaina, peca de madeira para moldat
as obras 41.

Pri en Forez, Aldéa do Lionnes, em
que se fabrica Porcolana 157,

Prevalais, Parroquia de Bretanha 1go,

Pyrites, substancia mineral que con-
tém pouco metal, e muito enxofre, ou
arsenico 13. M4 liga para a louca 16.

Q.

Quartz, pedra dura cor de leite niei
transparente , e vitrificavel 152,

Qualidades da boa louca 1g,
R.

Regadores feitos de barro 123,
N 2
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Registros, aberturas feitas em diffe-
rentes lugares do forno, que se abrem,
ou fechad com rolhas' para diminuir, ou
aumentar o fogo 275.

Rodas empregadas na fabrica de lou-
ca 74. Roda de ferro 75. ese. I fig. 5.
Roda de madeira wid, Forno.

o s.

Sal marino, sew uso para as loucas
de Inglaterra 259.
*  Savignier, pequena Cidade da Picar-

dia 133.

"“ Sauxillanges, pequena Cidade de Au-
vergne , em que fazem crizoes para os
-ourives 517.

*  Serra, fio delataé, que serve de des-
‘ptender as obras de cima do prato 2id.
Fio de latao.

Seccar as obras 44.

Staffordshire, Provincia de Inglater-
ra, em que se fazem lougas brancas 244,

T.

Taboa da roda 76.

Talhas para ensaboar 8g. Para bra-
zas 121.

Tamiz para passaf a pederneira 249«
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Terra calcaria 15. Modo de a ‘expe-
rimentar 14. 22.

Tetin »id. Abertura.

Toupiniers 321.

Torno, roda de madeira, que se faz
virar com o pé, para formar sobre o pra.
to as obras, que se querem fazer, como
se faz na roda do Louceiro 8o. est. I,
Sig. 18.
- Torno Inglez 250.

Tounassin, instrumento de. ferro al.
gum tanto cortante , aque se da differen.
tes figuras; serve para trabalhar por bai-
xo dos vasos, que se despegaé de cima
dos pratos 11.

Tempera, langar a agua sobre o bar-
ro para o amollecer 3o.

‘Temperar,, dar hum pequeno fogo as
lougas para acabar de seccar antes de se
dar o grande fogo para as cozer 5.

Testos dos fogareiros, e escaifado-
Tres 94.

Tutes, especie de cadinho com pé
como ode hum vidro de beber agua 3ogq.

V.

N

Urquain, pedra dura compacta, on
taboad de madeira, sobre que se poem
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molde , para formar as lougas, e grans
des tijolos 41.

Vanvres , Parroquia, ou Freguezia
da llha de Franca 70. Do Condado de
Stafford 252.

Vasos de despejo, sorte de pote sem
fundo em forma de tubo redondo, mais
largo de huma ponsta do que da outra,
serve para as decidas dos lugares der -
creio 92. est, 1. fig, 20. Tambem se fas
zem de pedra de roca.

Vasos de Jardim g6. 126.

Vasos para flores communs g1. esé,
L. fig. 17.

Verniz, reboco de huma substancia
vitrificada , de que se cobre a louca de
barro 18. 189. Outro methodo de appli-
car o verniz 146- De Pra em Lionnes
165. De Franche-ville 180. De S. Far-
geau 212, Do condado de Northumbers
land em [nglaterra 235.

Virador, vara (ue serve para impri=
mir o movimento circular mna roda de
ferro 79. est. 1/, fiu. 4.

Viret , ou vircla sorte de anel de
barro que forn:» salientes.

Voguer, n. uear, e amassar o barro
4 mao6 para lhe separar os corpos estras
nhos, e alimpar mais perfeitamente 71.



Taboa das Materas. 199
Z,

Zimmeren, Villa de Luxembourgo,
onde se faz louca 19:1.
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ERRATAS.

Erros

conisderar
deftere

se ttrara
percente
pricipitadas
he
queima-fe
que que

e precisa
quando misturando
a seu

a hum
commuus
salgadeiras
as utensis
avou

seu o
acabada
tilheiros
sahe
defferentes
sahe

elle

as portas
as levanta
€ untao
Fig. 15,

e cambas
caimba
perde ella adde
mealheilro
0 qual
insaboar
esses

tab,

s¢ po-chegar

e se de guraapertando

destinadas
torno ; que
indireitax
0 pegar

Emendas

considerar
differe

se tirar a
persente
precipitadas
sao
queimio-fe
que

se precisas
quando se misturad
o seu

de hum
communs
saleiros

os utensis
vou

o seu
acaba
telheiros
sahem
difierentes
sahem
estes

os postos
os levanta
untao

Fig. 5.
cambas
camba

o0 seu movimento
mealheiro
a qual
ensaboar
estas

est.

se pode cheaar

e se segura apertando

destinados

torno; pois o que
endireitar

apegar



77 22 o poem se poem

8 18 moido, e passade moida, e pastada
95 18 quer querem
102 10 Feroz Forez
20§ 19 do barro adds escuro
Ibid. 27 se estes amassdo-se estes
Onde se achar levigar, levigedos , /Za-se livigar , livia
gados.
E onde invernizar , invernizadas, Za-s¢ envernigzar,
envernizadas.
147 cenrada cenrrada
183 1 fig. fig- 15
158 28 a une o une

159 14 fazemnlhe fazem-lhes
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